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AVERTISSEMENT

Le présent programme entre en application

o A partir de 2002-2003 pour la 1%® année du troisiéme degré secondaire technique de
qualification;

o A partir de 2003-2004 pour les deux années de ce méme degré.

Il abroge et remplace, année par année, le programme 7/5331 de 1998.

Ce programme figure sur RESTODE, serveur pédagogique de I’ enseignement organisé par la
Communauteé francai se.
Adresse: http://www.restode.cfwb.be

Il peut en outre étre imprimé au format PDF.




10.

11.
12.

© © N o ok~ 0 NP

TABLE DES MATIERES

Tables des MatieresS . ... 1

L MO . .. 2.

Grillehoraire ... ... 4.

INEFOAUCTION . . o o e e e e e e 5.

Articulation du programme ... ... i 7.

Conseils méthodologiques et pedagogiques genérauX . ...........vevvnenenennn.. 8.
Conseils méthodologiques et pédagogiques specifiques ............ ... ... 9.

Exemplesde situationsd apprentissage . ... 10.

COURS TECHNIQUES:

9.1. Dessin techniques. D.A.O. Lecturedeplans ............ .. ... 13.
9.2. Mécanique apPliqUER. . . . ..o 25.
0.3. TeChNOIOGIE . . ..o 51.
9.4. Connaissance et utilisation desmatériauxX . ..........c.couuiiiiininennennnn.. 79.
9.5. Laboratoire d automatisSmes el Projets . . .. ..ot e 93.
COURS PRATIQUES :

Travaux pratigueset m&thodes . ... ... i 122.
CE R CEE P, . 156.

ANNEXES :

12.1. ListedesabréviationsutiliSees . . ... ... 167.
I €1 o= P 168.
12.3. Bibliographie . . .. ... 169.

Pagen°® 1




LE METIER

Le (Ia) mécanicien(ne) automaticien(ne) est un(e) travailleur(se) trés qualifié(e) qui, sous la
direction des supérieurs et en collaboration avec les divers partenaires (bureau d'étude,
fabrication(s), sécurité, ...) doit étre capable en toute autonomie et responsabilité pour toute
unité de production automatisée de :

- constituer les dossiers complets pluritechnologiques ;
- monter, démonter, régler des composants, sous-ensembles, ensembles "mécanique’
(hydraulique, pneumatique, ...) dans un environnement pluritechnologique ;

- démarrer ou redémarrer des installations en effectuant les divers réglages et mises au point
utiles;

- diagnostiquer sur le plan pluritechnique ;
- maintenir la fonctionnalité des outils de production;
- décider des interventions préventives, curatives, correctives;;

- concevoir des modifications ponctuelles (mécaniques, hydrauliques, pneumatiques, ...)
dans un environnement pluritechnologique en vue de |'optimalisation du 'process’.

- dimensions variées;
- systemes d'organisation existants.

On retrouve le (Ia) mécanicien(ne) automaticien(ne) dans tous les types d'activités industrielles
ou autres.

Le (Ia) mécanicien(ne) automaticien(ne) est un(e) travailleur(se) autonome qui, avec
compétence et dans les délais prescrits exécute la fabrication et/ou installation sur site, et, au
départ de documents et/ou instructions techniques, les travaux de montage, démontage, réglage,
reconditionnement, mise en route d'ensembles et de sous-ensembles qui peuvent étre
automatisés et composeés d'éléments mécaniques, hydrauliques, pneumatiques et positionnés
dans une structure pluritechnologique (électrique, électronique, de régulation ...).

[1/elle est également capable de maintenir I'outil en activité et :

- poser un diagnostic de dysfonctionnement (schéma-blocs, de principe, ...) en tenant
compte des interactivités électriques, éectroniques et de régulation ;

- ccerner latechnologie défectueuse (recherche des éléments suspects et/ou défectueux) ;

- rétablir dans la technologie de sa compétence (mécanique, hydraulique, pneumatique, ...)
lafonctionnalité et analyser les causes du dysfonctionnement ;

- suggérer et/ou réaliser les conceptions, modifications et/ou améliorations
pluridisciplinaires utiles;

- proposer et/ou réaliser un plan de maintenance préventive;
- assurer les suivis et historiques des interventions.
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5. Lesoutils et matériels utilisés.

- Lesproduits et outils de démontage et remontage (outillages, produits dégraissants,
autobloguants, ...).

- Lesoutils de contréle, dimensionnels, d'états, de niveaux, de pression, de tension, de
courant, de résistance, de fréquence de rotation, de mesure de vibration, de température,
d'outillage informatisg, ...

- Les engins mécaniques de levage, de manutention et d'assemblage, ...

- Lesplans et schémas de conception, de réalisation de principe et de détails
pluritechnol ogiques.
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INTRODUCTION

Le programme d’ études de |’ option de base groupée « mécanicien(ne) automaticien(ne) »
sinscrit dans les orientations déterminées par le décret du 24 juillet 1997 définissant les
missions prioritaires de I’enseignement fondamental et de |’enseignement secondaire et
organisant les structures propresalesatteindre.

1. Généralités.

Le programme d’études est un référentiel de situations d apprentissage, de contenus
d’ apprentissage, obligatoires ou facultatifs, et d orientations méthodologiques gqu’un pouvoir
organisateur définit afin d’ atteindre les compétences fixées par le Gouvernement pour une année, un
degré ou un cycle. (article 5,8° du décret du 24 juillet 1997).

Le décret du 27 octobre 1994 a créé le Conseil généra de concertation pour I’ enseignement
secondaire. Celui-ci a mis sur pied une Commission Communautaire des Professions et des
Qudifications (C.C.P.Q.) qui apropose au Gouvernement, viale Conseil Général de Concertation,
les profils de formation correspondant aux options groupées organisees au troisiéme degré de
I’ enseignement de qualification.

Un représentant du monde des entreprises préside la C.C.P.Q. qui elle-méme integre :
- Le monde des entreprises;
- Lesresponsables des trois réseaux de |’ enseignement secondaire ;
- Les syndicats interprofessionnels ;
- Les syndicats de I’ enseignement ;

- Les représentants des opérateurs institutionnels de formation. (article 7 du décret
du 27/10/1994)

Le profil de formation est issu du profil de qualification qui est un référentiel décrivant les
activités et les compétences exercées par des travailleur s accomplistels qu'ils se trouvent dans
I’ entreprise. (article 5 du Décret mission).

Le profil de qualification est un document qui identifie pour chaque métier répertorié :
- Les grandes fonctions de travail ;
- Les activités relatives a chague fonction de travail ;
- Les compétences a maitriser pour |’ activité concernée.

Le profil de formation est un référentiel présentant de maniere structurée les compétences a
acquérir en vue de |’ obtention d’un certificat de qualification.
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2. Orientations et principes pédagogiques de I’ approche par compétences.

Le programme d études est élaboré en termes de compétences. Ces derniéres sont,
initialement, dérivées d'une anayse approfondie des situations de travail (fonctions, téches,
activités des Profils de Quadlification et Profils de Formation).

Ces compétences sont les cibles de la formation, ¢’ est-a-dire ce que les éléves doivent maitriser au
terme du troisiéme degré.

3. Objectifsde la formation globale

Les humanités professionnelles et techniques doivent conduire la mgjorité des ééves qui les
fréguentent a une qualification reconnue par le monde de I’ entreprise. Cette formation a part entiere
doit avoir ses exigences specifiques et étre la plus large possible.

On ne peut évidemment se limiter a une formation professionnelle de bon niveau, il importe
auss d’ assurer la formation humaine et socioculturelle des éléves afin de faciliter leur insertion
harmonieuse dans la société.

Le troisieme degré des humanités professionnelles et techniques prépare progressivement
les ééves aleur insertion socioprofessionnelle.

Il se caractérise notamment par la possibilité d’ effectuer des stages en entreprises. Ceux-Ci
doivent permettre aux éleves d acquérir certaines compétences spécifiques décrites dans le
programme d’ études. L’ évaluation des éléves en stages doit étre établie conjointement par I’ école et
I’entreprise. S'ils sont organises, ils seront regroupés en un ou plusieurs blocs de formation intégrés
dans I’ horaire annuel des ééves.

Dans I’ optique d’ une formation qualifiante, il convient de mettre I accent sur les
compétences pratiques attendues dans la vie professionnelle. A cet égard les activités pratiques, les
visites d’ entreprises et |es stages constituent des é éments de formation particulierement importants.

Il ne convient donc pas de specialiser les éléves dans un domaine bien précis. Cette
remarque concerne aussi bien les stages en entreprises que les cours techniques et de |aboratoire.

La formation globale visera a créer et a développer sans reléche I’ esprit d’ organisation, de
rigueur, de conscience professionnelle et insistera en permanence sur la précision et la qualité du
travail. Elle inculquera un esprit de respect des personnes, de |’ environnement et du matériel utilisé.

L’ éléve qualifié doit étre capable de s adapter en permanence a I’ évolution technologique,
économique et sociale.

Le programme d’ éudes ne se limite pas au développement de compétences du profil de

formation, il intégre des ééments de la formation humaniste et des éléments complémentaires
permettant aux éléves de poursuivre avec succes des études ultérieures.
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ARTICULATION DU PROGRAMME

o Desconseils méthodologiques et pédagogiques précisent les démar ches d’ enseignement.
o Dessituationsd’ apprentissage.

o Enréférenceau profil de formation, les compétences de la for mation humaniste et
celles qui per mettent aux éléves de pour suivre des études ultérieures sont réunies en
activités, groupées au sein d’ensembles appelés « Fonctions ». Celles-ci sont des
regroupements cohérents d’ activités et de compétences a développer (savoir-faire et
savoirs) en destout intégrés en vue d’ exercer une tache, une fonction detravail d’un
métier.

Chague fonction dont la numérotation est a un chiffre, comporte :

- dans un encadré en trait gras, les activités numérotées par deux chiffres, la
compétence a atteindre, numérotée par trois chiffres, les sous compétences,
numeérotées par quatre chiffres et le classement de la compétence ;

- dans un encadré en trait fin, les Savoir-fair e (Contenus opérationnels) qui sont liés au
développement de la compétence conduisant a la concrétisation e a I’
«opérationnalisation» des activités. Ceux-ci ont une numeérotation a quatre chiffres en
relation avec la compétence s'y rapportant ;

- enregard, les Savoir s (Contenus associés), nécessaires pour entreprendre
correctement les apprentissages permettant |e développement de la compétence liée ala
concrétisation des activités ;

- les compétences C.E.F. et C.E.P. n’étant pas a évaluer de maniére «ertificative», la
rubrique des savoir-faire et des savoirs s'y rapportant 0’ a pas été complétée. Cependant,
le professeur aura la possibilité de noter les moments ou ces compétences seront
exercées. Celles-ci sont reprises alafin des blocs cours.

- les indicateurs de maitrise des compétences. |l est a noter qu’en référence a I’ article
34 du décret du 24 juillet 1997 fixant les missions prioritaires de |I’enseignement
secondaire, I’éléve devra maitriser au terme de la formation qualifiante, toutes les
compétences classées C.M.

o Listedesabréviations.
o Glossare.

o Bibliographie.
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CONSEILS METHODOLOGIQUES ET PEDAGOGIQUES GENERAUX

=  Assurer la coordination entre les cours de |’ O.B.G.

» Mettre aladisposition des éléves une documentation technique actualisée et/ou un support
informatique afin d’ éveiller et d entretenir leur curiosité professionnelle.

= Véifier de maniére réguliere la bonne tenue des cahiers des éléves.
= Développer le sens de |’ observation et de la déduction.

» Danslamesure des possibilités, toutes les compétences devront étre appréhendées au travers de
lathéorie, de la pratique, des stages et visites d’ entreprises.

=  Des méthodes pédagogiques essentiellement actives permettront une meilleure acquisition des
savoirs, des savoir-faire.

=  Sassurer réguliérement de la bonne compréhension des termes techniques.
= Rendre |’ é@éve autonome en le responsabilisant.

= Apprendre aux éeves une démarche cohérente pour résoudre une situation-probléeme.
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CONSEILS METHODOLOGIQUES ET PEDAGOGIQUES SPECIFIQUES

Pour les cours technigues.

Une coordination entre les professeurs de cours techniques et de pratiques professionnelles
s impose afin de déterminer les différentes priorités de matiere a enseigner par rapport aux travaux
aréaiser.

Le contenu de la matiere devra suivre, dans la mesure du possible, laréalité industrielle.
[llustrer le cours par I apport de matériels didactiques tels que : photographies, ouvrages et revues
spécialisées, visites d’ usines, |es ressources offertes par internet, CDrom, vidéos,...

L’ éléve sera préparé a résoudre des problémes afférents au métier, a les concrétiser par le
dessin et a les résoudre techniquement. Ce cours nécessite donc, une analyse technique, esthétique
et fonctionnelle. Outre la technique de tracé au crayon, I'utilisation d'un logiciel de D.A.O sera
envisageée.

Se garder d’'une formation exagérément théorique, tout en encourageant les éleves a une
participation accrue dans le dével oppement de leurs compétences.

Pour les cours pratigues.

Constituer un dossier d’ atelier.

Apprendre aux éeves la méthodologie a suivre avant |’ usage du matériel.
Respecter les régles d hygiene et de sécurité.

Expliquer aux éléves |’ utilité du travail et la meilleure maniere de laréaliser.

La démonstration des gestes doit étre faite par le professeur avant la réalisation par les
éléeves. Cette démonstration sera associée a I’ explication des causes et conséquences des gestes du
métier.

Profiter des séances de pratique pour effectuer des rappels, repréciser la signification de

termes techniques, situer |’ opération dans la chronologie des travaux et illustrer les diverses notions
vues au sein des cours techniques.
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EXEMPLES DE SITUATIONS D'APPRENTISSAGE

Une situation d'apprentissage doit tenir compte :
- des pré-requis, des compétences déja exercées ou acquises, du moment ou I'on se situe dans le

cycle;

- des nouvelles compétences que I'on souhaite exercer ou maitriser.

Une situation d'apprentissage doit rester limitée. Il faut donc éviter de se disperser afin de faciliter
samaitrise et de faciliter son évaluation.

Avant tout, le mécanicien automaticien devra mettre en relation et exploiter les savoirs théoriques
fondamentaux (généraux et techniques) avec les situations problématiques ou non relatives aux
systémes sur lesgquels le mécanicien doit opérer dans les domaines de (du ou des):

la physique générae;

la mécanique ;

lathermodynamique ;

I'dlectricité ;

lachimie éémentaire ;

la résistance et la connaissance des matériaux ;
dessin technique D.A.O. — Lecture de plans;;
technol ogies appliquées hydraulique, pneumatique ;
systemes régulés;;

automates programmabl es.
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Exemple 1.

Imaginons la conception d'un filetage triangulaire sur machine-outil. L'ééve mécanicien—
automaticien devra faire face a un ensemble de pré-requis nécessaires a |'élaboration de son usinage.
L'accent sera donc mis sur les connaissances théoriques préal ables du technicien.

00 N o O b~ WODN P

0.

. Lire et interpréter des plans (cotation, tolérances, coupes...).

. Elaborer un mode opératoire (calcul du temps de réalisation, logique opérataire...).

. Identifier les caractéristiques générales d'une machine.

. Rechercher I'information nécessaire.

. Cerner les différentes technologies mises en cauvre pour la réalisation pratique.

. Utiliser le vocabulaire technique adéquat.

. Identifier les différents matériaux.

. Contréler visuellement et vérifier la conformité par rapport aux spécifications (utilisation de la

normalisation).
Assurer la maintenance de l'outil et de la machine.

10. Appliquer les regles de sécurité pour la protection des personnes, du matériel et de

11.
12.
13.
14.
15.

I'environnement.

Identifier et choisir les différents types d'outils en fonction de leur utilisation.
Réaliser les opérations conventionnelles de tournage.

Démonter, réparer, remplacer, remonter les ééments défectueux.

Utiliser des appareils de mesure et de controle.

Expliquer et réaliser les principaux traitements que devra subir une piéce.
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Exemple 2.

Imaginons maintenant la conception d’un vé de tracage sur fraiseuse.

1. Lire et interpréter des plans (cotations, tol érances, coupes...)
2. Véifier les dimensions de la piéce brute.
3. Elaborer un mode opératoire:
- cacul du temps de rédlisation, logique opératoire ;
- calcul de lavitesse de coupe en fonction des différentes opérations aréaliser ;
- cacul del’avance adonner alatable de fraiseuse.
4. |dentifier les caractéristiques de la machine :
- connaitre les différents organes de la machine ;
- utiliser le positionnement des leviers des vitesses;;
- utiliser le positionnement des leviers des avances;;
- utilisation:
- du chariot longitudinal ;
- du chariot transversal ;
- de latable de fraiseuse ( haut et bas).
5. Rechercher I'information nécessaire.
6. Utiliser le vocabulaire technique adéquat.
7. |dentifier les différents matériaux.
8. Assurer la maintenance de I’ outil et de la machine.
9. Appliquer les regles de sécurité pour :
- laprotection des personnes;;
- laprotection du matériel ;
- laprotection de I’ environnement.
10. Identifier les différents types d'outils en fonction de leur utilisation.
11. Réaliser les opérations conventionnelles de fraisage.
12. Démonter, réparer, remplacer, remonter les ééments défectueux.
13. Utiliser les appareils de mesure.
14. Utiliser les appareils de controle :
- veéification du parallélisme;
- delaplanétéal’ aide du comparateur.
15. Expliquer et réaliser les principaux traitements que devra subir une piece.
16. Mise en ordre de la machine et du matériel.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Courstechnique : Dessin technique. D.A.O. L ecture de plans

FONCTION N° 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s'y
rapportant.

Classement des
compétences
1.1. Maitriser le vocabulairetechnique de base | 1.1.1. Décoder un mode d'emploi, une notice technique rédigée en : CM
pour exercer lafonction décrite. - anglais ;
- allemand.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
1.1.1.1 Identifier lestermestechniques usuels et les - Lestermes techniques mécaniques et électriques fondamentaux en langue | - Expressions techniques courantes.
traduire. anglaise et allemande.
1.1.1.2. Appréhender le sens d’ une notice technique
rédigée en anglais et en allemand.

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : Compétence & maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée Pagen°® 13
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

1.2. Lire, décoder, interpréter lesinstructions | 1.2.1. Lire et interpréter :

(plans, fiches, messages informatiques,...).

- des plans d'ensembl e et/ou de détails présentés en projections orthogonal es européenne et américaine;
- des schémas mécaniques, hydrauliques, pneumatiques, électriques et d'automatisation.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

1.2.1.1. Identifier les éléments d’ un plan, d’ un schéma,
d’une fiche technique.

1.2.1.2. Sélectionner et classer des documentsrelatifs a
des informations technol ogiques.

1.2.1.3. Utiliser un systéme informatique pour
rechercher et classer des données
technologiques.

CM : Compétence a maitriser en fin de cycle et qui seracertifiée

- Lasymbolisation et |a représentation usuelles européenne et américaine.
- Les projections orthogonal es européennes et américaines.
- Les principales méthodes de classement d’informations technol ogiques.

Coursde Dessin technique—D.A.O. et Lecturedeplans
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

1.3. Rechercher, classer lesdocumentsen 1.3.1. Pouvoir utiliser les langages d'expression, orale, écrite et un terminal informatique CM

fonction de leur s spécificités (plans 1.3.2. Connaitre, utiliser et mettre ajour les différentes sources d'information technique existant dansla pratique

d'ensemble, de détail, documentation
spécifique, catalogues, moyens a mettre en
CRUVTE,...

du métier et argumenter

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

1.3.1.1. Exploiter dans un contexte technique
déterming, lesinformations orales et écrites
sous forme de textes, de schémas, de dessins
ou d’ordinogrammes.

1.3.1.2. Identifier les différentes sources d’information.

1.3.1.3. Utiliser, réactualiser des informations
spécifiques ala maintenance industrielle.

1.3.2.1. Poser un premier diagnostic, en fonction dela
logique de conception et de production, en
fonction des possihilités d’'information.

CM : Compétence a maitriser en fin de cycle et qui seracertifiée

Les principal es sources d’ informations.

Les principes de la structuration de |’ information.

Ladétection logique de pannes.

L es concepts de rentabilité.

Les principes de I’ organisation d' une industrie de type classique aux
niveaux du fonctionnement et des responsabilités.

Coursde Dessin technique—D.A.O. et Lecturedeplans
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

e . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences
1.4. Assurer unepremiéreanalysede 1.4.5. Résoudre les cal culs nécessaires au controle (trigonométrie, géométrie, équations) . CM

diagnostic en tenant comptede:

- larentabilité desinterventions ;

- lafiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);

- desdisponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;

- despossibilités techniques de

1.4.6. Interpréter et appliquer les normes 1SO, DIN (procédure, représentation, certification, ...)
- lalogiqueconstructive ; 1.4.7. Convertir les grandeurs physiques de base en unités MK SA et anglo-saxonnes.

réparation.
Contenus opérationnels Contenus associés , - .
Savoir —faire Savoirs I ndicateurs de maitrise des compétences

1.4.5.1. Appliquer des notions de trigonométrie et de
géométrie a des situations pratiques.

1.4.6.1. Identifier et appliquer, dans des registres de
procédure, de représentation, et de
certification, les normes SO et DIN.

1.4.7.1. Convertir, d’un systéme aun autre, les
grandeurs physiques généralement utilisées.

- Lanormalisation 1SO et DIN.
- Lesprincipales unités MK SA et anglo-saxonnes.

- Laconversion des grandeurs physiques de base.

- Notions de trigonométrie et de géométrie appliquées.

CM : Compétence a maitriser en fin de cycle et qui seracertifiée

Coursde Dessin technique—D.A.O. et Lecturedeplans
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

. . ‘s Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees cOmp&tences

. Assurer unepremiéreanalyse de 1.4.18. Relever les cotes réelles. CM
diagnostic en tenant compte de: 1.4.19. Exécuter un croquis coté.

lalogique constructive ;
larentabilité desinterventions ;
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
réparation.

Contgl;\tgi?pf;;_trlgnnels Cont%gt\j%iarsssoues I ndicateurs de maitrise des compétences
1.4.18.1. Réaliser, amain levée, un croquis d’ un
élément d' un systéme pluritechnol ogique.
1.4.19.1. Relever les dimensions de I’ é ément ou/et
extrapoler son dimensionnement et coter le
croquis.

Pagen® 17
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Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

Courstechniques : Dessin technique, D.A.O. et lecture de plans.

FONCTION N° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes.
Organiser et réaliser la maintenance :
- préventive ;
- corrective.

Classement des
compétences
2.7. Assurer la maintenance corrective. 2.7.1. Utiliser les différents instruments de mesure. CM

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
2.7.1.1. Effectuer des mesures et des controles précis Les instruments et appareils de mesure et de contrle utilisés en
de dimensions, de positions de pression, de mécanique.
vitesse, de débit et d’ états de surface en
utilisant les appareils et instruments adéquats.
2.7.1.2. Effectuer des mesures et des contrbles Les principaux instruments et appareils de mesure en électricité et en
fondamentaux d’ éléments électriques et électronique.
électroniques.

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : Compétence & maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée Pagen°® 18
Coursde Dessin technique—D.A.O. et Lecturede plans



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courstechniques : Dessin technique, D.A.O. et lecture de plans.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

e . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.3. Rechercher, sélectionner, classer la documentation appropriée : plans, schémas, dossiers, fiches CM

solutions de réparation. techniques, historique d'intervention, documentations, procédures ...

3.6.4. Lire, interpréter correctement les plans mécaniques, les schémas électriques, hydrauliques et
pneumatiques et d'automatisation.

3.6.5. Interpréter tout document technique en rapport avec | e systéme nécessitant une intervention.

3.6.6. Exécuter correctement, avec un procédé conventionnel et/ou informatique, suivant |es représentations
symboliques et les normes en vigueur les plans, schémas, croquis généraux et de détails d'ensembles et
sous-ensembl es mécaniques, des schémas d'automati smes hydrauliques et pneumatiques.

3.6.7. Réaliser des schémas de commande de machines électriques.

Contenus _opera_tlonnels Contenus 88S0CKaS | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
3.6.3.1. ldentifier les différents types de Les principales sources d' information.

documentation.
3.6.3.2. Rechercher, sélectionner et classer de la Les principes de la structuration et du classement de |la documentation.

documentation.

3.6.3.3. Extraire, de la documentation, une information
spécifique.

3.6.4.1. Identifier les é éments de plans mécaniques, de Lasymbolisation et 1a représentation usuelles européenne et
schémas électriques et d’ automations. américaine d’ éléments de plans mécaniques.

3.6.5.1. Interpréter les données et les informations de Lasymbolisation et |areprésentation usuelles d’ éléments de schémas
plans mécaniques et de schémas électriques et électriques et d’ automations.
d’ automations.

3.6.6.1. Analyser et extraire d’ une documentation
technique les informations spécifiques a
I’intervention.

3.6.6.2. Dresser, par procédé conventionnel et/ou
informatique, des plans d’ ensembl e et de détail
mécaniques et des schémas d’ automatismes
dans | e respect des normes en vigueur.

3.6.7.1. Elaborer et dresser des schémas fondamentatix Notions de schémas de commande et de puissance.
de commande de machines électriques.

CM : Compétence & maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée Pagen® 19
Coursde Dessin technique—D.A.O. et Lecturede plans



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

e . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences

3.6. 9. Interpréter correctement les représentations symboliques pour les ensembles et sous-ensembles CM
mécaniques et les ensembles a caractéere électrique et les normes en usage dans | es procédures.
3.6.10. Savoir identifier et localiser sur site les é éments d'un systéme a partir d'un plan, d'un document
technique, et vise versa.
3.6.23. Appliquer la procédure de mesure adaptée a chague grandeur a controler et relever avec précision les
mesures, ainsi que les conditions environnemental es et circonstancielles accompagnant les mesures.

3.6. Analyser la défaillance et proposer des
solutions deréparation.

Contenus _opera_tlonnels Contenus &S0CIes I ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
3.6. 9.1. Identifier et interpréter la symbolisation La symbolisation d’ ensembles et de sous-ensembles mécani ques.
d’ ensembles et de sous-ensembles
meécani ques.
3.6. 9.2. Identifier et interpréter la symbolisation La symbolisation d’ ensembles électriques.
d’ ensembles él ectriques.
3.6.10.1. Identifier et localiser les éléments d’un

systéme pluritechnologique.
3.6.23.1. Appliquer la procédure de mesure de L es régles fondamental es de sécurité opératives et personnelles relatives

grandeurs physiques fondamental es dans un aux interventions sur systéeme pluritechnologique. organise et exécute lestests.

systeme pluritechnologique en
fonctionnement.

L 'apprenant(e) identifier les points de tests,

I1/elle structure la transcription des remarques
dans un rapport.

Pagen°® 20
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Fonction n° 4: Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Courstechnigues : Dessin technique, D.A.O. et lecture de plans.

FONCTION N° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Classement des
compétences
4.6. Démonter, nettoyer et ranger leséléments | 4.6.6. Vérifier ou assurer les compatibilités dimensionnelles et opérationnelles des éléments a remplacer. CM
de maniere ordonnée afin de faciliter les Assurer les ajustements et | es réglages adéquats.
opérations de remontage.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
4.6.6.1. Vérifier ou assurer les compatibilités
fonctionnelles et dimensionnelles des piéces
équivalentes aremplacer.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ; Pagen® 21
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Fonction n° 5 : Installer du matériel neuf et/ou reconditionné. Améliorer un équipement.

Courstechniques : Dessin technique, D.A.O. et lecture de plans.

FONCTION N° 5 : Installer du matériel neuf et/ou reconditionné.
Améliorer un équipement.

Classement des
compétences

5.4. Réaliser le montage et leréglage. 5.4.1. Lire et interpréter correctement les plans, les documents techniques et le cahier des charges. CM
5.5. Discerner lesdifférents 5.5.2. Vérifier I'état de conformité des pieces a assembler avec les informations des plans, documents techniques
dysfonctionnements. et cahier des charges.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
5.4.1.1. Identifier les éléments d'un plan, d’un schéma, |- Lasymbolisation et |a représentation usuelle européenne et américaine. - Lalecture et I'interprétation sont effectuées
d’ une fiche technique. - Lesprojections orthogonal es européennes et américaines. dansune situation réelle ou simulée defaible
5.4.1.2. Sélectionner et classer des documentsrelatifsa complexité.
des informations technol ogiques.
5.5.2.1. Vérifier I’adéquation des pieces, aassembler |- Les principales méthodes de mesure des grandeurs mécani ques,
aux données des plans, des dossiers techniques hydrauliques, pneumatiques et électriques.
et/ou aux instructions.

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ; Pagen® 22
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Fonction n° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme

Courstechniques : Dessin technique, D.A.O. et lecture de plans.

FONCTION N° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systéme.

Classement des
compétences

. Mettreajour lesplanset lesschémasen | 8.3. 2. Utiliser un vocabulaire technique clair et précis. CM
fonction des modifications effectuées.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

8.4. 4. Utiliser les conventions symboliques normalisées des dessins techniques de mécanique, d'hydraulique, de
pneumatique et des schémas électriques.

8.4. 5. Mettre ajour les |égendes des plans et schémas suivant les conventions et |'organisation du bureau
d'étude de I'entreprise.

8.4.11. Noter les corrections nécessaires sur les plans, éventuellement al'aide d'un croquis coté.

. Gérer son travail.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

. 4.1. Identifier les conventions symboliques Le vocabulaire technique.
normalisées.
. 4.2. Réaliser des plans, schémas, croquis, ... en L es principal es conventions symboliques normalisées.
utilisant les conventions symboliques

normalisées.

8.4. 5.1. Actualiser leslégendes des plans et des L es Iégendes des plans et des schémas.
schémas.
8.4.11.1. Corriger ou modifier les plans. L es principal es conventions et symboliques de dessin.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ; Pagen® 23
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Fonction n° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les régles d’hygiéne, de sécurité, d’environnement et d’assurance qualité

Courstechniques : Dessin technique — D.A.O. — L ecture de plans.

FONCTION N° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les regles d’hygiene, de sécurité, d’environnement et
d’assurance qualité.

Classement des
compétences

11.2. Respecter lesmesures de sécurité et 11.2.1. Tenir compte des prescriptions du RGIE en vigueur en matiére de sécurité, de protection des biens, des CM
d"hygiéne collectives et individuelles. personnes et de |’ environnement.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés

Savoir — faire SAVOirs I ndicateurs de maitrise des compétences

11.2.1.1. Appliquer les prescriptions du RGIE. - Lesprincipales prescriptions du RGIE — du RGPT et du code de En fonction des diverses situations
bien-étre au travail. d'apprentissage.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée Pagen® 24
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Courstechniques : M écanique appliquee.

FONCTION N° 1 : Poser un diagnhostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser latache et toute information s’y rapportant.

Classement des
compétences

1.1. Maitriser le vocabulaire technique de base| 1.1.1. Décoder un mode d'emploi, une notice technique rédigée en : CM
pour exercer lafonction décrite. - anglais;
- alemand.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
1.1.1.1. Identifier les termes techniques usuels - Les termes techniques mécaniques et électriques fondamentaux en | Expressions techniques courantes.
et lestraduire. langue anglaise et allemande.
1.1.1.2. Appréhender le sens d’ une notice technique
rédigée en anglaiset en allemand.

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée Pagen® 25
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Classement des
compétences
1.2. Lire, décoder, interpréter les instructions | 1.2.1. Lire et interpréter : CM

(plans, fiches, messages informatiques, ...) - des plans d'ensembl e et/ou de détail s présentés en projections orthogonal es européenne et américaine;
- des schémas mécaniques, hydrauliques, pneumatiques, électriques et d'automatisation.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

1.2.1.1. Identifier les éléments d’un plan, d’un Lasymbolisation et la représentation usuelles européenne et
schéma, d' une fiche technique. américaine.

1.2.1.2. Sélectionner et classer des documents L es projections orthogonal es européennes et américaines.
relatifs a des informations
technologiques.

1.2.1.3. Utiliser un systéme informatique pour L es principal es méthodes de classement d’informations technol ogi ques.
rechercher et classer des données
technol ogiques.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée Pagen® 26
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Activités décrites dans le(s) P.O. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées Classement des
competences
1.3. Rechercher, classer lesdocuments en 1.3.1. Pouvair utiliser les langages d'expression, orale, écrite et un terminal informatique. CM
fonction de leurs spécificités (plans 1.3.2. Connaitre, utiliser et mettre ajour les différentes sources d'information technique
d'ensemble, de détail, documentation existant dans la pratique du métier et argumenter.
spécifique, catalogues, moyens a mettre
en Gauvre, ...

nten drationnel ntenus associé . .. .
Conte US operationnels Conte US 88S0Cles | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

1.3.1.1. Exploiter dans un contexte technique

déterminé, les informations orales et
écrites sous forme de textes, de
schémas, de dessins ou
d’ ordinogrammes.
1.3.2.1. Identifier les différentes sources - Lesprincipales sourcesd’information.
d’information.
1.3.2.2. Utiliser, réactualiser des informations - Lesprincipesdelastructuration del’ information.
spécifiques ala maintenance
industrielle.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée Pagen® 27
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

. Assurer unepremiéreanalysede
diagnostic en tenant comptede:

lalogique constructive ;
larentabilité desinterventions ;
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible) ;
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
réparation.

1.4.1. Choisir et utiliser les moyens de manipulation adéquats.

1.4.3. Appliquer lesregles de procédure de commande d’ outill age(existence interne et/ou

commande extérieure).

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

1.4.1.1. Poser un premier diagnostic, en
fonction de lalogique de conception
et de production, en fonction des
possibilités d’information.

1.4.1.2. Identifier, choisir et utiliser les
principaux outillages de
manipulation et de manutention.

1.4.3.2. Respecter les procédures internes et
externesrelatives ala commande
d’ outillage.

La détection logique de pannes.

Les concepts de rentabilité.

Les principes de I’ organisation d’ une industrie de type

classique aux niveaux du fonctionnement et des responsabilités.
L es éléments de manipulation et de manutention et leurs
principes d’ utilisation.

CM : compétence a maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée

Cours de M écanique appliquée.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées Classement des

compétences

1.4. Assurer unepremiére analysede 1.4.6. Interpréter et appliquer les normes I SO, DIN (procédure, représentation, certification, ...). CM

diagnostic en tenant comptede: 1.4.7. Convertir les grandeurs physiques de base en unités MK SA et anglo-saxonnes.

- lalogique constructive ;

- larentabilité desinterventions;

- lafiabilité ultérieure (duréedevie
prévisible);

- desdisponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;

- despossibilités techniques de
réparation.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

1.4.6.1. Identifier et appliquer, dans des registres de
procédure, de représentation, et de
certification, les normes 1SO et DIN.

1.4.7.1. Convertir, d un systéme a un autre, les

grandeurs physiques généralement utilisées.

- Lanormalisation SO et DIN.

- Lesprincipales unités MK SA et anglo-saxonnes.
- Laconversion des grandeurs physiques de base.

CM : compétence a maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée

Cours de M écanique appliquée.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

e . s L Classement des
ivi r I Q. P.Q. I i L
Activités décrites dans le(s) P.Q Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences
. Assurer unepremiéreanalysede 1.4.10. Décrire les fonctionnements mécaniques, |es caractéristiques générales des machines ou CM
diagnostic en tenant comptede: ensembl es.

lalogique constructive ; 1.4.11. Identifier et choisir les procédés de transmission du mouvement (Vis abille, chaine, courroie,
larentabilité desinterventions ; accouplement, ...).

lafiabilité ultérieure (durée devie 1.4.12. Identifier le cheminement d'une force, d'un couple, d'une puissance et savoir |es mesurer.
prévisible);

des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

nten arationnel ntenus associé . s .
Conte US operationnels Conte US 8sSocCles | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

1.4.10.1. Décrire les principes de fonctionnement Les principes de latransformation et de la conversion des énergies.
mécanique des machines et ensembles Les caractéristiques générales et les principes de fonctionnement
pluritechnol ogiques courants. mécani que des machines et ensembl es pluritechnol ogiques courants.

1.4.11.1. Identifier les procédés de transmission et de Lesprincipaux systémes de transmission et de transformation des
transformation des mouvements. mouvements.

1.4.11.2. Justifier du choix des procédés de Leslimites d' utilisation des principaux systémes de transmission et de
transmission et de transformation des transformation des mouvements.
mouvements.

1.4.12.1. Identifier la nature des principaux effets - Notions fondamental es de la dynamique appliquée : force, couple,
mécani ques. vitesse, .

1.4.12.2. Estimer/Calculer les grandeurs/valeurs des
principaux effets mécaniques.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée Pagen® 0
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

. Assurer unepremiéreanalysede
diagnostic en tenant comptede:

lalogique constructive ;
larentabilité desinterventions ;
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

1.4.13. Appliquer lesrégles d'alignement, de fonctionnement, d'équilibre statique et dynamique, de
fixation des piéces.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

1.4.13.1. Réaliser des réglages d’ alignements, des
équilibrages statiques et dynamiques et la
fixation et le positionnement de piéces.

CM : compétence a maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée

- Leréglage des alignements.
- L’équilibrage statique et dynamique.
- Lesméthodes de fixation et de positionnement des piéces.

Cours de M écanique appliquée.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

. Assurer unepremiéreanalysede 1.4.15. Reconnaitre la fonction des composants, les situer et organiser les séquences de montage et de CM

diagnostic en tenant comptede:
lalogique constructive ;
larentabilité desinterventions ;
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
réparation.

démontage.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

1.4.15.1. Décrire les fonctions des ensembles
électriques et mécaniques et les fonctions et
les particul arités des sous-ensembles
mécaniques dans des systémes
pluritechnol ogiques.

CM : compétence a maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée

L es fonctions des ensembl es él ectriques et mécaniques et lesfonctions et
les particularités des sous-ensembl es mécani ques dans des systémes
pluritechnologiques.

Cours de M écanique appliquée.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Classement des
compétences

1.4. Assurer unepremiére analysede 1.4.25. Interpréter les résultats de mesures. CM
diagnostic en tenant comptede:

lalogique constructive ; 1.4.27. Localiser I'élément suspect et/ou défectueux par les techniques de raisonnement, d'analyse
larentabilité desinterventions ; (arbre des causes, grafcet,...) appropriées au process, spécifiques, toutes les technologies
lafiabilité ultérieure (durée devie sont confondues.
prévisible); 1.4.29. Assurer I'adéquation entre latache aréaliser et les moyens a mettre en cauvre.
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ; 1.4.30. Choisir et utiliser les produits et appareils de nettoyage en toute sécurité.
des possibilités techniques de
réparation.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

1.4.25.1.Transposer, en état de fonctionnalité, les
résultats d’ une mesure et d’ un contréle de
dimension, de position, d’ état de surface, de
vitesse, de débit et de pression.

1.4.25.2. Vérifier lesentrées et les sortiesd’un
ensembl e électrique et interpréter les résultats
des mesures.

1.4.27.1. Déterminer, par analyse logique, les - Ladétection logique de pannes et de défectuosités. L 'apprenant(e) cite les cas spécifiques et les
€léments suspects et/ou défectueux mesures a mettre en oauvre.
d’ensembles et de sous-ensembles
mécaniques et d’ ensembles électriques.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée Pagen® 33
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance.

Courstechniques : Mécanique appliquée.

FONCTION N° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes.
Organiser et réaliser la maintenance préventive et corrective.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des compétences

2.2. Lister, préparer, controler et sassurer de |2.2.1. Localiser une piéce défectueuse par des techniques de raisonnement, d'analyse (arbre CM

la disponibilité des é éments mécaniques,

des causes, grafcet, ...).

électromécaniques en fonction de 2.2.2. Détecter la présence de corps étrangers par rapport au milieu normal.

['environnement et des opérations.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

2.2.1.1. Déterminer, par analyse logique, les
éléments suspects et/ou défectueux
d’ensembl es et de sous-ensembles
mécaniques et d’ ensembles électriques.

2.2.2.1. Vérifier la présence de corps et/ou
substances étrangers au milieu initial
requis.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

Ladétection logique de pannes et de défectuosités.

L es principal es causes de dégradations des milieux sensibles.

Cours de M écanique appliquée.

Pagen® 3



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées Classement des
2.3. Sassurer dedisposer des autorisations

compétences
2.3.2. Distinguer les caractéristiques spécifiques de |'outillage, des moyens de manutention a utiliser. CM

utiles (permisdefeu et autres 2.3.9. Utiliser les produits et les appareils de nettoyage en toute sécurité.
autorisations).

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire

Savoirs I ndicateurs de maitrise des compétences
2.3.2.1. Identifier et caractériser les outillages et outils,

Les outillages et outils de manutention et de manipulation.
des moyens de manutention et de manipulation.

L'apprenant(e) réalise les opérations sur les
matériaux ferreux, non ferreux ainsi que

sur les matériaux de synthése
Les principaux produits et appareillages de nettoyage mécanique. généralement utilisés.

2.3.9.1. Identifier, choisir et utiliser les produits et
appareillages de nettoyage dans le respect des
régles et consignes de sécurité et des données
techniques d' utilisation des fabricants.

e , - Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétéeset précisées compétences
2.7.1. Utiliser les différents instruments de mesure. CM

2.7. Assurer la maintenance corrective.

Contenus_opera_tlonnels Contenus aS0CIes I ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
2.7.1.1. Effectuer des mesures et des contrles précis|- Les instruments et appareils de mesure et de contrdle utilisés en
de dimensions, de positions de pression, de mécanique.
vitesse, de débit et d'états de surface en
utilisant les appareils et instruments adéquats.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

Pagen® b
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courstechniques : M écanique appliquée.
FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Classement des

compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.3. Rechercher, sélectionner, classer la documentation appropriée : plans, schémas, dossiers, CM

solutions de réparation. fiches techniques, historique d'intervention, documentations, procédures ...

3.6.4. Lire, interpréter correctement les plans mécaniques, |es schémas électriques, hydrauliques et pneumatiques
et d'automatisation.

3.6.5. Interpréter tout document technique en rapport avec le systéme nécessitant une intervention.

3.6.6. Exécuter correctement, avec un procédé conventionnel et/ou informatique, suivant les représentations
symboliques et les normes en vigueur les plans, schémas, croquis généraux et de détails d'ensembles et
sous-ensembles mécaniques, des schémas d'automati smes hydrauliques et pneumatiques.

3.6.9. Interpréter correctement les représentations symboliques pour les ensembl es et sous-ensembles
mécaniques et |es ensembl es a caractére électrique et |es normes en usage dans les procédures.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

3.6.3.1. ldentifier les différents types de Les principales sources d'information.
documentation.

3.6.3.2. Rechercher, sélectionner et classer dela Les principes de la structuration et du classement de la documentation.
documentation.

3.6.3.3. Extraire, de la documentation, une information
spécifique.

3.6.4.1. Identifier les é éments de plans mécaniques, de Lasymbolisation et |a représentation usuelles européennes et
schémas électriques et d' automations. ameéricaines d’ ééments de plans mécaniques.

3.6.5.1. Interpréter les données et les informations de Lasymbolisation et |areprésentation usuelles d’ él éments de
plans mécaniques et de schémas él ectriques et schémas électriques et d’ automations.
d’ automations.

3.6.6.1. Analyser et extraire d’ une documentation
technique les informations spécifiques a
I’intervention.

3.6.6.2. Dresser, par procédé conventionnel et/ou
informatique, des plans d’ ensembl e et de détail
mécaniques et des schémas d’ automatismes
dans le respect des normes en vigueur

3.6.9.1. Identifier et interpréter la symbolisation La symbolisation d’ ensembles et de sous-ensembles mécaniques.
d’ ensembles et de sous-ensembles mécaniques.

3.6.9.2. Identifier et interpréter la symbolisation Lasymbolisation d' ensembl es él ectriques.
d’ ensembles électriques

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen® 3%
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Classement des
compétences
3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.11. Décrireles fonctionnalités opératoires, de maniére appropriée al'intervention a effectuer (installation, CM
solutions deréparation. dépannage), des ensembl es et sous-ensembles installés ou ainstaller, du mécanisme, de la machine, de
|'automatisme concerné.
3.6.19. Utiliser correctement les appareils de mesure pour vérifier des grandeurs physiques, comme la pression,
latempérature, le débit, latension, le courant, larésistance, ...

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
3.6.11.1. Décrire les fonctionnalités d’ ensembles et de
sous-ensembl es mécaniques et
d’ automati smes fondamentaux.
3.6.11.2. Déterminer lafonction déficiente d’ un état
général de fonctionnalité d’ un ensemble et
d’un sous ensemble.
3.6.19.1. Mesurer précisément des grandeurs
physiques fondamental es.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen® 37
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des
solutions deréparation.

et toutes |l es informations externes acquises.

3.6.28. Rechercher la cause de la défectuosité en appliquant une démarche logique d'analyse (arbre des causes)

dans larecherche du défaut.

3.6.23. Appliquer laprocédure de mesure adaptée a chagque grandeur a contrdler et relever avec précision les CM
mesures, ainsi que |es conditions environnemental es et circonstancielles accompagnant les mesures.
3.6.24. Consigner les résultats dans un rapport circonstancié.
3.6.25. Comparer les résultats des contrdles aux valeurs prescrites ou attendues et interpréter les résultats.

3.6.27. Localiser I'ensemble ou |e sous-ensemble défectueux, par la procédure suivie, les résultats de mesure

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.23.1. Appliquer la procédure de mesure de
grandeurs physiques fondamental es dans un
systéme pluritechnologique en
fonctionnement.

3.6.24.1. Rédiger un rapport de mesures.

3.6.25.1. Comparer les mesures effectuées aux
normalités de fonctionnement.

3.6.25.2. Déduire les origines possibles de
dysfonctionnement des comparaisons.

3.6.27.1. Identifier et localiser I’ ensemble et le sous-
ensemble mécanique et ensemble électrique,
€électronique et d’ automatisme défectueux par
déduction logique en référence aux mesures
effectuées et/ou a d’ autres données
techniques.

3.6.28.1. Appliquer la démarche logique de détection
de pannes.

3.6.28.2. Identifier les éléments suspects et les
éléments défectueux.

CM : compétence a maltriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

L es regles fondamental es de sécurité opératives et personnelles relatives

aux interventions sur systéme pluritechnologique.

Les éléments d’ un rapport de mesures.

L a détection logique de pannes (arbres des causes).

Cours de M écanique appliquée.

L 'apprenant(e) identifier les points de tests,
organise et exécute les tests.

I1/elle structure la transcription des remarques
dans un rapport.

Il/elle reléve des écarts significatifs, propose des
hypothéses plausibles.

L ogique de recherche (aide informatique au
schémalogique).

Pagen® 3



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

e . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences
3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.30. Rédiger un rapport écrit ou établir un compte-rendu oral d'analyse. CM
solutions deréparation. 3.6.32. Mettre enrelation et exploiter les savoirs théoriques fondamentaux (généraux et techniques) avec les

situations problématiques ou non relatives aux systéemes sur lesquels e mécanicien doit opérer; dansles
domaines de la physique générale, de la mécanique, de lathermodynamique, de I'électricité, de lachimie
élémentaire, de larésistance et de la connai ssance des matériaux, du dessin technique de mécanique et
d'électricité, destechnologies appliquées hydraulique, pneumatique, des systémes régul és, des automates
programmabl es.
Identifier et interpréter clairement les cas d'application ou les éléments fondamentaux de la mécanique
générale sont mis en cauvre : leslois générales de la statique, de la dynamique, de la cinématique.
Identifier les caractéristi ques fondamental es des principaux systémes technologiques tels que :

- assemblages mécaniques ;

- transmission de mouvements ;

- adaptation de vitesses.
et appliquer ces caractéristiques ala mise en cauvre de ces mécanismes.

Contenus _opera_tlonnels Contenus 88S0CKaS | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

3.6.30.1. Etablir un compte rendu précis d’ une analyse
technique.

3.6.32.1. Caractériser et transposer les notions
théoriques a des situations pratiques dans un
contexte de détection logique de panne et/ou
de vérification de fonctionnement d’un
ensembl e pluritechnologique.

3.6.33.1. Identifier et caractériser les applications Lesloisfondamentales de la statique, de la dynamique et de la
pratiques des lois fondamentales de la cinématique.
mécanique. L es principal es applications des lois fondamental es de la mécanique.

3.6.34.1. Identifier, caractériser et établir les principes Leslois et les caractéristiques technol ogi ques fondamental es des systémes

fondamentaux de la mise en cauvre de d’ assemblage, de transmission de mouvements et d’ adaptation des
mécanismes basés sur |’ assemblage vitesses.

mécanique, la transmission de mouvements et
|’ adaptation des vitesses.

Rédaction correcte dans un langage technique
précis.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen® 3
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.35. Identifier correctement les sollicitations auxquelles | es é éments mécani ques sont soumis. CM

solutions deréparation. 3.6.36. Appliquer les principes généraux de larésistance des matériaux a des ensembles ou sous-ensembles

mécaniques : traction, compression, cisaillement, torsion, flexion, flambage.

3.6.37. Définir dans les différents cas un ordre de grandeur des contraintes.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.35.1. Identifier et caractériser les principales
sollicitations mécaniques.

3.6.36.1. Transposer les notions théoriques de traction,
de compression, de cisaillement, de tension,
de flexion et de flambage a des ensembl es
et/ou des sous-ensembl es mécaniques.

3.6.37.1. Estimer |’ ordre de grandeur des sollicitations
mécaniques en référence ade la
documentation spécifique.

CM : compétence a maltriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

L es principes physiques fondamentaux de latraction, la compression, le
cisaillement, la torsion, laflexion et |e flambage.

Cours de M écanique appliquée.

Pagen® 40



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

3.6.- Analyser la défaillance et proposer des
solutions deréparation.

desfluides : hydrostatique, pneumostatique, dynamique des fluides.

3.6.40. Identifier et caractériser les principes généraux de lubrification et identifier les différentes familles

d'agents lubrifiants et respecter |es critéres spécifiques d'utilisation.

3.6.41. Utiliser les caractéristiques des machines simples : pompe centrifuge, compresseur, ventilateur, turbine,

vanne, embiellage, embrayage centrifuge, moteur hydraulique, ...
Moteursthermiques2 T, 4 T et diesel.

3.6.39. Comparer et exploiter les caractéristiques des fluides en relation avec les lois générales de la mécanique CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.39.1. Caractériser pour un fluide donné les notions
fondamental es de pressions, débits, pertes de
charge, viscosités, principe de Pascal, relation
de Bernouilli, ...

3.6.39.2. Comparer les caractéristiques fondamentales
dedifférentsfluides.

3.6.40.1. Justifier le réle du graissage.

3.6.40.2. Vérifier la conformité de la lubrification &
utiliser aux impositions techniques. -

3.6.41.1. Décrire le principe de fonctionnement des
meécanismes : pompe centrifuge, compresseur,
ventilateur, turbine, vanne, embiellage,
embrayage centrifuge, moteur hydraulique, ...
Moteurs thermiques2 T, 4 T et diesel.

3.6.41.2. Identifier les applications des |ois -
fondamental es de la physique aux machines
simples.

CM : compétence a maltriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

- Leslois générales de la mécanique des fluides.

- Les caractéristiques physiques et chimiques fondamental es des principaux

lubrifiants.
Les principes fondamentaux de la lubrification.

L e principe de fonctionnement des machines simples.

Cours de M écanique appliquée.

L'apprenant(e) précise : pressions, débits, pertes
de charge, viscosités, principe de Pascal, relation
de Bernouilli, ...

L'apprenant(e) caractérise et défini le rdle du
graissage, il/elle chaisi e lubrifiant en fonction
des contraintes physiques et chimiques en
présence et justifie le choix.

L 'apprenant(e) établit les principes fonctionnels
et identifie les relations physiques régissant le
mode de fonctionnement des diverses machines.

Pagen® 41



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

3.6.- Analyser la défaillance et proposer des
solutions deréparation.

3.6.45. Exploiter les principes de fonctionnement et les caractéristiques des machines électriques, moteurs DC et
AC triphasés et monophaseés, transformateurs, ainsi que les appareillages associés de commande,

protections, ...

3.6.50. Identifier et interpréter clairement les cas d'application ou les notions fondamentales de la
thermodynamique sont mises en ceuvre : température et thermométrie, calorimétrie, dilatation des corps,
changement d'état, conservation de |'énergie, transformations iso thermique et adiabatique, cycle de

Carnot.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.45.1. Décrire les principes physiques des machines
statiques et tournantes et leurs raccordements.

3.6.45.2. Préciser les solutions techniques
fondamental es régissant la variation des
vitesses des machines tournantes.
3.6.50.1. Caractériser les notions fondamentales de:
- quantité de chaleur;
- capacité thermique;
- changements d'état ;
- lecture des courbes et d'analyse
thermiques.

CM : compétence a maltriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

- Les principes physiques des principal es machines statiques et tournantes.

- Les principal es techniques permettant |a variation des vitesses des machines
tournantes.

- Le raccordement électrique des principal es machines statiques et tournantes.

- Les notions fondamentales de :
- quantité de chaleur;
- capacité thermique;
- changements d'état ;
- lecture des courbes et d'analyses thermiques.

Cours de M écanique appliquée.

L'apprenant(e) décrit les principes physiques des
machines statiques et tournantes (DC et AC), les
raccordements, les principes de variations de
vitesse et |es solutions techniques pour y
parvenir.

L 'apprenant(e) procéde aune analyse
fonctionnelle, et aune vérification des E/S sur un
automatisme pluritechnologique.

L 'apprenant(e) caractérise les notionsde:
quantité de chaleur, capacité thermique,
changements d'état, lecture des courbes
d'analyse thermiques, ...

Pagen® 42



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Courstechniques : M écanique appliquée.

FONCTION N¢ 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques

o ] s Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences

4.3. Nettoyer lelieu d'intervention et organiser | 4.3.1. Réunir les éléments préalables : CM
son poste de travail - les observations faites lors du diagnostic ;

- lesinstructions du constructeur ou fabricant, toute la documentation appropriée;

- les équipements, outils, appareillages adéquats.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
4.3.1.1. Constituer le cahier desinterventions L es éléments préalables sont réunis dans une
comprenant les observations diagnostics, les situation réelle ou simulée.
dossiers techniques, du fabricant et les outils et
outillages relatifs al’ opération a effectuer.

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen® 43
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

. - L Classement des
Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

4.6.- Démonter, nettoyer et ranger les éléments
de maniére ordonnée afin de faciliter les

établies.

4.6.1. Déterminer les piéces de rechange nécessaires a une intervention, relever les références, et suivre la CM
procédure d'approvisionnement de la piéece.
opérations de remontage. 4.6.3. Préparer le travail de démontage par |'établissement d'une procédure :
- respecter une chronol ogie optimal e de démontage ;
- relever et repérer tout élément ou raccordement avant démontage en se référant aux notifications
spécifiques.
4.6.4. Exécuter les démontages en respectant |es instructions des fabricants ou les procédures prescrites ou

Contenus opérationnels
Savoir —faire

ntenus associé . . .
Co t?Sal\J/?)irs Cies I ndicateurs de maitrise des compétences

4.6.1.1. Identifier et choisir les piéces de rechange
et/ou équivalentes en référence adela
documentation.

4.6.1.2. Relever les références des piéces de rechange
et/ou équivalentes.

4.6.1.3. Respecter la procédure d’ approvisionnement
des piéces.

4.6.3.1. Etablir une procédure logique et optimale de
démontage en fonction des contraintes
technologiques et dans |e respect des consignes
et régles de sécurité et d’ hygiéne.

4.6.3.2. Repérer les éléments et/ou les raccordements a
démonter en référence aux notifications
spécifiques.

4.6.4.1. Respecter une procédure logique de
démontage.

4.6.4.2. Démonter les éléments défectueux dansle
respect de la procédure établie et/ou prescrite.

CM : compétence a maltriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

L 'apprenant(e) suit ou établit une procédure
logique et efficace.

Pagen® 4
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

4.6. Démonter, nettoyer et ranger leséléments | 4.6. 6. Vérifier ou assurer les compatibilités dimensionnelles et opérationnelles des éléments a remplacer. CM

de maniére ordonnée afin de faciliter les
opérations de remontage.

Assurer les gjustements et | es réglages adéquats.

Dans le cas d'une piéce de substitution, mettre la piéce de substitution en conformité avec les conditions

dimensionnelles et fonctionnelles de |a piece défectueuse.
Assurer les gjustements, |es usinages et les réglages adéquats.

4.6. 7. Appliquer une méthodologie logique et systématique de remontage.

4.6. 8. Vérifier lafonctionnalité a chaque étape du processus de remontage.

4.6.13. Mettre en cauvre (connaitre | es techniques et maitriser les gestes professionnel s fondamentaux), les
éléments d'ajustage (limer, forer, tarauder, scier, ...), d'usinage (tournage, fraisage), et les principales

techniques d'assemblage (boulonnage, rivetage et soudage).

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

4.6 .6.1. Vérifier et assurer les compatibilités
fonctionnelles et dimensionnelles des piéces
équivalentes a remplacer.

4.6 .6.2. Réaliser des gjustements, des usinages et des
réglages en vue d' assurer lafonctionnalité de
I’ élément de remplacement.

4.6. 7.1. Etablir et respecter une procédure logique et
systématique de remontage.

4.6. 8.1. Contréler la qualité du fonctionnement aux
différentes étapes du remontage dansle
respect des consignes et des régles de sécurité
et des exigences technol ogiques.

4.6.13.1. Réaliser les gestes techniques professionnels
fondamentaux dans le respect des méthodes
detravail et delasécurité.

CM : compétence a maltriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

- Les éléments et |es principal es techniques :
- gjustage;
- usinage;
- assemblage.

Cours de M écanique appliquée.

Exécute ou établit I'ordre logique.

L 'apprenant(e) assure le contrdle fonctionnel,

qualitatif et de sécurité opérative.

I1/elle exécuter le travail dans un esprit de
sécurité, de qualité et d'efficience.

Maitrise les opérations fondamental es dans les
diverses disciplines.

Pagen® 45



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Classement des
compétences

4.6. Démonter, nettoyer et ranger les éléments | 4.6.14. Enlever, identifier et placer, suivant la technique appropriée : des roulements, desbuselures, des CM
de maniére ordonnée afin de faciliter les clavettes, des engrenages, des joints, des courroies, des cardans, ...
opérations de remontage. 4.6.15. Démonter et remonter des systémes mécaniques (vérins hydrauliques, distributeurs, vannes
proportionnelles, boites a engrenages, pompes, ...).
4.6.16. Assurer |'alignement correct d'arbre de machines.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
4.6.14.1. Identifier le(s) élément(s) mécanique(s). - lesroulements. L 'apprenant(e) connait et applique des
4.6.14.2. Démonter et/ou remonter suivant latechnique - lesbuselures. procédures spécifiques.
appropriée le(s) élément(s) mécanique(s). - les engrenages. I1/elle utilise des moyens de réalisations et de
- lesjoints. contrélesspécifiques.
- lescourroies.
- lescardans, ...
- Vérins hydrauliques, distributeurs, vannes proportionnelles, boites a
engrenages, pOmpes, ...

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

| ndicateurs de maitrise des compétences

4.6.15.1. Démonter et remonter en respectant les
procédures établies, des systémes
mécaniques.

- Les principales méthodes d’ alignement et d’ équilibre statique et

4.6.16.1. Réaliser un alignement correct en respectant .
dynamique.

lesrégles d alignement et d' équilibre statique
et dynamique.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen® 46
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 5 : Installer du matériel neuf et/ou reconditionné. Améliorer un équipement.

Courstechniques : M écanique appliquée.

FONCTION N° 5 : Installer du matériel neuf et/ou reconditionné.
Améliorer un équipement.

Classement des
compétences
5.5. Discerner lesdifférents 5.5.1. Identifier les matériels. CM
dysfonctionnements. 5.5.2. Vérifier I'état de conformité des pieces a assembler avec les informations des plans, documents techniques

et cahier des charges.
5.5.3. Choisir et utiliser correctement I'outillage spécifique et |es moyens simples de manutention.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

5.5.1.1. Reconnaitre et choisir lesmatérielsenvuede |- Les principal es méthodes de mesure des grandeurs mécaniques,
leur placement. hydrauliques, pneumatiques et électriques.

5.5.2.1. Vérifier I' adéquation des piéces, a assembler
aux données des plans, des dossiers techniques
et/ou aux instructions.

5.5.3.1. Identifier, choisir et utiliser les principaux - Lesoutils et outillages de manipulation et de manutention.
outillages de manipulation et de manutention.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen® 47
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 7 : Assurer la réparation en fonction des différents parameétres (rentabilité, disponibilité du matériel, ...) .

Courstechniques : M écanique appliquée.

FONCTION N° 7 : Assurer laréparation en fonction des différents parametres (rentabilité, disponibilité du matériel,...)

Classement des
compétences
7.1. Modifier si nécessairel'élément et/ou 7.1.1. Assurer les derniers réglages de montage. CM
I'ensemble avec le soucis premier de
rentabilité, defiabilité, delongévité.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

7.1.1.1. Vérifier les réglages des éléments et/ou des - Les principales méthodes de réglage.
ensembl es réparés.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen® 48
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Courstechniques : M écanique appliquee.

FONCTION N° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Classement des
compétences

8.1. Assurer la maintenance de premier 8.1.1. S'assurer de disposer des outils et des moyens de contrdle en état de bon fonctionnement et apporter CM
niveau. réparation atout défaut

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
8.1.1.1. Controler et entretenir les outils, outillageset | - Les principaux outils, outillages et appareils de mesure.
appareils de mesure.

I ndicateurs de maitrise des compétences

Classement des
compétences
8.2. Rédiger un rapport d’intervention et 8.2.1. Identifier les documents adéquats. CM
mettreajour lesdossierstechniques.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
8.2.1.1. Choisir le document spécifique a - Les documents d' intervention technique.
I’intervention.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen® 49
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Classement des
compétences

8.3. Mettreajour lesplans et les schémasen 8.3.1. Rédiger correctement un rapport technique circonstancié exploitable par d' autres pour desinterventions CM
fonction des modifications effectuées. ultérieures et la gestion des activités de maintenance.
8.3.2. Utiliser un vocabulaire technique clair et précis.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

8.3.1.1. Rédiger et/ou compléter, dans un langage clair | - Laterminologie technique.
et précis le document d' intervention technique.

| ndicateurs de maitrise des compétences

- Levocabulaire technique.

Classement des
compétences

8.4. Gérer son travail. 8.4.6. Mettre ajour et classer ladocumentation technique : catalogue, |égislations, notices d’ entretien, CM
procédures d’intervention ...

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
8.4.6.1. Actualiser la documentation technique. - Les techniques de classement.
8.4.6.2. Classer rationnellement |a documentation
technique.

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen® 50
Cours de M écanique appliquée.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Courstechniques : Technologie.

FONCTION N° 1 : Poser un diagnhostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

1.1. Maitriser le vocabulaire technique de base| 1.1.1. Décoder un mode d'emploi, une notice technique rédigée en :

pour exercer lafonction décrite

- anglais;
- allemand.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

1.1.1.1. Identifier les termes techniques usuels
et lestraduire.

1.1.1.2. Appréhender le sensd’ une notice
technique rédigée en anglais et en
allemand.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

- Lestermes techniques mécaniques et électriques fondamentaux en langue
anglaise et allemande.

Cours de Technologie

Expressions techniques courantes.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

o . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

CM

1.2. Lire, décoder, interpréter les 1.2.1. Lire et interpréter :

instructions (plans, fiches, messages - des plans d'ensembl e et/ou de détails présentés en projections orthogonal es européenne et américaine;
informatiques,...). - des schémas mécaniques, hydrauliques, pneumatiques, électriques et d'automatisation.

nten drationnel ntenus associé . .. .
Conte US operationnels Conte US 88S0Cles | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

1.2.1.1. Identifier les éléments d’un plan, d’un - Lasymbolisation et la représentation usuelles européenne et
schéma, d’ une fiche technique. américaine.

1.2.1.2. Sélectionner et classer des documents - Les projections orthogonal es européennes et américaines.
relatifs a des informations

technol ogiques.

1.2.1.3. Utiliser un systéme informatique pour - Les principales méthodes de classement d’ informations technol ogiques.
rechercher et classer des données

technol ogiques.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ; Pagen® 52
Cours de Technologie



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

e . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences
1.3. Rechercher, classer lesdocuments 1.3.1. Pouvair utiliser les langages d'expression, orale, écrite et un terminal informatique. CM
en fonction de leur s spécificités 1.3.2. Connaitre, utiliser et mettre a jour les différentes sources d'information technique existant dans la pratique
(plans d'ensemble, de détail, du métier et argumenter.
documentation spécifique,
catalogues, moyens a mettreen
GaUvre,...).

Contenus _operaponnels Contenus associés | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

1.3.1.1. Exploiter dans un contexte technique
déterming, lesinformations orales et
écrites sous forme de textes, de
schémas, de dessins ou
d’ ordinogrammes.

1.3.1.2. Identifier les différentes sources - Les principales sources d'information.
d’information.

1.3.1.3. Utiliser, réactualiser des informations - Les principes de la structuration de I’ information.
spécifiques ala maintenance
industrielle.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ; Pagen® 53
Cours de Technologie



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

. Assurer une premiéreanalysede
diagnostic en tenant comptede:

lalogique constructive ;
larentabilité desinterventions ;
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
réparation.

1.4.1. Choisir et utiliser les moyens de manipulation adéquats.
1.4.2. Identifier les différents fluides utilisés.
1.4.3. Appliquer lesrégles de procédure de commande d’ outill age(existence interne et/ou

commande extérieure).

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Savoirs

Contenus associés : - .
I ndicateurs de maitrise des compétences

1.4.1.1. Poser un premier diagnostic, en
fonction de lalogique de conception
et de production, en fonction des
possibilités d’information.

1.4.2.1. Identifier les principaux types d’ huile de
coupe, de graissage et hydrauliques.

1.4.3.1. Lister les outillages nécessaires aLix
interventions.

1.4.3.2. Respecter |les procédures internes et
externesrelatives ala commande
d’outillage.

- Ladétection logique de pannes.

- Les concepts de rentahilité.

- Les principes de |’ organisation d’ une industrie de type classique aux
niveaux du fonctionnement et des responsabilités.

- Les éléments de manipulation et de manutention et leurs principes
d’ utilisation.

- Les principaux types d’ huiles de coupe, de graissage et hydrauliques et leurs

caractéristiques physiques et chimiques générales.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

Cours de Technologie
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

. Assurer une premiéreanalysede 1.4.5. Résoudre les calculs nécessaires au contréle (trigonométrie, géométrie, équations). CM

diagnostic en tenant comptede: 1.4.8. Maitriser les principes généraux de lubrification et identifier les différentes familles d’ agents lubrifiants et

lalogique constructive ;
larentabilité desinterventions ;

la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);

des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

respecter les critéres spécifiques d utilisation.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

1.4.5.1. Appliquer des notions de trigonométrie et de
géométrie a des situations pratiques.

1.4.8.1. Identifier les principaux types de lubrifiants.

1.4.8.2. Respecter |es consignes technigques de mise en
oauvre des lubrifiants en fonction de leurs
caractéristiques et de leurs usages.

1.4.8.3. Utiliser latable de conversion des
nomenclatures des viscosités.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

- Notions de trigonométrie et de géométrie appliquées.

- Les principes fondamentaux de la lubrification.
Les principaux lubrifiants et leurs caractéristiques physiques et chimiques
générales.

- Les principaux additifs des lubrifiants et leurs effets.

Cours de Technologie

Pagen® 55



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

o . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

. Assurer une premiéreanalysede 1.4.10. Décrire les fonctionnements mécaniques, |es caractéristiques générales des machines ou CM
diagnostic en tenant comptede: ensembl es.

lalogique constructive ; 1.4.11. Identifier et choisir les procédés de transmission du mouvement (Visabille, chaine, courroie,
larentabilité desinterventions ; accouplement, ...).
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

Contenus _opera_nonnels Contenus aS0CIes I ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

Décrire les principes de fonctionnement - Les principes de latransformation et de la conversion des énergies.
mécanique des machines et ensembles - Les caractéristiques générales et les principes de fonctionnement mécanique
pluritechnol ogiques courants. des machines et ensembl es pluritechnol ogigques courants.
Identifier les procédés de transmission et de | - Lesprincipaux systémes de transmission et de transformation des
transformation des mouvements. mouvements.
Justifier du choix des procédés de - Leslimites d' utilisation des principaux systémes de transmission et de
transmission et de transformation des transformation des mouvements.
mouvements.

Pagen® 56

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;
Cours de Technologie



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

. Assurer une premiéreanalysede 1.4.13. Appliquer lesrégles d'alignement, de fonctionnement, d'équilibre statique et dynamique, de CM

diagnostic en tenant comptede:

lalogique constructive ; 1.4.14. Connaitre et appliquer les méthodes de réglage du parallélisme, perpendicularité, concentricité.

larentabilité desinterventions ;

la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);

des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

fixation des piéces.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

1.4.13.1. Réaliser des réglages d’ alignements, des
équilibrages statiques et dynamiques et la
fixation et le positionnement de piéeces.

1.4.14.1. Respecter les méthodes et assurer |e réglage
du parallélisme, de la perpendicularité et de
laconcentricité.

1.4.14.2. Identifier et choisir les éléments de mesure et
de contréle adéquats.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

- Leréglage des alignements.

- L’ équilibrage statique et dynamique.

- Les méthodes de fixation et de positionnement des piéces.

- Les méthodes de réglage du parallélisme, de la perpendicularité et de
laconcentricité.

- Lesinstruments et appareils de mesure et de contrdle et les outillages de
réglage du parallélisme, de la perpendicularité et de la concentricité.
- Leréglage du parallélisme, de la perpendicularité et de la concentricité.

Cours de Technologie

Pagen® 57



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

e . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences
. Assurer une premiéreanalysede 1.4.15. Reconnaitre la fonction des composants, les situer et organiser les séquences de montage et de CM
diagnostic en tenant comptede: démontage.
lalogique constructive ; 1.4.16. Repérer les pieces fixes et les piéces mobiles.
larentabilité desinterventions ; 1.4.17. Identifier les piéces d'usure et de réglage.
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

nten drationnel ntenus associé : .. .
Conte US operationnels Conte US 88S0cCles I ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

1.4.15.1. Décrire les fonctions des ensembles - Lesfonctions des ensembl es él ectriques et mécaniques et les fonctions et
électriques et mécaniques et les fonctions et les particularités des sous-ensembles mécaniques dans des systémes
les particularités des sous-ensembles pluritechnologiques.
mécaniques dans des systémes
pluritechnol ogiques.

1.4.15.2. Identifier les ensembles électriques et
mécaniques et |es sous-ensembl es mécaniques
dans des systémes pluritechnol ogiques.

1.4.15.3. Etablir I ordre chronologique de démontage
et de montage des ensembles électriques et
mécaniques et |es sous-ensembl es mécaniques
dans des systémes pluritechnol ogiques.

1.4.16.1. Identifier les éléments fixes et mobiles dans
des systémes pluritechnol ogiques.

1.4.17.1. Identifier les organes d’ usure et les systemes
de réglage dans des ensembles électriques et
mécaniques et |es sous-ensembles mécaniques
dans des systémes pluritechnol ogi

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ; Pagen® 58
Cours de Technologie



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Classement des
compétences
. Assurer une premiéreanalysede 1.4.21. Choisir et utiliser les nouvelles techniques de réparation ou de dépannage telles que les colles, les CM
diagnostic en tenant comptede: résines, époxy et autres.
lalogique constructive ; 1.4.22. Identifier les différents matériaux et connaitre leurs caractéristiques physiques et chimiques générales.
larentabilité desinterventions ;
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

1.4.21.1. Identifier , chaisir les principaux matériaux de | - Les principales technol ogies d’ assemblage et de collage.
synthése pour assurer une réparation et/ou un
dépannage dans | e respect des consignes
techniques du fabricant et des conditions
d’ utilisation.

1.4.22.1. Caractériser et identifier les principaux - Les caractéristiques physiques et chimiques général es des principaux
matériaux utilisés en construction mécanique matériaux utilisés en construction mécanique et électrique.
et électrique.

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ; Pagen® 59
Cours de Technologie



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic.

Classement des
compétences

. Assurer une premiéreanalysede 1.4.28. Assurer |'adéquation entre latache aréaliser et les moyens a mettre en cauvre. CM
diagnostic en tenant comptede: 1.4.29. Choisir et utiliser les produits et appareils de nettoyage en toute sécurité.

lalogique constructive ; 1.4.30. Situer lesimplantations et intervenir sur les éléments qui permettront de couper et enclencher les
larentabilité desinterventions ; énergies et fluides (mise en service et hors service, les procédures, précautions, sécurité,...).
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

1.4.28.1. Identifier et choisir les matériaux et les - Les principaux produits et appareillages de nettoyage mécanique.
matériels nécessaires alaréalisation
d’un travail donné.

1.4.29.1. Identifier, choisir les produits et
appareillages de nettoyage dans le respect des
régles et consignes de sécurité et des données
techniques d’ utilisation des fabricants.

1.4.30.1. Identifier les éléments de coupure et - Les sources d’ énergie d' éléments mécaniques et éectriques, leur mise en L es procédures de mise en hors service et de
d’ enclenchement des sources d’ énergie. service et leur isolement. sécurité sont respectées.

1.4.30.2. Identifier les éléments qui permettent la pause
de diagnostics dans | e respect des limites
techniques et de sécurité opérative et
fonctionnelle.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ; Pagen® 60
Cours de Technologie



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance.

Courstechniques : Technologie.

FONCTION N° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la
maintenance préventive et corrective.

e . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences
2.2. Lister, préparer, controler et sassurer de |2.2.1. Localiser une piéce défectueuse par des techniques de raisonnement, d'analyse (arbre des causes, CM

la disponibilité des éléments mécaniques, grafcet,...)

électromécaniques en fonction de 2.2.2. Détecter la présence de corps étrangers par rapport au milieu normal.

I'environnement et des opérations.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
2.2.1.1. Déterminer, par analyse logique, les - Ladétection logique de pannes et de défectuosités.
éléments suspects et/ou défectueux
d’ ensembles et de sous-ensembles
mécaniques et d’ ensembles électriques.

2.2.2.1. Vérifier laprésence de corps et/ou - Les principal es causes de dégradations des milieux sensibles.
substances étrangers au milieu initial

requis.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ; Pagen® 61
Cours de Technologie



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

2.3. Sassurer dedisposer des autorisations
utiles (permisdefeu et autres
autorisations).

2.3.2. Distinguer les caractéristiques spécifiques de |'outillage, des moyens de manutention a utiliser.
2.3.3. Vérifier et analyser I'état des surfaces (traces d'usure, de grippage, de corrosion, d'échauffement, de

frottement, de changement de coloration, de différences d'aspect,...).

2.3.4. Contréler la qualité de I'étanchéité.
2.3.8. Réaliser les opérations élémentaires, de formage et d'assemblage, percage, rivetage et pliage des barres,

profilstoles, fils, cables, tuyaux et matiéres plastiques.

2.3.9. Utiliser les produits et |es appareils de nettoyage en toute sécurité.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

2.3.2.1. Identifier et caractériser les outillages et outils,
des moyens de manutention et de manipulation.

2.3.3.1. Repérer lestraces d' usure, de corrosion, de
modification d aspect, ...

2.3.3.2. Caractériser visuellement la nature des
dégradations et des traces d’ usure, de grippage,
de corrosion, d'échauffement, de frottement, de
changement de coloration, de différences

d'aspect,...

2.3.4.1. Vérifier I’ éanchéité d’' ééments mécaniques et
les degrés de protection des éléments
électriques fondamentaux.

2.3.8.1. Assembler, percer, revétir et plier
les profils et téles courants en matériaux
ferreux, non ferreux et de synthése.

2.3.9.1. Identifier, choisir les produits et
appareillages de nettoyage dans | e respect des
régles et consignes de sécurité et des données
techniques d' utilisation des fabricants.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée ;

- Lesoutillages et outils de manutention et de manipulation.

- Les principaux phénomeénes physiques et chimiques générant des
dégradations.

- Les principal es technologies d' étanchéité mécanique.
- Les degrés de protection en électricité.

- Les opérations élémentaires de:
- formage;
- percage;
- revétage;

- pliage des principaux matériaux ferreux, non ferreux et de synthése.

- Les principaux produits et appareillages de nettoyage mécanique.

Cours de Technologie

L'apprenant(e) repereet justifie les « traces ».

Pagen® 62



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

2.7. Assurer la maintenance corrective,

2.7.2. Analyser et interpréter des différents paramétres qui permettront de justifier |la maintenance CM

corrective.
2.7.3. Déterminer le choix d'un diagnostic prévisionnel.
2.7.6. Analyser les documents relatifs au systéme :

- ladistinction du type de technologies en cause, en ne négligeant pas le facteur humain.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

2.7.2.1. Détecter et analyser les dysfonctionnements
organiques mécaniques et des anomalies
de production.
Poser les diagnostics de maintenance
corrective.
2.7.3.1. Choisir le diagnostic prévisionnel logique.
2.7.6.1 Distinguer et identifier les types de
technologie défectueuse en référence a une
documentation technique.
2.7.6.2. Identifier les besoins humains et
technologiques consécutifsal’intervention
envisagée.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée

Cours de Technologie

Pagen® 63



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courstechniques : Technologie.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.3. Rechercher, sélectionner, classer la documentation appropriée : plans, schémas, dossiers, CM
solutions de réparation. fiches techniques, historique d'intervention, documentations, procédures ...

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés

Savoir — faire SAVOirs I ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.3.1. ldentifier les différents types de - Les principales sources d’information.
documentation.

3.6.3.2. Rechercher, sélectionner et classer dela - Les principes de la structuration et du classement de la documentation.
documentation.

3.6.3.3. Extraire, de la documentation, une information
spécifique.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen° 64
Cours de Technologie



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Classement des
compétences
3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.11. Décrire les fonctionnalités opératoires, de maniére appropriée al'intervention a effectuer (installation, CM
solutions de répar ation. dépannage), des ensembl es et sous-ensembles installés ou ainstaller, du mécanisme, de la machine, de
|'automatisme concerné.
3.6.12. Evaluer la pertinence et les possibilités des choix d'intervention et les conséquences y afférant.
3.6.13. Respecter lesregles établies de sécurité générales et spécifiques liées au processus du systeme
automatisé.
3.6.15. Définir une procédure appropriée au besoin :
- établir une méthodol ogie logique et analytique de recherche du défaut ;
- respecter avec rigueur la méthode établie.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
3.6.11.1. Décrire les fonctionnalités d’ ensembles et de
sous-ensembles mécaniques et
d’ automatismes fondamentavix.
3.6.11.2. Déterminer lafonction déficiente d’ un état
général de fonctionnalité d’ un ensemble et
d’ un sous-ensembl e.
3.6.12.1. Déterminer les possihilités d’ intervention et
les conséquences y afférentes.
3.6.12.2. Choisir I'intervention la plus adéquate a
I’intervention.
3.6.13.1. Appliquer et expliquer lesrégles et les - Les principales régles de sécurité mécanique, électrique et électronique.
consignes de sécurité établies pour une
intervention sur un systéme automatisé
fondamental . - Les méthodes | ogiques de recherche de dysfonctionnement. Sur systéemes simul és et/ou sur plans.
3.6.15.1. Elaborer une méthode logique et analytique
de détection d’ un dysfonctionnement.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen® 65
Cours de Technologie



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.18. Identifier, choisir judicieusement et correctement les outillages, les appareillages de mesure et de CM
solutions de répar ation. controle adéquats.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
3.6.18.1. Identifier et choisir les outillages et - Lesoutillages et les appareillages de mesure et de contrble et leurs
appareillages de mesure et de controle utilisations.
appropriés al’intervention.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen° 66
Cours de Technologie



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Classement des

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des
solutions de répar ation.

3.6.34.- Identifier |les caractéristiques fondamental es des principaLix systémes technologiques tels que : CM
- assemblages mécaniques ;
- transmission de mouvements ;
- adaptation de vitesses.
et appliquer ces caractéristiques alamise en ceuvre de ces mécanismes.
3.6.42.-ldentifier le matériel composant les systémes automatisés hydrauliques et pneumatiques.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés

Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.34.1. Identifier, caractériser et établir les principes
fondamentaux de la mise en ceuvre de
mécanismes basés sur |’ assemblage
mécanique, la transmission de mouvements
et I’ adaptation des vitesses.
Identifier et choisir les principaux
composants hydrauliques et pneumatiques
des systémes automatisés.
Identifier et intégrer les composants
hydrauliques et pneumatiques dans un circuit

d’automatisation.

CM : compétence a maitriser en fin de cycle et qui seracertifiée;

- Leslois et les caractéristiques technol ogiques fondamental es des systemes
d’ assemblage, de transmission de mouvements et d’ adaptation des vitesses.

- Les principaux composants des systémes automatisés hydrauliques et

pneumatiques.

Cours de Technologie

L'apprenant(e) distingue les divers éléments
(étendu aux systemesélectro hydraulique

et électro pneumatique).

Pagen® 67



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Classement des
compétences
3.6. Analyser la défaillance et proposer des Comparer et exploiter les caractéristiques et |afonctionnalité des composants intégrés dans les CM
solutions deréparation. ensembl es et sous-ensembl es automati sés.
Identifier et interpréter clairement les cas d'application ou |es é éments fondamentaux de |'électricité
générale sont misen ceuvre : leslois de I'électrocinétique, de |'électromagnétisme,
lesrégimes variables, ...
Exploiter les principes de fonctionnement et les caractéristiques des machines électriques, moteurs DC
et AC triphasés et monophasés, transformateurs, ainsi que les appareillages associés de commande,
protections, ...
Décrire les principes généraux des systémes régul és (boucle de régulation, régulation P, PI, PID).

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

Caractériser les principaux composants L'apprenant(e) choisi et intégre les composants
hydrauliques et pneumatiques des systémes dansles circuits d'automatisation.

automatiseés.
Identifier et caractériser les applicationsdes | - Lesloisfondamentales de |’ électrocinétique, de I’ é ectromagnétisme et du
lois fondamentales de I’ él ectrocinétique, de courant alternatif.

|’ é ectromagnétisme et du courant alternatif
a des systémes pluritechnol ogiques.
Décrire | es principes physiques des machines | - Les principes physiques des principal es machines statiques et tournantes. L 'apprenant(e) décrit les principes physiques des
statiques et tournantes et leurs machines statiques et tournantes (DC et AC), les
raccordements. raccordements, les principes de variations de
Préciser les solutions techniques - Les principal es techniques permettant la variation des vitesses des machines | vitesse et |es sol utions techniques pour y
fondamental es régissant la variation des tournantes. parvenir.

vitesses des machines tournantes. - Le raccordement électrique des principal es machines statiques et tournantes. | L'apprenant(e) précise la description des
Caractériser les principal es boucles de - Les boucles de régulation et leurs composants. systémes régul és.

régulation.

Identifier les composants d’ un systéme
régulé.

Décrire les principaux régulateurs.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen° 68
Cours de Technologie



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

o . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.47. Décrire le principe fonctionnel (schémabloc) de |'automate programmable. CM

solutions de réparation. 3.6.48. Utiliser I'automate programmabl e dans une chaine automatisée.

3.6.50. Identifier et interpréter clairement les cas d'application ou les notions fondamentales de la
thermodynamique sont mis en cauvre : température et thermométrie, calorimétrie, dilatation des corps,
changement d'état, conservation de |'énergie, transformationsisothermique et adiabatique, cycle de
Carnot.

drati ié . o .
Contenus ope a onnels Contenus associés | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

Vérifier lafonctionnalité d’un automatisme | - Le schémabloc et safonctionnalité. L 'apprenant(e) procéde aune analyse

fonctionnelle, et aune vérification des E/S sur un

pluritechnol ogique en testant les entrées et
automatisme pluritechnologique.

les sorties des automates.
Lire un programme d’ une chaine automatisée | - L’ automate et sa fonctionnalité.
simple.

Transposer en réalité physique les
programmes d’ une chalne automatisée
simple.

Caractériser |les notions fondamentales de : - Les notions fondamentales de : quantité de chaleur, capacité thermique, L 'apprenant(e) caractérise les notionsde :
quantité de chaleur, capacité thermique, changements d'état, | ecture des courbes et d'analyse thermiques. quantité de chaleur, capacité thermique,
changements d'état, |ecture des courbes et changements d'état, lecture des courbes d'analyse

d'analyse thermiques. thermiques, ...

Pagen® 69

CM : compétence a maitriser en fin de cycle et qui seracertifiée;
Cours de Technologie



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Courstechniques : Technologie.

FONCTION N¢ 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques

. . ‘s Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees cOmp&tences

4.2. Lister chronologiqguement lesopérations. | 4.2.1. Isoler I'élément défectueux en respectant toutes les conditions de mise en sécurité (veiller notamment ala CM
mise hors circuit des énergies).

Contenus _opera_tlonnels Contenus associes | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
4.2.1.1. Identifier I'éément défectueux d'un ensemble
mécanique et/ou électriques ainsi que d'un
sous-ensemble mécanique d’ un systéme
pluritechnologique.

. Etablir I’ ordre chronol ogique des opérations &
effectuer dans le respect des normes de
securité.

. Transposer en réalité physique I'identification
de |’ @ ément défectueux.

Pagen® 70

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée;
Cours de Technologie



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Classement des
compétences
4.6. Démonter, nettoyer et ranger leséléments | 4.6.14. Enlever, identifier et placer, suivant latechnique appropriée : des roulements, desbuselures, des CM

de maniére ordonnée afin de faciliter les clavettes, des engrenages, desjoints, des courroies, des cardans, ...
opérations de remontage.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

4.6.14.1. Identifier le(s) élément(s) mécaniques. les roulements ; L 'apprenant(e) connait et applique des
4.6.14.2. Démonter et/ou remonter suivant la lesbuselures ; procédures spécifiques.

technique appropriée le(s) éément(s) les engrenages ; I1/elle utilise des moyens de réalisations et de

mécani ques. lesjoints ; contrdlesspécifiques.
les courroies;
les cardans, ...

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence & maitriser en fin de cycle et oui seracertifiée ; Pagen® 71
Cours de Technologie



Fonction n° 5 : Installer du matériel neuf et/ou reconditionné. Améliorer un équipement.

Courstechniques : Technologie.

FONCTION N° 5 : Installer du matériel neuf et/ou reconditionné.
Ameéliorer un équipement.

Classement des

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

CM

5.1. Effectuer des montages d'ensembles et/ou
de sous-ensembles suivant spécification
(cahier de charge, instructions
constructeurs, précautions, garantie, ...).

5.1.1. Situer lesimplantations et étre capable d'intervenir sur les éléments qui permettent de couper ou
d'enclencher |es énergies (mettre en service et hors service - procédure, précautions, sécurités,...).

Contenus opérationnels

Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

Toutes les technol ogies sont confondues.

5.1.1.1. Localiser les ensembles et/ou sous-ensembles
d’ un systéme pluritechnol ogique et mettre hors
et/ou en service les énergies qui les alimentent.

- Les procédures de mise en service et/ou hors service dans | e respect des

régles de sécurité.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée;

Cours de Technologie
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Fonction n° 5 : Installer du matériel neuf et/ou reconditionné. Améliorer un équipement.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

5.5. Discerner lesdifférents 5.5.1. Identifier les matériels.

dysfonctionnements. 5.5.2. Vérifier |I'état de conformité des piéces a assembler avec les informations des plans, documents techniques

et cahier des charges.

5.5.3. Choisir et utiliser correctement |'outillage spécifique et les moyens simples de manutention.
5.5.4. Respecter |les procédures de montage prescrites ou établies.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

5.5.1.1. Reconnaitre et choisir les matériels en vue de
leur placement.

5.5.2.1. Vérifier |'adéguation des pieces, a assembler
aux données des plans, des dossiers
techniques et/ou aux instructions.

5.5.3.1. Identifier, choisir et utiliser les principaux

outillages de manipulation et de manutention.

5.5.4.1. Seconformer aux procédures de montage et
les applications.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée;

- Les principales méthodes de mesure des grandeurs mécaniques,
hydrauliques, pneumatiques et électriques.

- Lesoutils et outillages de manipulation et de manutention.

Cours de Technologie

Pagen® 73



Fonction n° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Courstechniques : Technologie.

FONCTION N° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systéme.

Classement des
compétences

8.1. Assurer la maintenance de premier niveau. | 8.1.1. Sassurer de disposer des outils et des moyens de contrdle en état de bon fonctionnement et apporter CM
réparation a tout défaut.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
8.1.1.1. Contrdler et entretenir les outils, outillageset | - Les principaux outils, outillages et appareils de mesure.
appareils de mesure.

| ndicateurs de maitrise des compétences

Classement des
compétences
8.2. Rédiger un rapport d'intervention et 8.2.1. Identifier les documents adéquats. CM
mettreajour lesdossierstechniques.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
8.2.1.1. Choaisir le document spécifique a - Les documents d' intervention technique.
I’intervention.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen® 74
Cours de Technologie



Fonction n° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

o . s Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées COMpAtences

8.3. Mettreajour lesplans et les schémas en .3.1. Rédiger correctement un rapport technique circonstancié exploitable par d'autres pour des interventions CM
fonction des modifications effectuées. ultérieures et la gestion des activités de maintenance.
. Utiliser un vocabulaire technique clair et précis.

Contenus ppera_tlonnels Contenus associes | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
8.3.1.1. Rédiger et/ou compléter, dans un langage clair | - Laterminologie technique.
et précis le document d’intervention technique. | - Le vocabulaire technique.

e . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences

8.4.5. Mettre ajour et classer la documentation technique : catalogue, |égislations, notices d'entretien, procédures CM
d'intervention ...

8.4. Gérer son travail.

Contenus _opera_tlonnels Contenus associes I ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
8.4.5.1. Actualiser ladocumentation technique. - Les techniques de classement.
8.4.5.2. Classer rationnellement la documentation
technique.

Pagen® 7

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée;
Cours de Technologie



Fonction n° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les regles d’hygiéne, de sécurité, d’environnement et d’assurance qualité .

Courstechniques : Technologie.

FONCTION N° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les régles d’hygiéene, de sécurité, d’environnement et d’assurance
gualité.

o . " Classement des

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences

11.2. Respecter lesmesuresde sécuritéet Tenir compte des prescriptions du RGIE en vigueur en matiére de sécurité, de protection des biens, des CM
d'hygiéne collectives et individuelles. personnes et de I’ environnement.

Appliquer les dispositions a prendre pour éviter les dangers dus al’ électricité et au rayonnement

électromagnétique.

Respecter lesimpositions du RGPT (code de bien-étre au travail).

Contenus opérationnels Contenus associés

Savoir — faire Savoirs I ndicateurs de maitrise des compétences

11.2.1.1. Appliquer les prescriptions du RGIE. - Les principales prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre En fonction des diverses situations

au travail. d'apprentissage.

11.2.2.1. Identifier lesdangersdusal’électricité et au |- Les principales prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre
rayonnement électromagnétique. au travail.

11.2.3.1. Respecter lesimpositions du RGPT (code de | - Les principales prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre
bien-étre au travail). au travail.

CM : compétence amaltriser en fin de cycle et qui sera certifiée Pagen® 76
Cours de Technologie;



Fonction n° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les regles d’hygiéne, de sécurité, d’environnement et d’assurance qualité .
Classement des
compétences

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées
CM

Activités décrites dans le(s) P.Q.
11.2. 9. Restituer et appliquer les régles ergonomiques postural es (position opérative, adaptation du poste de
travail alatéche ponctuelle, précautions, physiques ala manutention de charges pondéreuses,

11.2. Respecter lesmesuresde sécurité et

d’hygiéne collectives et individuelles.
volumineux et/ou présentant des risques ala préhension (tbles, températures, aspérités, ...).
11.2.10. Respecter les régles de comportements et de déplacement en milieu opératif.

ntenus associé . . .
Contenus cies I ndicateurs de maitrise des compétences

Contenus opérationnels
Savoir —faire Savoirs
11.2. 9.1. Décrire et respecter les regles ergonomiques | - Les regles fondamental es d’ ergonomie et de manutention des charges L 'apprenant(e) restitue et applique lesregles.
posturales et de manutention. pondéreuses, volumineuses et présentant des risques.
11.2.10.1. Appliquer lesrégles de comportement et de | - Les principales prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre
déplacement en toute sécurité.

au travail.
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CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée
Cours de Technologie;



Fonction n° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les regles d’hygiéne, de sécurité, d’environnement et d’assurance qualité .

Classement des

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

11.4. Sintégrer danslastructure socio- Situer I'entreprise dans son environnement.

économiquedel'entreprise. Percevoir les analogies et |es différences derriére la diversité des entreprises du secteur :

- situer I'entreprise, systéme organisé, par rapport a ses concurrents ;
- caractériser I'entreprise en fonction :

11.4.3.- Evoluer dans |'entreprise.
11.4.4.- Sesituer et évoluer professionnellement.

- des différentes structures organisationnelles et des différentesfonctions ;
- desflux internes et externes en liaison avec son environnement immeédiat et lointain.

CM

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

Situer une entreprise dans un contexte - L’ entreprise, son réle social et économique.

économique donné par rapport a ses

concurrents.
Distinguer les structures organisationnelles |- Les principaux types de structures d' entreprise et leur mode de
et décisionnelles des principaux types fonctionnement.

d’entreprise.

Appréhender I’influence des flux internes et
externes de |’ entreprise sur son
environnement immediat et lointain.
Adopter une attitude positive face au travail, |- Lesfondements desrelations interprofessionnelles au sein des entreprises.
avec ses collégues.
Situer au sein d’ une structure d’' entreprise - Les possihilités de carriére dans |’ entreprise.
déterminée une fonction et citer les
principal es évolutions professionnelles
possibles.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée
Cours de Technologie;
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Courstechniques : Connaissance et utilisation des matériaux.

FONCTION N° 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées Classement des compétences
1.1. Maitriser le vocabulaire technique de base| 1.1.1. Décoder un mode d'emploi, une notice technique rédigée en : CM

- anglais;

pour exercer lafonction décrite.
- alemand.

Contenus opérationnels Contenus associés I ndicateurs de maitrise des
Savoir —faire Savoirs compétences
1.1.1.1. Identifier lestermes techniques usuels - Lestermestechniques mécaniques et électriques fondamentaux en langue anglaise et | Expressions techniques courantes.
et lestraduire.
1.1.1.2. Appréhender le sensd une notice
technique rédigée en anglais et en
allemand.

allemande.

Pagen® 79

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée
Cours de Connaissance et utilisation des matériaux.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

o ] s Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences

1.2.Lire, décoder, interpréter les 1.2.1. Lire et interpréter : CM
instructions (plans, fiches, messages - des plans d'ensembl e et/ou de détails présentés en projections orthogonal es européenne et américaine;
informatiques,...). - des schémas mécaniques, hydrauliques, pneumatiques, él ectriques et d'automatisation.

Contenus opérationnels Contenus associés Indicateurs de maitrise des compétences

Savoir —faire Savoirs
1.2.1.2. Sélectionner et classer des documents - Lesprojections orthogonal es européenne et américaine.
relatifs & des informations
technol ogiques.
1.2.1.3. Utiliser un systéme informatique pour - Lesprincipales méthodes de classement d’ informations technol ogiques.
rechercher et classer des données
technol ogiques.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée Pagen® 80
Cours de Connaissance et utilisation des matériaux.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

e 3 - Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

1.3. Rechercher, classer lesdocuments 1.3.1. Pouvoir utiliser leslangages d'expression, orale, écrite et un terminal informatique. CM
en fonction de leur s spécificités 1.3.2. Connaitre, utiliser et mettre ajour les différentes sources d'information technique existant dans la pratique
(plans d'ensemble, de détail, du métier et argumenter.
documentation spécifique,
catalogues, moyens a mettreen
cauvre,...

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
1.3.1.1. Exploiter dans un contexte technique
déterminé, lesinformations orales et
écrites sous forme de textes, de
schémas, de dessins ou
d’ ordinogrammes.
Identifier les différentes sources - Lesprincipales sources d'information.
d’information.
Utiliser, réactualiser des informations - Lesprincipesdelastructuration del’information.
spécifiques ala maintenance
industrielle.

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée Pagen® 81
Cours de Connaissance et utilisation des matériaux.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

1.4. Assurer une premiére analyse de

diagnostic en tenant comptede:

- lalogiqueconstructive ;

- larentabilité desinterventions;

- lafiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);

- desdisponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;

- despossibilités techniques de

1.4.1. Choisir et utiliser les moyens de manipulation adéquats.
1.4.2. Identifier les différents fluides utilisés.

réparation.
nten drationnel ntenus associé . o .
Conte US operationnels Conte US 88S0CIes I ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

1.4.1.1. Poser un premier diagnostic, en
fonction de lalogique de conception
et de production, en fonction des
possibilités d'information.

1.4.2.1. Identifier les principaux types
d’huiles de coupe, de graissage et
hydrauliques.

L a détection logique de pannes.

L es concepts de rentabilité.

Les principes de I’ organisation d’ une industrie de type classique aLix
niveaux du fonctionnement et des responsabilités.

L es éléments de manipulation et de manutention et leurs principes

d’ utilisation.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée

Cours de Connaissance et utilisation des matériaux.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Classement des
compétences
Assurer une premiére analyse de 1.4.8. Maltriser les principes généraux de lubrification et identifier les différentes familles d'agents CM
diagnostic en tenant comptede: lubrifiants et respecter les critéres spécifiques d'utilisation.
lalogique constructive ;
larentabilité desinterventions ;
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

1.4.8.1. Identifier les principaux types de lubrifiants. L es principes fondamentaux de la lubrification.
1.4.8.2. Respecter les consignes techniques de mise en Les principaux lubrifiants et leurs caractéristiques physiques et

cauvre des lubrifiants en fonction de leurs chimiques générales.

caractéristiques et de leurs usages.
1.4.8.3. Utiliser latable de conversion des Les principaux additifs deslubrifiants et leurs effets.

nomenclatures des viscosités.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée Pagen® 83
Cours de Connaissance et utilisation des matériaux.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

C . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

. Assurer une premiére analyse de 1.4.17. Identifier les piéces d'usure et de réglage. CM
diagnostic en tenant comptede: 1.4.21. Choisir et utiliser les nouvelles techniques de réparation ou de dépannage telles que les colles, les

lalogique constructive ; résines, époxy et autres.
larentabilité desinterventions ;
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

Contenus _operaponnels Contenus associés | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

Identifier les organes d’ usure et les systemes
de réglage dans des ensembl es électriques et
mécaniques et les sous-ensembles
mécaniques dans des systémes
pluritechnol ogiques.

Identifier, choisir les principaux matériaux - Les principal es technol ogies d’ assemblage et de collage.
de synthése pour assurer une réparation et/ou
un dépannage dans |e respect des consignes
techniques du fabricant et des conditions
d’ utilisation.

Pagen® 84

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée
Cours de Connaissance et utilisation des matériaux.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

C . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

. Assurer une premiéere analyse de 1.4.22. ldentifier les différents matériaux et connaitre leurs caractéristiques physiques et chimiques CM
diagnostic en tenant comptede: générales.

lalogique constructive ; 1.4.28. Assurer |'adéquation entre latache aréaliser et les moyens a mettre en cauvre.
larentabilité desinterventions ;
la fiabilité ultérieure (durée devie 1.4.29. Choisir et utiliser les produits et appareils de nettoyage en toute sécurité.
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

Contenus _operaponnels Contenus associés | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

Caractériser et identifier les principaux L es caractéristiques physiques et chimiques général es des principaux
matériaux utilisés en construction mécanique matériaux utilisés en construction mécanique et électrique.
et électrique.
Identifier et choisir les matériaux et les Les principaux produits et appareillages de nettoyage mécanique.
matériels nécessaires alaréalisation
d’un travail donné.

Identifier, choisir et utiliser |es produits et
appareillages de nettoyage dans | e respect
desrégles et consignes de sécurité et des
données techniques d' utilisation des
fabricants.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée Pagen® 85
Cours de Connaissance et utilisation des matériaux.



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance.

Courstechniques : Connaissance et utilisation des matériaux.

FONCTION N° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes.
Organiser et réaliser la maintenance préventive et corrective.

Classement des
compétences
2.2. Lister, préparer, controler et sSassurer de |2.2.2. Détecter la présence de corps étrangers par rapport au milieu normal. CM
la disponibilité des éléments mécaniques,
électromécaniques en fonction de
I'environnement et des opérations.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
2.2.2.1. Vérifier la présence de corps et/ou - Lesprincipales causes de dégradations des milieux sensibles.
substances étrangers au milieu initial
requis.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée Pagen® 86
Cours de Connaissance et utilisation des matériaux.



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

. - L Classement des
Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

2.3. Sassurer dedisposer des autorisations 2.3.3. Vérifier et analyser |'état des surfaces (traces d'usure, de grippage, de corrosion, d'échauffement, de CM

utiles (permisdefeu et autres

frottement, de changement de coloration, de différences d'aspect,...).

autorisations). 2.3.4. Contréler laqualité de I'étanchéité.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

2.3.3.1. Repérer lestraces d'usure, de corrosion, de
modification d’ aspect, ...

2.3.3.2. Caractériser visuellement lanature des
dégradations et des traces d' usure, de
grippage, de corrosion, d'échauffement, de
frottement, de changement de coloration, de
différences, d'aspect,...
Vérifier I’ étanchéité d' é éments
mécaniques et les degrés de protection des
€éléments €l ectriques fondamentaux.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée

Les principaux phénomenes physiques et chimiques générant des
dégradations.

L es principal es technol ogies d’ étanchéité mécanique.
L es étanchéités fondamentales en éectricité.

Cours de Connaissance et utilisation des matériaux.
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Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courstechniques : Connaissance et utilisation des matériaux.
FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

e , - Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétéeset précisées compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.3. Rechercher, sélectionner, classer la documentation appropriée : plans, schémas, dossiers, CM
solutions de réparation. fiches techniques, historique d'intervention, documentations, procédures ...
3.6.4. Lire, interpréter correctement les plans mécaniques, les schémas él ectriques, hydrauliques et
pneumatiques et d'automatisation.
3.6.5. Interpréter tout document technique en rapport avec le systéme nécessitant une intervention.

Contenus _operaponnels Contenus associes I ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

Identifier les différents types de L es principal es sources d'information.
documentation. Les principes de la structuration et du classement de |a documentation.
Rechercher, sélectionner et classer dela
documentation.
Extraire, de la documentation, une information
spécifique.
Identifier les éléments de plans mécaniques, Lasymbolisation et lareprésentation usuelles européenne et américaine

de schémas électriques et d’ automations. d’ éléments de plans mécaniques.
Interpréter les données et les informations de Lasymbolisation et la représentation usuelles d’ éléments de schémas

plans mécaniques et de schémas électriques et électriques et d’ automations.
d’ automations.

Pagen°® &

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée
Cours de Connaissance et utilisation des matériaux. ;



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des
solutions de répar ation.

3.6.38. Utiliser les matériaux en fonction de leurs principales caractéristiques :
- les métaux ferreux;

- les métaux non ferreux (Cu, Al) et leurs alliages courants ;

- les matériaux de synthese.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.38.1. Caractériser les effets fondamentaux des
traitements thermiques sur les principaux
métaux ferreux, non ferreux, alliages et
matériaux de synthése.

3.6.38.2. Identifier et justifier de |’ application d’un
traitement thermique sur |es principaux
métaux ferreux, non ferreux, alliages et
matériaux de synthése.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée

- Les principaux traitements thermiques des métaux ferreux, non ferreux,
alliages et matériaux de synthése.

- Les propriétés chimiques fondamentales des principaux métaux ferreux,
non ferreux, alliages et matériaux de synthése.

- Les principaux effets des traitements thermiques des métavx ferreux, non
ferreux, alliages et matériaux de synthése.

Cours de Connaissance et utilisation des matériaux. ;

L'apprenant(e) décrit les principaux effets

fondamentaux de chimie appliquée ala

connaissance et |'utilisation des matériaux dans

les cas d'application.

I1/elle distingue et justifie les traitements
thermiques.

Pagen°® &



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.40. Identifier et caractériser les principes généraux de lubrification et identifier les différentes familles CM

solutions de répar ation.

d'agents lubrifiants et respecter les critéres spécifiques d'utilisation.

3.6.43. Comparer et exploiter les caractéristiques et lafonctionnalité des composants intégrés dans les

ensembles
et sous-ensembl es automati sés.

3.6.44. Identifier et interpréter clairement les cas d’ application ou les éléments fondamentaux de I’ électricité
générale sont mis en cauvre : leslois de |’ électrocinétique, de I’ électromagnétisme, les régimes

variables, ...

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

Justifier le réle du graissage.

Vérifier la conformité de la lubrification &
utiliser aux impositions techniques.
Caractériser les principaux composants
hydrauliques et pneumatiques des systémes
automatisés.

Identifier et caractériser les applications des
lois fondamentales de |’ électrocinétique, de
I’ électromagnétisme et du courant alternatif
a des systémes pluritechnol ogiques.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée

- Les caractéristiques physiques et chimiques fondamental es des principaux
lubrifiants.
- Les principes fondamentaux de la lubrification.

- Lesloisfondamentales de I’ électrocinétique, de I’ électromagnétisme et du
courant alternatif.

Cours de Connaissance et utilisation des matériaux. ;

L'apprenant(e) caractérise et défini leréle du
graissage, il/elle choisi e lubrifiant en fonction
des contraintes physiques et chimiques en
présence et justifie le choix.

Pagen® 90



Fonction n° 7 : Assurer la réparation en fonction des différents parameétres (rentabilité, disponibilité du matériel, ...).

Courstechniques : Connaissance et utilisation des matériaux.

FONCTION N° 7 : Assurer la réparation en fonction des différents parametres (rentabilité, disponibilité du matériel, ...).

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétéeset précisées Classement des

compétences

7.1. Modifier si nécessairel’ élément et/ou
I’ensemble avec le soucis premier de
rentabilité, defiabilité, delongévité.

7.1.1. Assurer lesderniers réglages de montage.
7.1.2. Vérifier lafonctionnalité a chague étape du processus de remontage.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

7.1.1.1. Vérifier lesréglages des éléments et/ou des
ensembles réparés.

7.1.2.1. Réaliser les essais possibles a chaque étape
processus de remontage et un test de

fonctionnalité final dansle respect desrégles

de sécurité.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée;

- Les principales méthodes de réglage.

du

Cours de Connaissance et utilisation des matériaux

Pagen°® 91




Fonction n° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Courstechniques : Connaissance et utilisation des matériaux.

FONCTION N° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Classement des
compétences
8.2. Rédiger un rapport d'intervention et 8.2.1. Identifier les documents adéquats. CM
mettre a jour lesdossierstechniques.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

8.2.1.1. Choisir le document spécifique a - Lesdocuments d'intervention technique.
I’intervention.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée ; Pagen°® @
Cours de Connaissance €t utilisation des matériaux



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Courstechniques : Laboratoire d’ automatismes et projets.

FONCTION N° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

1.1. Maitriser le vocabulairetechnique de base | 1.1.1. Décoder un mode d'emploi, une notice technique rédigée en :

pour exercer lafonction décrite.

- anglais,
- alemand.

1.2. Lire, décoder, interpréter lesinstructions | 1.2.1. Lire et interpréter :

(plans, fiches, messagesinformatiques,...).

- des plans d'ensembl e et/ou de détails présentés en projections orthogonal es européenne et américaine

- des schémas mécani ques, hydrauliques, pneumatiques, électriques et d'automatisation.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

1.1.1.1. Identifier lestermes techniques usuels et les
traduire.

1.1.1.2. Appréhender le sens d’ une notice technique
rédigée en anglais et en allemand.

1.2.1.1. Identifier les élémentsd un plan, d’un
schéma, d’ une fiche technique.

Sélectionner et classer des documentsrelatifs
a des informations technol ogiques.

Utiliser un systéme informatique pour
rechercher et classer des données

technol ogiques.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

- Lestermestechniques mécaniques et électriques fondamentaux en langue
anglaise et allemande.

- Lasymbolisation et la représentation usuelles européennes et américaines.
L es projections orthogonal es européennes et américaines.
Les principales méthodes de classement d’informations technol ogiques.

Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.

Expressions techniques courantes.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

e 3 - Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

1.3. Rechercher, classer lesdocumentsen 1.3.1. Pouvoir utiliser leslangages d'expression, orale, écrite et un terminal informatique. CM
fonction de leurs spécificités (plans 1.3.2. Connaitre, utiliser et mettre ajour les différentes sources d'information technique existant dans la pratique
d'ensemble, de détail, documentation du métier et argumenter.
spécifique, catalogues, moyens a mettre en
cauvre,... 1.4.2. ldentifier les différents fluides utilisés.

. Assurer une premiéreanalysede

diagnostic en tenant compte de:

lalogique constructive ;
larentabilité desinterventions ;
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
réparation.

Contesg\ljzic;pfz;;_trlgnnels Contesnal\j%;arsssoues I ndicateurs de maitrise des compétences
1.3.1.1. Exploiter dansun contexte technique Les principales sources d’information.
déterming, lesinformations orales et écrites Lesprincipes de lastructuration de |’ information.
sous forme de textes, de schémas, de dessins
ou d’ordinogrammes.
1.3.1.2. Identifier les différentes sources d’information. Les concepts de rentabilité. Les principes de |'organisation d'une
1.3.1.3. Utiliser, réactualiser des informations industrie de type classique aux niveaux du fonctionnement et des
spécifiques ala maintenance industrielle. responsabilités.
1.3.2.1. Poser un premier diagnostic, en fonction dela La détection logique de pannes.
|ogique de conception et de production, en
fonction des possihilités d’' information.
1.4.1.3. Identifier les principaux types d huiles de Les principaux types d’huiles de coupe, de graissage et hydrauliques et
coupe, de graissage et hydrauliques. leurs caractéristiques physiques et chimiques générales.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 94
Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

1.4. Assurer unepremiere analysede
diagnostic en tenant compte de:

lalogique constructive ;
larentabilité desinterventions ;
la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
réparation.

Résoudre les calculs nécessaires au contréle (trigonométrie, géométrie, équations). CM

Interpréter et appliquer les normes 1SO, DIN (procédure, représentation, certification, ...).
Convertir les grandeurs physiques de base en unités MK SA et anglo-saxonnes.
Maitriser les principes généraux de lubrification et identifier les différentes familles d'agents lubrifiants

et respecter les critéres spécifiques d'utilisation.

Décrire les fonctionnements mécani ques, |es caractéristiques général es des machines ou ensembles.
Identifier et choisir les procédés de transmission du mouvement (Vis abille, chaine, courroie,

accouplement, ...).

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

4. 5.1. Appliquer des notions de trigonométrie et de
géomeétrie a des situations pratiques.

4. 6.1. Identifier et appliquer, dans des registres de
procédure, de représentation, et de
certification, les normes SO et DIN.

4. 7.1. Convertir, d’'un systéme a un autre, les
grandeurs physiques généralement utilisées.

. 8.1. Identifier les principaux types de lubrifiants.

4. 8.2. Respecter les consignes techniques de mise en
cauvre des lubrifiants en fonction de leurs
caractéristiques et de leurs usages.

1.4. 8.3. Utiliser latable de conversion des
nomenclatures des viscosités.

1.4.10.1. Décrire les principes de fonctionnement
mécani que des machines et ensembles
pluritechnol ogiques courants.

1.4.11.1. Identifier les procédés de transmission et de
transformation des mouvements.

1.4.11.2. Justifier du choix des procédés de
transmission et de transformation des
mouvements.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

Notions de trigonométrie et de géométrie appliquées.

Lanormalisation SO et DIN.

Les principales unités MK SA et anglo-saxonnes.

Laconversion des grandeurs physiques de base.

L es principes fondamentaux de la lubrification.

Les principaux lubrifiants et leurs caractéristiques physiques et
chimiques générales.

Les principaux additifs des lubrifiants et leurs effets.

Les principes de latransformation et de la conversion des énergies.

Les caractéristiques générales et les principes de fonctionnement
mécani que des machines et ensembl es pluritechnol ogiques courants.

Les principaux systémes de transmission et de transformation des
mouvements.

Leslimites d' utilisation des principaux systémes de transmission et de
transformation des mouvements.

Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Classement des
compétences
. Assurer une premiéreanalysede 1.4.12. Identifier le cheminement d'une force, d'un couple, d'une puissance et savoir les mesurer. CM
diagnostic en tenant comptede:
lalogique constructive ; 1.4.13. Appliquer lesrégles d'alignement, de fonctionnement, d'équilibre statique et dynamique, de fixation des
larentabilité desinterventions ; piéces.
la fiabilité ultérieure (durée devie 1.4.14. Connaitre et appliquer les méthodes de réglage du parallélisme, perpendicularité, concentricité.
prévisible);
des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

Identifier la nature des principaux effets Notions fondamental es de la dynamique appliquée : force, couple,
mécani ques. vitesse, ....

Estimer/Calculer les grandeurs/valeurs des
principaux effets mécaniques.

Réaliser des réglages d’ alignements, des Leréglage des alignements. L’ équilibrage statique et dynamique.
équilibrages statiques et dynamiques et la L es méthodes de fixation et de positionnement des pieces.
fixation et le positionnement de piéces.

Respecter les méthodes et assurer le réglage
du parallélisme, de la perpendicul arité et de
laconcentricité.

Identifier et choisir les éléments de mesure et Les méthodes de réglage du parallélisme, de |a perpendicularité et de
de contréle adéquats. laconcentricité.

Les instruments et appareils de mesure et de contrdle et les outillages de
réglage du parallélisme, de la perpendicularité et de la concentricité.

Le réglage du parallélisme, de la perpendicularité et de la concentricité.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen°® 96
Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

1.4. Assurer unepremiére analysede

diagnostic en tenant comptede:

- lalogique constructive ;

- Larentabilité desinterventions;

- lafiabilité ultérieure (duréedevie
prévisible);

- desdisponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;

- despossibilités techniques de
réparation.

1.4.15. Reconnaitre lafonction des composants, les situer et organiser |es séquences de montage et CM
de démontage.

1.4.16. Repérer les pieces fixes et |es pieces mobiles.
1.4.17. Identifier les pieces d'usure et de réglage.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

1.4.15.1. Décrire les fonctions des ensembles
électrigques et mécaniques et les fonctions et
les particul arités des sous-ensembles
mécaniques dans des systémes
pluritechnologiques.
1.4.15.2. Identifier les ensembles électriques et
mécaniques et |es sous-ensembl es mécaniques
dans des systémes pluritechnol ogiques.
1.4.15.3. Etablir I’ ordre chronologique de démontage et
de montage des ensembl es électriques et
mécaniques et les sous-ensembles mécaniques
dans des systémes pluritechnol ogiques.
1.4.16.1. Identifier les éléments fixes et mobiles dans
des systemes pluritechnol ogiques.
1.4.17.1. Identifier les organes d’ usure et |les systémes
de réglage dans des ensembl es électriques et
mécaniques et les sous-ensembl es mécaniques
dans des systémes pluritechnol ogiques.

Les fonctions des ensembles électriques et mécaniques et les fonctions et
les particularités des sous-ensembles mécaniques dans des systémes
pluritechnol ogiques.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

. s Lz Classement des
Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences

. Assurer une premiéreanalysede 1.4.20. Utiliser les appareils de mesure et de contréle (dimensionnel, alignement, concentricité, équilibrage, de CM
diagnostic en tenant compte de: pression, de vitesse, de débit, comparaison, cylindricité, positionnement, électrique, hydraulique,

lalogique constructive ; pneumatique et éectronique, ...).
larentabilité desinterventions ; 1.4.22. Choisir et utiliser les nouvelles techniques de réparation ou de dépannage telles que les colles, les résines,

Activités décrites dans le(s) P.Q.

la fiabilité ultérieure (durée devie époxy et autres.
prévisible);

des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
réparation.

Contenus opérationnels Contenus associées Indicateurs de maitrise des compétences

Savoir —faire Savoirs

1.4.20.1. Effectuer des mesures et des contréles précis Les instruments et appareils de mesure et de contrdle utilisés en
de dimensions, de positions de pression, de mécanique.
vitesse, de débit et d' états de surface en Les principaux instruments et appareils de mesure en électricité et en
utilisant les appareils et instruments adéquats. électronique.

1.4.20.2. Effectuer des mesures et des contréles
fondamentaux d’ éléments électriques et
électroniques.

1.4.22.1. Identifier, choisir et utiliser les principatix L es principales technol ogies d’ assembl age et de collage.
matériaux de synthése pour assurer une
réparation et/ou un dépannage dans le respect
des consignes techniques du fabricant et des
conditions d’ utilisation.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen°® 98
Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des

Activités décrites dans le(s) P.Q. )

competences
1.4. Assurer unepremiére analyse de 1.4.25. Interpréter les résultats de mesures. CM

diagnostic en tenant comptede:

- lalogique constructive ; 1.4.27. Localiser I'élément suspect et/ou défectueux par les techniques de raisonnement, d'analyse (arbre des

- larentabilité desinterventions; causes, grafcet,...) appropriées au process, spécifiques, toutes | es technol ogies sont confondues.

- lafiabilité ultérieure (duréedevie 1.4.30. Choisir et utiliser les produits et appareils de nettoyage en toute sécurité.

prévisible); 1.4.31. Situer lesimplantations et intervenir sur les éléments qui permettront de couper et enclencher les énergies

- desdisponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;

- despossibilitéstechniques de
réparation.

et fluides (mise en service et hors service, les procédures, précautions, sécurité,...).

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

1.4.25.1. Transposer, en état de fonctionnalité, les
résultats d’ une mesure et d’ un contréle de
dimension, de position, d' état de surface, de
vitesse, de débit et de pression.

1.4.25.2. Vérifier lesentrées et les sortiesd’un
ensembl e électrique et interpréter les résultats
des mesures.

1.4.27.1. Déterminer, par analyse logique, les é éments
suspects et/ou défectueux d’ ensembles et de
sous-ensembl es mécaniques et d’ ensembles
électriques.

1.4.30.1. Identifier, choisir et utiliser les produits et
appareillages de nettoyage dans le respect des
régles et consignes de sécurité et des données
techniques d’ utilisation des fabricants.

1.4.31.1. Identifier les éléments de coupure et
d’ enclenchement des sources d’ énergie.

1.4.31.2. Intervenir sur les éléments qui permettent la
pause de diagnostics dans | e respect des
limites techniques et de sécurité opérative et
fonctionnelle.

L a détection logique de pannes et de défectuosités.

Les sources d énergie d' éléments mécaniques et électriques, leur mise en
service et leur isolement.

L'apprenant(e) cite les cas spécifiques et les
mesures a mettre en oauvre.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.
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Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

Courstechniques : Laboratoire d’automatismes et de projets.

FONCTION N° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes.
Organiser et réaliser la maintenance :

- préventive,
- corrective.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

2.2. Lister, préparer, controler et sassurer de
la disponibilité des éléments mécaniques,
électromécaniques en fonction de
I'environnement et des opérations.

. Sassurer de disposer des autorisations
utiles (permisdefeu et autres
autorisations).

grafcet,...).

2.2.2. Détecter la présence de corps étrangers par rapport au milieu normal.

2.3.1. Identifier, choisir et vérifier les outils manuel s pluritechnol ogiques, éléments et possibilités d'assistance et
deréalisation (foreuse amain, sur pied, palan, poste a souder, moyens de manutention et autres outillages

utiles).

2.3.3. Vérifier et analyser I'état des surfaces (traces d'usure, de grippage, de corrosion, d'échauffement, de

frottement, de changement de coloration, de différences d'aspect,...).

2.2.1. Localiser une piéce défectueuse par des techniques de raisonnement, d'analyse (arbre des causes, CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

2.2.1.1. Déterminer, par analyse logique, les éléments
suspects et/ou défectueux d’ ensembles et de
sous-ensembl es mécaniques et d’ ensembles
électriques.

2.2.2.1. Vérifier laprésence de corps et/ou substances
étrangers au milieu initial requis.

2.3.1.1. Identifier, choisir et vérifier, en fonction de la
nature de I'intervention, de I’ environnement et
de lasécurité, lesoutils, lesoutillages et les
moyens de manutention et de manipulation.

2.3.3.1. Repérer les traces d' usure, de corrosion, de
modification d aspect, ...

2.3.3.2. Caractériser visuellement la nature des
dégradations et des traces d' usure, de grippage,
de corrosion, d'échauffement, de frottement, de
changement de coloration, de différences
d'aspect, ...

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

L a détection logique de pannes et de défectuosités.

L es principal es causes de dégradations des milieux sensibles.

Lavérification et la mise en conformité des outils et des outillages.

L es principaux phénomenes physiques et chimiques générant des
dégradations.

Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.

L'apprenant(e) utilise les éléments et possibilités
dansle respect des régles techniques et de
securité.
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Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

2.3. Sassurer dedisposer des autorisations 2.3.4. Contréler la qualité de I'étanchéité.
utiles (permis defeu et autres 2.3.5. Assurer |'adéquation entre latéche aréaliser et les outils existants.

autorisations). 2.3.6. Modifier ou réaliser un outil simple adapté a une condition particuliére de démontage.
2.3.7. Utiliser différents procédés d'assemblage en veillant au respect al'intégrité du matériel environnant.
2.3.8. Réaliser les opérations élémentaires, de formage et d'assemblage, percage, rivetage et pliage des barres,

profilstéles, fils, cables, tuyaux et matiéres plastiques.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

2.3.4.1. Vérifier |’ étanchéité d’ é éments mécaniques et
les degrés de protection des éléments

€électriques fondamentaux.

2.3.5.1. Utiliser les outils adéquats alaréalisation des
étanchéités.

2.3.6.1. Réaliser et/ou adapter un outil alaréalisation
d’ une tache.

2.3.7.1. Assembler des éléments mécaniques et
électriques dans le respect de I’ intégrité
physique du matériel environnant et des
technologies de mise en cauvre.

2.3.8.1. Assembler, percer, revétir et plier les profils et
téles courants en matériaux ferreux, non
ferreux et de synthése.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

L es principales technologies d' étanchéité mécanique.
L es degrés de protection fondamentaux en électricité.

L es principal es techniques d’ assemblage et leur condition d' utilisation.

Les opérations élémentairesde :
- formage;
- percage;
- revétage;
- pliage des principaux matériaux ferreux, non ferreux et de
synthése.

Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.
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Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

] o L Classement des
Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences

2.3. Sassurer dedisposer des autorisations 2.3.9. Utiliser les produits et les appareils de nettoyage en toute sécurité.

utiles (permis de feu et autres
autorisations).

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

2.3.9.1. Identifier, choisir et utiliser les produits et
appareillages de nettoyage dans le respect des
régles et consignes de sécurité et des données
techniques d' utilisation des fabricants.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

- Lesprincipaux produits et appareillages de nettoyage mécanique.

Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.

L’ apprenant(e) réalise les opérations sur les
matériaux ferreux, non ferreux ainsi que sur les
matériaux de synthése généralement utilisés.
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Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

. . s Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees cOmp&tences
2.7. Assurer lamaintenance corrective. 2.7.1. Utiliser les différents instruments de mesure. CM

2.7.2. Analyser et interpréter des différents paramétres qui permettront de justifier la maintenance corrective.
2.7.3. Déterminer le choix d'un diagnostic prévisionnel.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
2.7.1.1. Effectuer des mesures et des contrdles précis Les instruments et appareils de mesure et de contrdle utilisés en
de dimensions, de positions de pression, de mécanique.
vitesse, de débit et d’ états de surface en
utilisant les appareils et instruments adéquats.
2.7.1.2. Effectuer des mesures et des controles Les principaux instruments et appareils de mesure en électricité et en
fondamentaux d’' éléments électriques et €électronique.
€électroniques.
2.7.2.1. Détecter les dysfonctionnements organiques
mécaniques et des anomalies de
production. Poser les diagnostics de
maintenance corrective.
2.7.3.1. Choisir le diagnostic prévisionnel logique.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen°® 103
Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

Classement des
compétences

2.7. Assurer la maintenance corrective. 2.7.6. Analyser les documents relatifs au systéme : CM

- ladistinction du type de technologies en cause, en ne négligeant pas |e facteur humain ;

- démonter, réparer, remplacer, remonter le/les éléments défectueux et effectuer les réglages et mises
au point nécessaires.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
2.7.6.1. Distinguer et identifier les types de technologie
défectueuse en référence a une documentation
technique.
2.7.6.2. |dentifier les besoins humains et
technologiques consécutifs al’ intervention
envisagée.
2.7.6.3. Appliguer les méthodes de démontage, de
réparation, de remplacement, de réglage et de
mise au point relatives & des ensembles
mécaniques, électriques et électroniques et a
des sous-ensembl es mécaniques.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 104
Cours de Laboratoire d’ automatismes et projets.



Fonction n° 3 : Effectuer un diagnostic de réparation.

Courstechniques : Laboratoire d’automatismes et de projets.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Classement des
compétences
3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.3. Rechercher, sélectionner, classer |a documentation appropriée : plans, schémas, dossiers, fiches CM
solutions de réparation. techniques, historique d'intervention, documentations, procédures ...

3.6.4. Lire, interpréter correctement les plans mécaniques, les schémas él ectriques, hydrauliques et
pneumatiques et d'automatisation.

3.6.5. Interpréter tout document technique en rapport avec le systéme nécessitant une intervention.

3.6.6. Exécuter correctement, avec un procédé conventionnel et/ou informatique, suivant les représentations
symboliques et les normes en vigueur les plans, schémas, croquis généraux et de détails d'ensembles et
sous-ensembl es mécaniques, des schémas d'automati smes hydrauliques et pneumatiques.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

3.6.3.1. Identifier les différents types de Les principales sources d' information.
documentation.

3.6.3.2. Rechercher, sélectionner et classer dela Les principes de la structuration et du classement de |la documentation.
documentation.

3.6.3.3. Extraire, de la documentation, une
information spécifique.

3.6.4.1. Identifier les éléments de plans mécaniques, La symbolisation et la représentation usuelles européennes et
de schémas électriques et d' automations. américaines d’ éléments de plans mécaniques.

3.6.5.1. Interpréter les données et les informations de La symbolisation et la représentation usuelles d’éléments de schémas
plans mécaniques et de schémas électriques et électriques et d’ automations.
d’ automations.

3.6.6.1. Analyser et extraire d’ une documentation
technique les informations spécifiques a
I’intervention.

3.6.6.2. Dresser, par procédé conventionnel et/ou
informatique, des plans d’ ensemble et de
détails mécaniques et des schémas
d’ automatismes dans le respect des normes en
vigueur.

I ndicateurs de maitrise des compétences
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Fonction n° 3 : Effectuer un diagnostic de réparation.

Classement des

compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.10. Savoir identifier et localiser sur site les éléments d'un systéme a partir d'un plan, d'un document CM

solutions de réparation. technique, et vise versa.

3.6.11. Décrire les fonctionnalités opératoires, de maniére appropriée al'intervention a effectuer (installation,
dépannage), des ensembles et sous-ensembles installés ou ainstaller, du mécanisme, de la machine, de
['automati sme concernés.

3.6.12. Evaluer la pertinence et les possibilités des choix d'intervention et les conséquences y afférant.

3.6.13. Respecter lesregles établies de sécurité générales et spécifiques liées au processus du systéme
automatise.

3.6.14. Respecter avec rigueur la procédure prescrite.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
3.6.10.1. Identifier et localiser les éléments d’un
systéme pluritechnol ogique.
3.6.11.1. Décrire les fonctionnalités d’ ensembl es et de
sous-ensembl es mécaniques et
d’ automatismes fondamentauix.
3.6.11.2. Déterminer lafonction déficiente d’ un état
général de fonctionnalité d’ un ensemble et
d’ un sous-ensembl e.
3.6.12.1. Déterminer les possibilités d’intervention et
les conséguencesy afférentes.
3.6.12.2. Choisir I’intervention la plus adéquate a
I’intervention.
3.6.13.1. Appliquer et expliquer lesregleset les - Les principales régles de sécurité mécanique, électrique et électronique.
consignes de sécurité établies pour une
intervention sur un systéme automatisé
fondamental.
3.6.14.1. Appliquer précisément les procédures établies
pour une intervention sur un systéme
automatisé fondamental.

I ndicateurs de maitrise des compétences
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Fonction n° 3 : Effectuer un diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des
solutions de réparation.

3.6.15. Définir une procédure appropriée au besoin :
- établir une méthodologie logique et analytique de recherche du défaut ;
- respecter avec rigueur la méthode établie.
3.6.16. Observer I'état apparent du systeme, comme par exemple : état mécanique (fissure, rupture,
écrasement ...), fuites d'huile, échauffement, valeurs renseignées par les indicateurs de mesures, ...
3.6.18. Identifier, choisir judicieusement et correctement les outillages, les appareillages de mesure et de contréle
adéquats.
3.6.19. Utiliser correctement les appareils de mesure pour vérifier des grandeurs physiques, comme la pression,
|latempérature, le débit, latension, le courant, larésistance, ...
3.6.20. Utiliser correctement les appareils courants de métrologie : micrométre, pied a coulisse, comparateurs,
laser d'alignement, ...
3.6.21. Utiliser correctement les appareils de mesure électriques courants tels que : multimétres, pince
ampéremétrique, ...
3.6.22. Sélectionner avec pertinence les points spécifiques adevoir contrdler, et caractériser les contrdles en
choisissant et/ou notant |es circonstances de phase et environnemental es du systéme automatisé ou du
mécanisme concerné.

CM

Contenus _opera_nonnels Contenus aS0CIes | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
3.6.15.1. Elaborer une méthode logique et analytique |- Les méthodes logiques de recherche de dysfonctionnement. L 'apprenant(e) applique toute documentation a
de détection d’ un dysfonctionnement. I'appui la procédure prescrite a une intervention
3.6.15.2. Appliquer précisément la méthode de sur une machine simple automatisée,
détection d’ un dysfonctionnement. sur systémes simulés et/ou sur plans.
3.6.18.1. Identifier et choisir les outillages et - Lesoutillages et les appareillages de mesure et de contrdle et leurs L'observation critique est réalisée en référence
appareillages de mesure et de contréle utilisations. aux états normés et connus du systéme.

appropriés al’intervention.

3.6.19.1. Mesurer précisément des grandeurs
physiques fondamentales.

3.6.20.1. Identifier, choisir et utiliser les appareils

fondamentaux de métrol ogie mécanique.

3.6.21.1. Identifier, choisir et utiliser les appareils
fondamentaux de mesure électriques.

3.6.22.1. Identifier et justifier les points spécifiques de
contrdle et spécifier les mesures a effectuer.

CM : compétence a maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

Les appareils de métrologie fondamentaux et leurs utilisations.

L es appareils fondamentaux de mesure électrique et leurs utilisations.
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Fonction n° 3 : Effectuer un diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Classement des
compétences

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

3.6. Analyser la défaillance et proposer des
solutions de réparation.

Appliquer la procédure de mesure adaptée a chague grandeur a contréler et relever avec précision les CM
mesures, ainsi que les conditions environnementales et circonstancielles accompagnant les mesures.
Consigner les résultats dans un rapport circonstancié.

Comparer les résultats des controles aux valeurs prescrites ou attendues et interpréter les résultats.
Localiser I'ensemble ou |e sous-ensembl e défectueux, par la procédure suivie, les résultats de mesure et
toutes les informations externes acquises.

Rechercher |a cause de la défectuosité en appliquant une démarche logique d'analyse (arbre des causes)
dans larecherche du défaut.

Rédiger un rapport écrit ou établir un compte-rendu oral d'analyse.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés

Savoirs | ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.23.1. Appliquer la procédure de mesure de
grandeurs physiques fondamental es dans un
systéme pluritechnologique en
fonctionnement.

3.6.24.1. Rédiger un rapport de mesures.

3.6.25.1. Comparer les mesures effectuées aux
normalités de fonctionnement.

3.6.25.2. Déduire les origines possibles de
dysfonctionnement des comparaisons.

3.6.27.1. Identifier et localiser I’ensemble et le sous-
ensemble mécanique et ensemble électrique,
électronique et d’ automatisme défectueux par
déduction logique en référence aux mesures
effectuées et/ou a d’ autres données
techniques.

3.6.28.1. Appliquer la démarche logique de détection
de pannes.

3.6.28.2. ldentifier |es él éments suspects et les
éléments défectueux.

3.6.30.1. Etablir un compte rendu précis d’ une analyse
technique.

CM : compétence a maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

L es regles fondamental es de sécurité opératives et personnellesrel atives L'apprenant(e) identifie les points de tests,

aux interventions sur systéme pluritechnologique. organise et exécute les tests.

I1/elle structure la transcription des remarques

- Leséléments d un rapport de mesures. dans un rapport.

Il/elle reléve des écarts significatifs, propose des
hypothéses plausibles.

L ogique de recherche (aide informatique au
schémalogique).

- Ladétection logique de pannes (arbres des causes).

Rédaction correcte dans un langage technique
précis.

Pagen® 108
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Fonction n° 3 : Effectuer un diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.32. Mettre en relation et exploiter les savoirs théoriques fondamentaux (généraux et techniques) avec les

solutions de réparation.

situations probl ématiques ou non relatives aux systémes sur lesquels e mécanicien doit opérer; dansles
domaines de la physique générale, de la mécanique, de lathermodynamique, de I'électricité, delachimie
élémentaire, de larésistance et de la connaissance des matériaux, du dessin technique de mécanique et
d'électricité, destechnologies appliquées hydraulique, pneumatique, des systémes régulés, des automates
programmabl es.

3.6.33. Identifier et interpréter clairement les cas d'application ou les é éments fondamentaux de la mécanique

générale sont mis en ceuvre : leslois générales de la statique, de la dynamique, de la cinématique.

3.6.34. Identifier les caractéristiques fondamental es des principaux systémes technologiquestels que :

- assemblages mécaniques ;
- transmission de mouvements ;
- adaptation de vitesses.
et appliquer ces caractéristiques alamise en cauvre de ces mécanismes.

3.6.35. Identifier correctement les sollicitations auxquelles | es é éments mécani ques sont soumis.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.32.1. Caractériser et transposer les notions
théoriques a des situations pratiques dans un
contexte de détection logique de panne et/ou
de vérification de fonctionnement d'un
ensembl e pluritechnologique.

3.6.33.1. Identifier et caractériser |les applications - Lesloisfondamentales de la statique, de ladynamique et de la

pratiques des lois fondamentales de la

mécanique. - Lesprincipales applications des lois fondamental es de la mécanique.
3.6.34.1. Identifier, caractériser et établir lesprincipes |- Lesloiset les caractéristiques technol ogiques fondamental es des systémes

fondamentaux de la mise en cauvre de
mécanismes basés sur |’ assemblage
mécanique, la transmission de mouvements et
|’ adaptation des vitesses.

3.6.35.1. Identifier et caractériser les principales - Les principes physiques fondamentaux de latraction, lacompression, le

sollicitations mécaniques.

CM : compétence a maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

cinématique.

d’ assemblage, de transmission de mouvements et d’ adaptation des vitesses.

cisaillement, la torsion, laflexion et |e flambage.
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Fonction n° 3 : Effectuer un diagnostic de réparation.

Classement des

ivités décri I .Q. > P.Q. lété ACISE .
Activités décrites dans le(s) P.Q Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences
3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.36. Appliquer les principes généraux de larésistance des matériaux a des ensembles ou sous-ensembles CM
solutions de réparation. mecaniques : traction, compression, cisaillement, torsion, flexion, flambage.

3.6.37. Définir dans les différents cas un ordre de grandeur des contraintes.
3.6.38. Utiliser les matériaux en fonction de leurs principal es caractéristiques :
- les métaux ferreux;
- les métaux non ferreux (Cu, Al) et leurs alliages courants ;
- les matériaux de synthése.
3.6.39. Comparer et exploiter les caractéristiques des fluides en relation avec les |ois générales de la mécanique
desfluides : hydrostatique, pneumostatique, dynamique des fluides.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
3.6.36.1. Transposer les notions théoriques de traction,
de compression, de cisaillement, de tension,
de flexion et de flambage a des ensembles
et/ou des sous-ensembl es mécaniques.
3.6.37.1. Estimer |’ ordre de grandeur des sollicitations
mécaniques en référence ade la
documentation specifique.

| ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.38.1. Caractériser |es effets fondamentaux des - Les principaux traitements thermiques des métaux ferreux, non ferreux, L'apprenant(e) décrit les principaux effets
traitements thermiques sur |es princi paux alliages et matériaux de synthése. fondamentaux de chimie appliquée ala
meétaux ferreux, non ferreux, alliages et connaissance et |'utilisation des matériaux dans
matériaux de synthése. les cas d'application.

3.6.38.2. Identifier et justifier de |’ application d’un - Les propriétés chimiques fondamental es des principaux métaux ferreux, I1/elle distingue et justifie les traitements
traitement thermique sur les principaux non ferreux, alliages et matériaux de synthése. thermiques.
métaux ferreux, non ferreux, alliages et - Lesprincipaux effets des traitements thermiques des métaux ferreux, non
matériaux de synthése ferreux, alliages et matériaux de synthése.

3.6.39.1. Caractériser pour un fluide donnélesnotions |- Leslois générales de la mécanique des fluides. L'apprenant(e) précise : pressions, débits, pertes
fondamental es de pressions, débits, pertes de de charge, viscosités, principe de Pascal,
charge, viscosités, principe de Pascal, relation relation de Bernouilli, ...
de Bernouilli, ...

3.6.39.2. Comparer les caractéristiques fondamental es
dedifférentsfluides.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 110
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Fonction n° 3 : Effectuer un diagnostic de réparation.

Classement des
compétences
3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.40. Identifier et caractériser les principes généraux de lubrification et identifier les différentes familles CM
solutions de réparation. d'agents lubrifiants et respecter |es critéres spécifiques d'utilisation.

3.6.41. Utiliser les caractéristiques des machines simples : pompe centrifuge, compresseur, ventilateur, turbine,
vanne, embiellage, embrayage centrifuge, moteur hydraulique, ...
Moteursthermiques2 T, 4 T et diesel.

3.6.42. Identifier le matériel composant les systémes automatisés hydrauliques et pneumatiques.

3.6.43. Comparer et exploiter les caractéristiques et lafonctionnalité des composants intégrés dans les ensembles
et sous-ensembl es automatisés.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

3.6.40.1. Justifier le réle du graissage. - Lescaractéristiques physiques et chimiques fondamentales des principaux | L'apprenant(e) caractérise et défini le rdle du

3.6.40.2. Vérifier la conformité de la lubrification a lubrifiants. graissage, il/elle choisi e lubrifiant en fonction
utiliser aux impositions techniques. - Les principes fondamentaux de la lubrification. des contraintes physiques et chimiques en

présence et justifie le choix.

3.6.41.1. Décrire le principe de fonctionnement des - Leprincipe de fonctionnement des machines simples. L'apprenant(e) établit les principes fonctionnels
mécanismes : pompe centrifuge, compresseur, et identifie les relations physiques régissant le
ventilateur, turbine, vanne, embiellage, mode de fonctionnement des diverses machines.
embrayage centrifuge, moteur hydraulique, ...
Moteurs thermiques2 T, 4 T et diesel.

3.6.41.2. Identifier les applications des lois
fondamental es de |a physique aux machines
simples.

3.6.42.1. Identifier et choisir les principaux composants | - Les principaux composants des systémes automati sés hydrauliques et L'apprenant(e) distingue les divers éléments
hydrauliques et pneumatiques des systemes pneumatiques. (étendu aux systémesélectro hydraulique et
automatisés. électro pneumatique).

3.6.42.2. Identifier et intégrer les composants
hydrauliques et pneumatiques dans un circuit
d’ automatisation.

3.6.43.1. Caractériser les principaux composants L 'apprenant(e) choisi et intégre les composants
hydrauliques et pneumatiques des systémes dansles circuits d'automatisation.
automati sés.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence & maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 111
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Fonction n° 3 : Effectuer un diagnostic de réparation.

Classement des

compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.44. |dentifier et interpréter clairement les cas d'application ou les él éments fondamentaux de I'électricité CM

solutions de répar ation. générale sont mis en cauvre : leslois de I'électrocinétique, de I'électromagnétisme, |es régimes
variables, ...

3.6.45. Exploiter les principes de fonctionnement et |es caractéristiques des machines électriques, moteurs DC et
AC triphasés et monophasés, transformateurs, ainsi que les appareillages associés de commande,
protections, ...

3.6.46. Décrire les principes généraux des systemes régulés (boucle de régulation, régulation P, PI, PID).

3.6.47. Décrire le principe fonctionnel (schéma bloc) de I'automate programmable.

3.6.48. Utiliser I'automate programmabl e dans une chaine automati sée.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

3.6.44.1. Identifier et caractériser les applications des Lesloisfondamentales de I’ électrocinétique, de I’ électromagnétisme et du
lois fondamentales de I’ électrocinétique, de courant alternatif.
I’ électromagnétisme et du courant alternatif a
des systémes pluritechnol ogiques.

3.6.45.1. Décrire les principes physiques des machines L es principes physiques des principal es machines statiques et tournantes. | L'apprenant(e) décrit les principes physiques des
statiques et tournantes et |eurs raccordements. machines statiques et tournantes (DC et AC), les

3.6.45.2. Préciser les solutions techniques L es principales techniques permettant la variation des vitesses des raccordements, les principes de variations de
fondamentales régissant la variation des machines tournantes. vitesse et | es solutions techniques pour y
vitesses des machines tournantes. L e raccordement électrique des principal es machines statiques et parvenir.

tournantes.

3.6.46.1. Caractériser les principal es boucles de L es boucles de régulation et leurs composants. L 'apprenant(e) précise la description des
régulation. systemes régul és

3.6.46.2. Identifier les composants d’ un systéme
régulé.

3.6.46.3. Décrire les principaux régulateurs.

3.6.47.1. Vérifier lafonctionnalité d’ un automatisme Le schémabloc et safonctionnalité. L'apprenant(e) procéde a une analyse
pluritechnologique en testant les entrées et les fonctionnelle, et aune vérification des E/S sur un
sorties des automates. automati sme pluritechnol ogique.

3.6.48.1. Lire un programme d’ une chaine automatisée L’ automate et sa fonctionnalité.
simple.

3.6.48.2. Transposer en réalité physique les
programmes d’ une chaine automatisée simple.

I ndicateurs de maitrise des compétences
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Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Courstechniques : Laboratoire d’automatismes et de projets.

FONCTION N¢ 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques

Classement des
compétences

4.2. Lister chronologiqguement lesopérations. | 4.2.1. Isoler I'élément défectueux en respectant toutes les conditions de mise en sécurité (veiller notamment ala CM
mise hors circuit des énergies).

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
4.2.1.1. Identifier I’ éément défectueux d'un ensemble
mécanique et/ou électriques ainsi que d'un
sous-ensembl e mécanique d’ un systéme
pluritechnol ogique.
4.2.1.2. Etablir |’ ordre chronol ogique des opérations &
effectuer dans|e respect des normes de
securité.
4.2.1.3. Transposer en réalité physique I’ identification
de |’ élément défectueux.

I ndicateurs de maitrise des compétences

Classement des
compétences
4.3. Nettoyer lelieu d'intervention et organiser | 4.3.1. Réunir les éléments préalables : CM
son poste de travail. - les observations faites lors du diagnostic ;
- lesinstructions du constructeur ou fabricant, toute la documentation appropriée ;
- les équipements, outils, appareillages adéquats.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
4.3.1.1. Constituer le cahier desinterventions L es éléments préal ables sont réunis dans une
comprenant les observations diagnostics, les situation réelle ou simulée.
dossiers techniques, du fabricant et les outils et
outillages relatifs al’ opération a effectuer.

I ndicateurs de maitrise des compétences
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Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Classement des
compétences
4.6. Démonter, nettoyer et ranger les éléments | 4.6.1. Déterminer les piéces de rechange nécessaires a une intervention, relever les références, et suivre la CM
de maniére ordonnée afin de faciliter les procédure d'approvisionnement de la piéce.
opérations de remontage. 4.6.2. Nettoyer le lieu d'intervention et organiser son poste de travail.
4.6.3. Préparer le travail de démontage par I'établissement d'une procédure :
- respecter une chronol ogie optimale de démontage ;
- relever et repérer tout élément ou raccordement avant démontage en se référant aux notifications
spécifiques.
4.6.4. Exécuter les démontages en respectant |es instructions des fabricants ou les procédures prescrites ou
établies.
4.6.5. Démonter, nettoyer et ranger les é éments de maniére ordonnée afin de faciliter les opérations de
remontage.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

4.6.1.1. Identifier et choisir les piéces de rechange et/ou
équivalentes en référence adela
documentation.

4.6.1.2. Relever les références des piéces de rechange
et/ou équivalentes.

4.6.1.3. Respecter la procédure d' approvisionnement
des piéces.

4.6.2.1. Nettoyer le lieu d'intervention.

4.6.2.2. Organiser le poste de travail. Lechoix des moyens est raisonné et justifié.

4.6.3.1. Etablir une procédure logique et optimale de L 'apprenant(e) suit ou établit une procédure
démontage en fonction des contraintes logique et efficace.
technologiques et dans le respect des consignes
et régles de sécurité et d’ hygiéne.

4.6.3.2. Repérer les éléments et/ou |es raccordements a
démonter en référence aux notifications
spécifiques.

4.6.4.1. Respecter une procédure logique de démontage

4.6.4.2. Démonter les éléments défectueux dansle
respect de la procédure établie et/ou prescrite.

4.6.5.1. Nettoyer et ranger avec ordre les éléments
démontés.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence & maitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 114
Coursde Laboratoire d’automatismes et de projets



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Classement des
compétences
4.6. Démonter, nettoyer et ranger lesééments | 4.6. 6. Vérifier ou assurer les compatibilités dimensionnelles et opérationnelles des éléments a remplacer. CM
de manieére ordonnée afin de faciliter les Assurer les ajustements et |es réglages adéquats.
opérations de remontage. Dans le cas d'une piece de substitution, mettre |a pieéce de substitution en conformité avec les conditions
dimensionnelles et fonctionnelles de la piéce défectueuse.
Assurer les gjustements, les usinages et les réglages adéquats.
4.6. 7. Appliquer une méthodologie logique et systématique de remontage.
4.6. 8. Vérifier lafonctionnalité a chaque étape du processus de remontage.
4.6.14. Enlever, identifier et placer, suivant latechnique appropriée : des roulements, desbuselures, des
clavettes, des engrenages, des joints, des courroies, des cardans, ...

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
4.6. 6.1. Vérifier et assurer les compatibilités
fonctionnelles et dimensionnelles des pieces
équivalentes a remplacer.
4.6. 6.2. Réaliser des gjustements, des usinages et des
réglages en vue d’ assurer lafonctionnalité de
I’ élément de remplacement.
4.6. 7.1. Etablir et respecter une procédure logique et Exécute ou établit I'ordre logique.
systématique de remontage. L'apprenant(e) assure le contréle fonctionnel,
4.6. 8.1. Contrdler la qualité du fonctionnement aux qualitatif et de sécurité opérative.
différentes étapes du remontage dans e I1/elle exécute le travail dansun esprit de
respect des consignes et des régles de sécurité sécurité, de qualité et d'efficience.
et des exigences technol ogiques. L 'apprenant(e) connait et applique des
procédures spécifiques.
4.6.14.1. Identifier le(s) élément(s) mécanique(s). Lesroulements ; I1/elle utilise des moyens de réalisations et de
4.6.14.2. Démonter et/ou remonter suivant latechnique Lesbuselures ; contrélesspécifiques.
appropriée le(s) élément(s) mécanique(s). Les engrenages ;
Lesjoints;
Lescourroies;
Lescardans, ...

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence & maitriser en fin de cycle et qui seracertifiée. Pagen® 115
Coursde Laboratoire d’automatismes et de projets



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Classement des
compétences
4.6. Démonter, nettoyer et ranger les ééments | 4.6.15. Démonter et remonter des systémes mécaniques (vérins hydrauliques, distributeurs, vannes CM
de manieére ordonnée afin de faciliter les proportionnelles, boites & engrenages, pompes, ...).
opérations de remontage 4.6.16. Assurer |I'alignement correct d'arbre de machines.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

4.6.15.1. Démonter et remonter en respectant les - Vérins hydrauliques, distributeurs, vannes proportionnelles, boites a

procédures établies, des systéemes engrenages, pompes, ...

mécaniques.
4.6.16.1. Réaliser un alignement correct en respectant |- Les principales méthodes d’ alignement et d’' équilibre statique et

lesregles d alignement et d’ équilibre statique | dynamique.

et dynamique.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 116
Coursde Laboratoire d’automatismes et de projets



Fonction n° 5: Installer du matériel neuf et/ou reconditionné. Améliorer un équipement.

Courstechniques : Laboratoire d’automatismes et de projets.

FONCTION N° 5 : Installer du matériel neuf et/ou reconditionné.
Ameéliorer un équipement.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

5.1. Effectuer desmontages d'ensembleset/ou |5.1.1. Situer lesimplantations et étre capable d'intervenir sur les éléments qui permettent de couper ou CM

de sous-ensembles suivant spécification d'enclencher les énergies (mettre en service et hors service - procédure, précautions, sécurités,...).

(cahier decharge, instructions
constructeurs, précautions, garantie, ...).

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

5.1.1.1. Localiser les ensembles et/ou sous-ensembles |- Lesprocédures de mise en service et/ou hors service dans le respect des
d’ un systéme pluritechnologique et mettre hors regles de sécurité.
et/ou en service les énergies qui les alimentent.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Toutes les technol ogies sont confondues.

Classement des
compétences

5.5. Discerner lesdifférents 5.5.1. Identifier les matériels.

dysfonctionnements. 5.5.3. Choisir et utiliser correctement |'outillage spécifique et les moyens simples de manutention.

5.5.4. Respecter |es procédures de montage prescrites ou établies.

CM

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

5.5.1.1. Reconnaltre et choisir les matériels en vue de
leur placement.

5.5.3.1. Identifier, choisir et utiliser les principaux - Lesoutils et outillages de manipul ation et de manutention.
outillages de manipulation et de manutention.

5.5.4.1. Se conformer aux procédures de montage et les
applications.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.
Coursde Laboratoire d’automatismes et de proj ets.

Pagen°® 117



Fonction n° 7 : Assurer la réparation en fonction des différents parametres (rentabilité, disponibilité du matériel,...).

Courstechniques : Laboratoire d’automatismes et de projets.

FONCTION N° 7 : Assurer laréparation en fonction des différents parametres (rentabilité, disponibilité du matériel,...)

Classement des
compétences
7.1. Modifier si nécessaire|'éément et/ou 7.1.1. Assurer les derniers réglages de montage. CM
I'ensemble avec le soucis premier de 7.1.2. Vérifier lafonctionnalité a chague étape du processus de remontage.
rentabilité, defiabilité, de longévité.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
7.1.1.1. Vérifier les réglages des é éments et/ou des - Les principal es méthodes de réglage.
ensembl es réparés.
7.1.2.1. Réaliser les essais possibles a chaque étape du
processus de remontage et un test de
fonctionnalité final dans le respect des regles
de séeurité.

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen°® 118
Coursde Laboratoire d’automatismes et de proj ets.



Fonction n° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Courstechniques : Laboratoire d’automatismes et de projets.

FONCTION N° 8: Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

8.1. Assurer la maintenance de premier niveau. | 8.1.1. S'assurer de disposer des outils et des moyens de contrdle en état de bon fonctionnement et apporter CM

réparation atout défaut.

8.1.2. Veiller réguliérement ala propreté et au rangement (machines, outillages, banc de travail, documents,...).

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

8.1.1.1. Contréler et entretenir les outils, outillages et
appareils de mesure.

8.1.2.1. Nettoyer et ranger réguliérement le poste de
travail.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

- Lesprincipaux outils, outillages et appareils de mesure.

- Leposte detravail (Ies machines, |’ outillage, les appareils de mesure, les
documentstechniques, ...).

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Classement des
compétences

8.2. Rédiger un rapport d'intervention et 8.2.1. Identifier les documents adéquats.

mettre a jour lesdossierstechniques.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

8.2.1.1.Choisir le document spécifique al’intervention.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

- Lesdocuments d'intervention technique.

Coursde Laboratoire d’automatismes et de proj ets.

Pagen® 119



Fonction n° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Classement des
compétences
8.3. Mettreajour lesplanset les schémasen 8.3.1. Rédiger correctement un rapport technique circonstancié exploitable par d'autres pour des interventions CM

fonction des modifications effectuées. ultérieures et la gestion des activités de maintenance.
8.3.2. Utiliser un vocabulaire technique clair et précis.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
8.3.1.1. Rédiger et/ou compléter, dans un langageclair |- Laterminologie technique.
et précis le document d’intervention technique. | - Le vocabulaire technique.

| ndicateurs de maitrise des compétences

Classement des
compétences
8.4. Gérer son travail. 8.4.4. Utiliser les conventions symboliques normalisées des dessins techniques de mécanique, d'hydraulique, de CM
pneumatique et des schémas él ectriques.
8.4.6. Mettre ajour et classer la documentation technique : catalogue, |égislations, notices d'entretien, procédures
d'intervention ...

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

8.4.4.1. Identifier les conventions symboliques - Lesprincipal es conventions symboliques normalisées.
normalisées.

8.4.4.2. Réaliser des plans, schémas, croquis, ... en
utilisant les conventions symboliques
normalisées.

8.4.6.1. Actualiser la documentation technique.

8.4.6.2. Classer rationnellement |a documentation - Lestechniques de classement.
technique.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 120
Coursde Laboratoire d’automatismes et de proj ets.



Fonction n° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les regles d’hygiene, de sécurité, d’environnement et d’assurance qualité.

Courstechniques : Laboratoire d’automatismes et de projets.

FONCTION N° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les régles d’hygiéne, de sécurité, d’environnement et

d’assurance qualité.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

11.2. Respecter lesmesuresde sécurité et
d’hygiéne collectives et individuelles.

11.2. 1.

11.2. 2.

11.2. 3.
11.2. 9.

biens, des personnes et de I’ environnement.

électromagnétique.
Respecter lesimpositions du RGPT (code de bien-étre au travail).

Tenir compte des prescriptions du RGIE en vigueur en matiére de sécurité, de protection des
Appliquer les dispositions a prendre pour éviter les dangers dus al’ électricité et au rayonnement
Restituer et appliquer les regles ergonomiques postural es (position opérative, adaptation du

poste de travail alatéche ponctuelle, précautions, physiques ala manutention de charges
pondéreuses, volumineux et/ou présentant des risques ala préhension (toles, températures,

CM

aspérités, ...).
11.2.10. Respecter les régles de comportements et de déplacement en milieu opératif.
Contenus opérationnels Contenus associés I ndicateurs de maitrise des
Savoir —faire Savoirs compétences

11.2. 1.1. Appliquer les prescriptions du RGIE.

11.2. 2.1. Identifier lesdangersdusal’ électricité et au
rayonnement électromagnétique.

11.2. 3.1. Respecter lesimpositions du RGPT (code de
bien-étre au travail).

11.2. 9.1. Décrire et respecter les regles ergonomiques
posturales et de manutention.

11.2.10.1. Appliquer les régles de comportement et de
déplacement en toute sécurité.

Les principales prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre
au travail.

Les principales prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre
au travail.

Les principales prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre
au travail.

Lesrégles fondamentales d’ ergonomie et de manutention des charges
pondéreuses, volumineuses et présentant des risques.

Les principal es prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre
au travail.

En fonction des diverses situations
d’ apprentissage.

L’ apprenant(e) restitue et applique les
regles.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

Coursde Laboratoire d’automatismes et de proj ets.

Pagen°® 121



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tdche et toute information s’y rapportant.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire. Analyser latache et toute information s’y

rapportant.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

1.2. Lire, décoder, interpréter lesinstructions | 1.2.1. Lire et interpréter :

(plans, fiches, messages informatiques,...).

- des plans d'ensembl e et/ou de détails présentés en projections orthogonal es européenne et
américane;
- des schémas mécaniques, hydrauliques, pneumatiques, électriques et d'automatisation.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés | ndicateurs de maitrise des

Savoirs

compétences

1.2.1.1. Identifier les éléments d’ un plan, d’ un schéma,
d une fiche technique.

1.2.1.2. Sélectionner et classer des documents relatifsa
des informations technol ogiques.

1.2.1.3. Utiliser un systéme informatique pour
rechercher et classer des données
technologiques.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

Lasymbolisation et lareprésentation usuelles européenne et américaine.
L es projections orthogonal es européenne et américaine.

Les principales méthodes de classement d’ informations technol ogiques.

Cours de Travaux pratiques et méthodes.

Pagen® 122



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes

FONCTION N° 1 : Poser un diagnostic sur un systéeme pluridisciplinaire. Analyser latache et toute information s’y

Rapportant.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétéeset précisées

Classement des
compétences

fonction de leurs spécificités (plans
d'ensemble, de détail, documentation
spécifique, catalogues, moyens a mettre en

1.3. Rechercher, classer lesdocumentsen 1.3.1. Pouvair utiliser les |angages d'expression, orale, écrite et un terminal informatique
1.3.2. Connaitre, utiliser et mettre ajour les différentes sources d'information technique existant dans la

pratique du métier et argumenter

CM

OCauvre,...

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des
compétences

1.3.1.1. Exploiter dansun contexte technique
déterminé, les informations orales et écrites
sous forme de textes, de schémas, de dessins
ou d'ordinogrammes.

1.3.2.1. Identifier les différentes sources

d'information.
1.3.2.2. Utiliser, réactualiser desinformations
spécifiques ala maintenance industrielle.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

- Lesprincipales sourcesd’information.

- Lesprincipesdelastructuration del’ information.

Cours de Travaux pratiques et méthodes.

Pagen® 123



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes
FONCTION N° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire. Analyser latache et toute information s’y
rapportant.

o . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compeétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

. Assurer une premiéreanalysede 1.4.1. Choisir et utiliser les moyens de manipulation adéquats CM
diagnostic en tenant comptede: 1.4.2. Identifier les différents fluides utilisés.
lalogique constructive ; 1.4.3. Appliquer les régles de procédure de commande d'outillage (existence interne et/ou commande
larentabilité desinterventions ; extérieure)
la fiabilité ultérieure (durée devie 1.4.5. Résoudre les cal culs nécessaires au contrdl e (trigonométrie, géométrie, éguations).
prévisible); 1.4.6. Interpréter et appliquer les normes SO, DIN (procédure, représentation, certification, ...).
des disponibilités des éléments de 1.4.7. Convertir les grandeurs physiques de base en unités MK SA et anglo-saxonnes.
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de
répar ation.
Contenus opérationnels Contenus associés I ndicateurs de maitrise des
Savoir —faire Savoirs compétences

Poser un premier diagnostic, en fonction dela La détection logique de pannes.

logique de conception et de production, en Les concepts de rentabilité.

fonction des possibilités d'information. Les principes de I’organisation d’une industrie de type classique aux

niveaux du fonctionnement et des responsabilités.

1.4.1.2. Identifier, choisir et utiliser les principaux L es éléments de manipulation et de manutention et leurs principes
outillages de manipulation et de manutention. d’ utilisation.

1.4.2.1. Identifier les principaux types d’ huiles de Les principaux types d’ huiles de coupe, de graissage et
coupe, de graissage et hydrauliques. hydrauliques et leurs caractéristiques physiques et chimiques générales.

1.4.3.1. Lister lesoutillages nécessaires aux
interventions.

1.4.3.2. Respecter les procédures internes et externes
relatives ala commande d’ outillage.

1.4.5.1. Appliquer des notions de trigonométrie et de Notions de trigonométrie et de géométrie appliquées.
géométrie a des situations pratiques.

1.4.6.1. ldentifier et appliquer, dans desregistres de Lanormalisation SO et DIN.
procédure, de représentation, et de

certification, les normes SO et DIN. o o
1.4.7.1. Convertir, d’ un systéme aun autre, les Les principales unités MK SA et anglo-saxonnes.

grandeurs physiques généralement utilisées. Laconversion des grandeurs physiques de base.

Pagen°® 124

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.
Cours de Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 1 :

Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire. Analyser latache et toute information s'y rapportant.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

1.4. Assurer unepremiére analysede

diagnostic en tenant comptede:

- lalogique constructive ;

- larentabilité desinterventions;

- lafiabilité ultérieure (duréedevie
prévisible);

- desdisponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;

- despossibilitéstechniques de
réparation.

1.4. 8. Maitriser les principes généraux de lubrification et identifier les différentes familles d'agents CM
lubrifiants et respecter |es critéres spécifiques d'utilisation
1.4.10. Décrire les fonctionnements mécaniques, | es caractéristiques général es des machines ou
ensembles.
1.4.11. Identifier et choisir les procédés de transmission du mouvement (Visabille, chaine, courroie,
accouplement, ...).
1.4.12. Identifier le cheminement d'une force, d'un couple, d'une puissance et savoir les mesurer.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des
compétences

1.4. 8.1. ldentifier les principaux types de lubrifiants.
1.4. 8.2. Respecter les consignes techniques de mise
en cauvre des lubrifiants en fonction de leurs
caractéristiques et de leurs usages.
1.4. 8.3. Utiliser latable de conversion des
nomenclatures des viscosités.
1.4.10.1. Décrire les principes de fonctionnement
mécanique des machines et ensembles
pluritechnol ogiques courants.
1.4.11.1. Identifier les procédés de transmission et de
transformation des mouvements.
1.4.11.2. Justifier du choix des procédés de
transmission et de transformation des
mouvements.
1.4.12.1. Identifier la nature des principaux effets
mécaniques.
1.4.12.2. Estimer/Calculer les grandeurs/valeurs des
principaux effets mécaniques.

L es principes fondamentaux de la lubrification.
Les principaux lubrifiants et leurs caractéristiques physiques et
chimiques générales.

Les principaux additifs des |ubrifiants et leurs effets.

Les principes de latransformation et de la conversion des énergies.

Les caractéristiques générales et les principes de fonctionnement
mécanique des machines et ensembles pluritechnol ogiques courants.

Les principaux systémes de transmission et de transformation des
mouvements.

Leslimites d’ utilisation des principaux systémes de transmission et de
transformation des mouvements.

Notions fondamental es de la dynamique appliquée : force, couple,
vitesse, ....

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

Cours de Travaux pratiques et méthodes.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Cours pratiques :Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 1 :

Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire. Analyser la tache et toute information s'y rapportant.

. , s Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées COMpAtences
1.4. Assurer unepremiere analysede 1.4.13. Appliquer les régles d'alignement, de fonctionnement, d'équilibre statique et dynamique, de fixation des CM
diagnostic en tenant compte de: piéces.
- lalogiqueconstructive ; 1.4.14. Connaitre et appliquer les méthodes de réglage du parallélisme, perpendicularité, concentricité.
- larentabilité desinterventions;
- lafiabilité ultérieure (duréedevie
prévisible);
- desdisponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
- despossibilitéstechniques de
réparation.
Contenus _opera_tlonnels Contenus associes | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
1.4.13.1. Réaliser des réglages dalignements, des|- Leréglagedesalignements. L’ équilibrage statique et dynamique.
équilibrages statiques et dynamiques et la]- Lesméthodes de fixation et de positionnement des piéces.

fixation et le positionnement de piéces.
1.4.14.1. Respecter les méthodes et assurer le réglage] -  Les méthodes de réglage du parallélisme, de la perpendicularité et de

du parallélisme, de la perpendicularité et de laconcentricité.
laconcentricité.

1.4.14.2. |dentifier et choisir les éléments de mesure|-  Lesinstruments et appareils de mesure et de controle et les outillages de
et de contrdle adéquats. réglage du parallélisme, de la perpendicularité et de la concentricité.

Le réglage du parallélisme, de laperpendicularité et de la concentricité.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 126
Cours de Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 1 : Poser un diagnhostic sur un systeme pluridisciplinaire. Analyser la tache et toute information s'y rapportant.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées Classer,nent des
competences
1.4. Assurer unepremiere analysede 1.4.15. Reconnaitre lafonction des composants, les situer et organiser |es séquences de montage et de CM
diagnostic en tenant compte de: démontage.
- lalogique constructive ; 1.4.16. Repérer les pieces fixes et |es piéces mobiles

- larentabilité desinterventions;

- lafiabilité ultérieure (duréedevie
prévisible);

- desdisponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;

- despossibilitéstechniques de

réparation.
Contenus _opera_tlonnels Contenus associes | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
1.4.15.1. Décrire les fonctions des ensembles - Lesfonctions des ensembl es él ectriques et mécaniques et les fonctions et
électrigques et mécaniques et les fonctions et les particularités des sous-ensembl es mécani ques dans des systémes
les particul arités des sous-ensembles pluritechnol ogiques.

mécaniques dans des systéemes
pluritechnol ogiques.
1.4.15.2. Identifier les ensembles électriques et
mécaniques et |es sous-ensembl es mécaniques
dans des systemes pluritechnol ogiques.
1.4.15.3. Etablir I’ ordre chronologique de démontage et
de montage des ensembles électriques et
mécaniques et |es sous-ensembles mécaniques
dans des systémes pluritechnol ogiques.
1.4.16.1. Identifier les éléments fixes et mobiles dans
des systémes pluritechnol ogiques.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

Pagen® 127
Cours de Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

e . s Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences
1.4. Assurer unepremiere analyse de 1.4.17. ldentifier les piéces d'usure et de réglage. CM
diagnostic en tenant compte de: 1.4.18. Relever les cotes réelles.
- lalogique constructive ; 1.4.19. Exécuter un croquis coté.
- larentabilité desinterventions; 1.4.20. Utiliser les appareils de mesure et de contrdle (dimensionnel, alignement, concentricité, équilibrage, de
- lafiabilité ultérieure (duréedevie pression, de vitesse, de débit, comparaison, cylindricité, positionnement, électrique, hydraulique,
prévisible); pneumatique et électronique, ...).
- desdisponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
- despossibilitéstechniques de
réparation.
Contenus opérationnels Contenus associés | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs pe

1.4.17.1 Identifier les organes d’ usure et les systémes
de réglage dans des ensembl es électriques et
mécaniques et |es sous-ensembl es mécaniques
dans des systémes pluritechnol ogiques.

1.4.18.1. Réaliser, amain levée, un croquis d’ un
élément d’' un systéme pluritechnologique.

1.4.19.1. Relever les dimensions de I’ élément ou/et
extrapoler son dimensionnement et coter le

croquis.
1.4.20.1. Effectuer des mesures et des contréles précis |-  Les instruments et appareils de mesure et de contréle utilisés en
de dimensions, de positions de pression, de mécanique.

vitesse, de débit et d’ états de surface en

utilisant les appareils et instruments adéquats.
1.4.20.2. Effectuer des mesures et des contrbles - Lesprincipaux instruments et appareils de mesure en électricité et en

fondamentaux d’ éléments électriques et électronique.

électroniques.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 128
Cours de Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

FONCTION N° 1 :

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Poser un diagnostic sur un systéeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s'y rapportant.

Classement des
compétences

. Assurer une premiéreanalysede
diagnostic en tenant compte de:

lalogique constructive ;
larentabilité desinterventions ;

la fiabilité ultérieure (durée devie
prévisible);

des disponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
des possibilités techniques de

1.4.22

14.25
1.4.27

1.4.30

. Choisir et utiliser les nouvelles techniques de réparation ou de dépannage telles que les colles, les

résines, époxy et autres.
. Interpréter les résultats de mesures.

. Localiser I'élément suspect et/ou défectueux par |es techniques de raisonnement, d'analyse (arbre des
causes, grafcet,...) appropriées au process, spécifiques, toutes | es technol ogies sont confondues.

. Choisir et utiliser les produits et appareils de nettoyage en toute sécurité.

CM

réparation.
Contenus _opera_tlonnels Contenus associes | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

14.22.1.

1.4.25.1.

1.4.25.2.

14.27.1.

1.4.30.1.

Identifier, choisir et utiliser les principaux
matériaux de synthése pour assurer une
réparation et/ou un dépannage dans | e respect
des consignes techniques du fabricant et des
conditions d’ utilisation.

Transposer, en état de fonctionnalité, les
résultats d’ une mesure et d’ un contréle de
dimension, de position, d’ état de surface, de
vitesse, de débit et de pression.

Vérifier lesentrées et les sortiesd’ un
ensemble éectrique et interpréter les résultats
des mesures.

Déterminer, par analyse logique, les éléments
suspects et/ou défectueux d’ensembles et de
sous-ensembl es mécaniques et d’ ensembles
électriques.

Identifier, choisir et utiliser les produits et
appareillages de nettoyage dans | e respect des
regles et consignes de sécurité et des données
techniques d’ utilisation des fabricants.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée.

L es principal es technol ogies d’ assembl age et de collage.

Ladétection logique de pannes et de défectuosités.

Cours de Travaux pratiques et méthodes.

L’ apprenant(e) cite les cas spécifiques et les

mesures a mettre en oauvre.

Pagen® 129



Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systéme pluridisciplinaire, analyser la tdche et toute information s’y rapportant.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire. Analyser latache et toute information s’y rapportant.

Classement des
compétences
. Assurer une premiéreanalysede 1.4.31. Situer lesimplantations et intervenir sur les é éments qui permettront de couper et enclencher les CM
diagnostic en tenant comptede: énergies et fluides (mise en service et hors service, les procédures, précautions, sécurité,...).
- lalogique constructive ;
- larentabilité desinterventions ;
- lafiabilité ultérieure (duréedevie
prévisible);
- desdisponibilités des éléments de
remplacement, des personnes ;
- despossibilitéstechniques de
réparation.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

1.4.31.1. Identifier les éléments de coupure et - Lessources d énergie d éléments mécaniques et électriques, leur mise en
d’ enclenchement des sources d’ énergie. service et leur isolement.

1.4.31.2. Intervenir sur les é éments qui permettent la
pause de diagnostics dans le respect des
limites techniques et de sécurité opérative et
fonctionnelle.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 130
Cours de Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

Courspratiques : Travaux pratigues et méthodes.

FONCTION N° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes.

Organiser et réaliser la maintenance :

- préventive ;

- corrective.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées Classerpent des

competences

2.2. Lister, préparer, controler et sassurer de |2.2.1. Localiser une piéce défectueuse par des techniques de raisonnement, d'analyse (arbre des causes, CM

la disponibilité des ééments mécaniques, grafcet,...).

électromécaniques en fonction de 2.2.2. Détecter la présence de corps étrangers par rapport au milieu normal.

I'environnement et des opérations.

Contenus opérationnels Contenus associés . - )

Savoir —faire Savoirs I ndicateurs de maitrise des compétences

2.2.1.1. Déterminer, par analyselogique, leséléments |- Ladétection logique de pannes et de défectuosités.
suspects et/ou défectueux d’ ensembles et de
sous-ensembles mécaniques et d’ ensembles

électriques.
2.2.2.1. Vérifier laprésence de corps et/ou substances |- Les principales causes de dégradations des milieux sensibles.

étrangers au milieu initial requis.

Pagen® 131

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée.
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes.
Organiser et réaliser la maintenance :
- préventive ;
- corrective.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées C'M’T‘e”‘ des
compétences

2.3. Sassurer dedisposer des autorisations 2.3.1. ldentifier, choisir et vérifier les outils manuels pluritechnol ogiques, éléments et possibilités d'assistance et CM
utiles (permis defeu et autres deréalisation (foreuse amain, sur pied, palan, poste a souder, moyens de manutention et autres outillages
autorisations). utiles).

2.3.3. Vérifier et analyser |'état des surfaces (traces d'usure, de grippage, de corrosion, d'échauffement, de

frottement, de changement de coloration, de différences d'aspect,...).

2.3.4. Contréler laqualité de I'étanchéité.

2.3.5. Assurer I'adéquation entre latache aréaliser et les outils existants.

2.3.6. Modifier ou réaliser un outil simple adapté a une condition particuliére de démontage.

nten drationnel ntenus associé : .. .
Conte US operationnels Conte US 88S0Cles | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

2.3.1.1. Identifier, choisir et vérifier, enfonctiondela |- Lavérification et la mise en conformité des outils et des outillages. L'apprenant(e) utilise les éléments et possibilités
nature de I’ intervention, de I’ environnement et danslerespect des regles techniques et de
de lasécurité, les outils, les outillages et les sécurité.
moyens de manutention et de manipulation.

2.3.3.1. Repérer lestraces d' usure, de corrosion, de - Les principaux phénomeénes physiques et chimiques générant des
modification d’ aspect, ... dégradations.

2.3.3.2. Caractériser visuellement la nature des
dégradations et des traces d’ usure, de
grippage, de corrosion, d'échauffement, de
frottement, de changement de coloration, de
différences d'aspect,...

2.3.4.1. Veérifier I' étanchéité d’ éléments mécaniques et | - Les principal es technol ogies d’ étanchéité mécanique.
les degrés de protection d' éléments électriques | - Les degrés de protection fondamentauix en électricité.
fondamentaux..

2.3.5.1. Utiliser les outils adéquats alaréalisation des
étanchéités.

2.3.6.1. Réaliser et/ou adapter un outil alaréalisation
d’ une tache.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 132
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes.
Organiser et réaliser la maintenance :
- préventive ;
- corrective.

Classement des
compétences
2.3. Sassurer dedisposer des autorisations | 2.3.7. Utiliser différents procédeés d' assemblage en veillant au respect al’ intégrité du matériel environnant. CM
utiles (permis de feu et autres 2.3.8. Rédliser les opérations é émentaires, de formage et d’ assemblage, percage, rivetage et pliage des barres,
autorisations). profilstoles, fils, cables, tuyaux et matiéres plastiques.
2.3.9. Utiliser les produits et les appareils de nettoyage en toute sécurité.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
2.3.7.1. Assembler des éléments mécaniques et - Lesprincipales techniques d’ assemblage et leur condition d utilisation. L’ apprenant(e) réalise les opérations sur les
électriques dans le respect de I’ intégrité matériaux ferreux, non ferreux ainsi que
physique du matériel environnant et des sur les matériaux de synthése
technologies de mise en cauvre. généralement utilisés.
Assembler, percer, revétir et plier lesprofilset | - Lesopérations élémentaires de:
tbles courants en matériaux ferreux, non - formage;
ferreux et de synthése. - percage;
- revétage;
- pliage des principaux matériaux ferreux, non ferreux et de
synthése.
Identifier, choisir et utiliser les produits et - Lesprincipaux produits et appareillages de nettoyage mécanique.
appareillages de nettoyage dans le respect des
régles et consignes de sécurité et des données
techniques d' utilisation des fabricants.

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen® 133
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes.

Organiser et réaliser la maintenance :
- préventive;
- corrective .

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées Classer,nent des
competences
2.7. Assurer lamaintenance corrective. 2.7.1. Utiliser les différents instruments de mesure. CM

2.7.2. Analyser et interpréter des différents paramétres qui permettront de justifier la maintenance corrective.
2.7.3. Déterminer le choix d'un diagnostic prévisionnel.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
2.7.1.1. Effectuer des mesures et des contrdles précis Les instruments et appareils de mesure et de contrble utilisés en
de dimensions, de positions de pression, de mécanique.
vitesse, de débit et d’ états de surface en
utilisant les appareils et instruments adéquats.
2.7.1.2. Effectuer des mesures et des contréles Les principaux instruments et appareils de mesure en électricité et en
fondamentaux d’ éléments él ectriques et électronique.
€lectroniques.
2.7.2.1. Détecter les dysfonctionnements organiques
mécaniques et des anomalies de production.
Poser |es diagnostics de maintenance
corrective,
2.7.3.1. Choisir le diagnostic prévisionnel logique.

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen°® 134
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

o . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

CM

2.7. Assurer la maintenance corrective, 2.7.6. Analyser les documents relatifs au systéme:

- ladistinction du type de technologies en cause, en ne négligeant pas le facteur humain ;

- démonter, réparer, remplacer, remonter |e/les él éments défectueux et effectuer les réglages et mises
au point nécessaires.

Contenus _opera_nonnels Contenus aSOCIes | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

2.7.6.1. Distinguer et identifier lestypes de
technol ogie défectueuse en référence aune
documentation technique.

2.7.6.2. Identifier les besoins humains et
technologiques consécutifs al’ intervention
envisagée.

2.7.6.3. Appliquer les méthodes de démontage, de
réparation, de remplacement, de réglage et de
mise au point relatives a des ensembles
meécaniques, électriques et électroniques et a
des sous-ensembl es mécaniques.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Pagen°® 135
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courspratiques : Travaux pratigues et méthodes.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Classement des
compétences
3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.3. Rechercher, sélectionner, classer la documentation appropriée : plans, schémas, dossiers, fiches CM
solutions de réparation. techniques, historique d’ intervention, documentations, procédures ...

3.6.4. Lire, interpréter correctement les plans mécaniques, |es schémas électriques, hydrauliques et pneumatiques
et d’ automatisation.

3.6.5. Interpréter tout document technique en rapport avec le systéme nécessitant une intervention.

3.6.6. Exécuter correctement, avec un procédé conventionnel et/ou informatique, suivant les représentations
symboliques et les normes en vigueur les plans, schémas, croquis généraux et de détails d’ ensembles et
sous-ensembl es mécaniques, des schémas d’ automati smes hydrauliques et pneumatiques.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
3.6.3.1. Identifier les différentstypes de L es principal es sources d’informations.
documentation.
3.6.3.2. Rechercher, sélectionner et classer dela Les principes de la structuration et du classement de la documentation.
documentation.
3.6.3.3. Extraire, de la documentation, une information
spécifique.
3.6.4.1. Identifier |es éléments de plans mécaniques,
de schémas électriques et d’ automations. La symbolisation et la représentation usuelles européenne et américaine
3.6.5.1. Interpréter les données et les informations de d’ éléments de plans mécaniques.
plans mécaniques et de schémas électriques et Lasymbolisation et |areprésentation usuelles d' é éments de
d’ automations. schémas électriques et d’ automations.
3.6.6.1. Analyser et extraire d’ une documentation
technique les informations spécifiques a
I'intervention.
3.6.6.2. Dresser, par procédé conventionnel et/ou
informatique, des plans d’ ensemble et de
détails mécaniques et des schémas
d’ automatismes dans le respect des normes en
vigueur.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui sera certifiée. Page n®° 136
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N°3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Classement des

compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.10. Savoir identifier et localiser sur site les éléments d'un systéme a partir d'un plan, d'un document CM

solutions de répar ation. technique, et vise versa.

3.6.11. Décrire les fonctionnalités opératoires, de maniére appropriée al'intervention a effectuer (installation,
dépannage), des ensembles et sous-ensembles installés ou ainstaller, du mécanisme, de lamachine, de
['automatisme concerné.

3.6.12. Evaluer la pertinence et les possibilités des choix d'intervention et les conséquences y
afférant.

3.6.13. Respecter lesregles établies de sécurité générales et spécifiques liées au processus du
systéme automatisé.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
3.6.10.1. Identifier et localiser les éléments d’ un
systéme pluritechnol ogique.
3.6.11.1. Décrire les fonctionnalités d’ ensembles et de
sous-ensembles mécani ques et
d’ automatismes fondamentauix.
3.6.11.2. Déterminer la fonction déficiente d' un état
général de fonctionnalité d’ un ensemble et
d’un sous-ensembl e.
3.6.12.1. Déterminer les possihilités d’intervention et
les conseéquences y afférentes.
3.6.12..2. Chaisir I'intervention la plus adéquate a
I"intervention.
3.6.13.1. Appliquer et expliquer lesregles et les - Les principales régles de sécurité mécanique, électrique et éectronique.
consignes de sécurité établies pour une
intervention sur un systéme automatisé
fondamental.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée. Page n® 137
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courspratiques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

e . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.14. Respecter avec rigueur la procédure prescrite. CM
solutions de réparation. 3.6.15. Définir une procédure appropriée au besoin :

- établir une méthodol ogie logique et analytique de recherche du défaut ;

- respecter avec rigueur laméthode établie.

Contenus opérationnels Contenus associées Indicateurs de maitrise des compétences

Savoir —faire Savoirs
3.6.14.1. Appliquer précisément les procédures

L'apprenant(e) appligue toute documentation a

établies pour une intervention sur un systéme I'appui la procédure prescrite aune
automatisé fondamentale. intervention sur une machine simple

3.6.15.1. Elaborer une méthode logique et analytique | - Les méthodes |ogiques de recherche de dysfonctionnement. automati sée sur systémes simulés et/ou
de détection d' un dysfonctionnement. sur plans.

3.6.15.2. Appliquer précisément la méthode de
détection d’ un dysfonctionnement.

Pagen° 138

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée.
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courstechniques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des
solutions de répar ation.

3.6.16. Observer I'état apparent du systeme, comme par exemple : état mécanique (fissure, rupture,
écrasement ...), fuites d'huile, échauffement, valeurs renseignées par les indicateurs de mesures, ...

3.6.18. Identifier, choisir judicieusement et correctement les outillages, |es appareillages de mesure et de contrdle
adéquats.

3.6.19. Utiliser correctement les appareils de mesure pour vérifier des grandeurs physiques, comme la pression,
|latempérature, le débit, latension, le courant, larésistance, ...

3.6.20. Utiliser correctement les appareils courants de métrologie : micrométre, pied a coulisse, comparateurs,
laser d'alignement, ...

3.6.21. Utiliser correctement les appareils de mesure électriques courants tels que : multimétres, pince
ampéremétrique, ...

3.6.22. Sélectionner avec pertinence les points spécifiques a devoir controler, et caractériser les contréles en
choisissant et/ou notant |es circonstances de phase et environnemental es du systéme automatisé ou du
mécanisme concerné.

CM

Contenus opérationnels Contenus associés , - .
Savoir — faire Savoirs | ndicateurs de maitrise des compétences
3.6.18.1. Identifier et choisir les outillages et - Lesoutillages et les appareillages de mesure et de contrdle et leurs

appareillages de mesure et de contréle

appropriés al’intervention.

3.6.19.1. Mesurer précisément des grandeurs

physiques fondamental es.

3.6.20.1. Identifier, choisir et utiliser les appareils
fondamentaux de métrol ogie mécanique.

3.6.21.1. Identifier, choisir et utiliser les appareils
fondamentaux de mesure électriques.

3.6.22.1. Identifier et justifier les points spécifiques
de contréle et spécifier les mesures a

effectuer.

utilisations.

- Les appareils de métrologie fondamentaux et leurs utilisations.

- Lesappareils fondamentaux de mesure électrique et leurs utilisations.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée.

Coursde Travaux pratiques et méthodes.
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Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courstechniques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des
solutions deréparation.

Appliguer la procédure de mesure adaptée a chagque grandeur a contrdler et relever avec précision les CM

mesures, ainsi que les conditions environnemental es et circonstancielles accompagnant |es mesures.

Consigner les résultats dans un rapport circonstancié.

Comparer les résultats des contrdles aux valeurs prescrites ou attendues et interpréter les résultats.
Localiser I'ensemble ou le sous-ensembl e défectueux, par la procédure suivie, les résultats de mesure et

toutes les informations externes acquises.

Rechercher la cause de la défectuosité en appliquant une démarche logique d'analyse (arbre des causes)

dans larecherche du défaut.

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.23.1. Appliquer la procédure de mesure de
grandeurs physiques fondamentales dans un
systéme pluritechnologique en
fonctionnement.

3.6.24.1. Rédiger un rapport de mesures.

3.6.25.1. Comparer les mesures effectuées aux
normalités de fonctionnement.

3.6.25.2. Déduire les origines possibles de
dysfonctionnement des comparaisons.

3.6.27.1. Identifier et localiser I’ensemble et |e sous-
ensemble mécanique et ensemble électrique,
électronique et d' automatisme défectueux par
déduction logique en référence aux mesures
effectuées et/ou a d’ autres données
techniques.

3.6.28.1. Appliquer la démarche logique de détection
de pannes.

3.6.28.2. Identifier les éléments suspects et les
€léments défectueux.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée.

Lesrégles fondamental es de sécurité opératives et personnellesrelatives

aux interventions sur systéeme pluritechnol ogique.

Les éléments d' un rapport de mesures.

Ladétection logique de pannes (arbre des causes).

Coursde Travaux pratiques et méthodes.

L 'apprenant(e) identifie les points de tests,

organise et exécute lestests.

I1/elle structure la transcription des remarques
dans un rapport.

I1/elle reléve des écarts significatifs, propose des

hypothéses plausibles.

Logique de recherche (aide informatique au
schémalogique).
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Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courstechniques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

. . s Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences
3.6. Analyser la défaillance et proposer des Rédiger un rapport écrit ou établir un compte-rendu oral d'analyse. CM

solutions de répar ation. Mettre en relation et exploiter les savoirs théoriques fondamentaux (généraux et techniques) avec les
situations problématiques ou non relatives aux systémes sur lesquels |e mécanicien doit opérer; dansles
domaines de la physique générale, de la mécanique, de lathermodynamique, de I'électricité, dela chimie
élémentaire, de larésistance et de la connaissance des matériaux, du dessin technique de mécanique et
d'électricité, des technologies appliquées hydraulique, pneumatique, des systémes régul és, des automates
programmables.
Identifier et interpréter clairement les cas d'application ou les éléments fondamentaux de la mécanique
générale sont mis en ceuvre : leslois générales de la statique, de la dynamique, de la cinématique.
Identifier les caractéristiques fondamental es des principaux systémes technologiquestels que:

- assemblages mécaniques ;

- transmission de mouvements ;

- adaptation de vitesses et applique ces caractéristiques ala mise en cauvre de ces
mécani smes.

Contenus _opera_nonnels Contenus associes I ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

3.6.30.1. Etablir un compte rendu précis d’ une analyse
technique.

3.6.32.1. Caractériser et transposer les notions
théoriques a des situations pratiques dans un
contexte de détection logique de panne et/ou
de vérification de fonctionnement d’un
ensembl e pluritechnologique.
Identifier et caractériser les applications - Lesloisfondamentales de la statique, de la dynamique et de la cinématique.
pratiques des lois fondamentales de la - Les principales applications des |ois fondamental es de la mécanique.
mécanique.
Identifier, caractériser et établir les principes | - Leslois et |es caractéristiques technol ogiques fondamental es des systémes

fondamentaux de la mise en ceuvre de d’ assemblage, de transmission de mouvements et d' adaptation des vitesses.
mécanismes basés sur |’ assemblage

mécanique, la transmission de mouvements
et I’ adaptation des vitesses.

Rédaction correcte dans un langage technique
précis.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée. Pagen® 141
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courstechniques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

o ] s Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.35. Identifier correctement les sollicitations auxquelles | es éléments mécaniques sont soumis. CM
solutions deréparation. 3.6.36. Appliquer les principes généraux de la résistance des matériaux a des ensembles ou sous-ensembles
mécaniques : traction, compression, cisaillement, torsion, flexion, flambage.
3.6.37. Définir dansles différents cas un ordre de grandeur des contraintes.
3.6.38. Utiliser les matériaux en fonction de leurs principales caractéristiques :
- lesmétaux ferreux;
- les métaux non ferreux (Cu, Al) et leurs alliages courants ;
- les matériaux de synthése.

Contenus _opera_tlonnels Contenus associes | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
3.6.35.1. Identifier et caractériser les principales L es principes physiques fondamentaux de latraction, la compression, le
sollicitations mécaniques. cisaillement, la torsion, laflexion et |e flambage.

3.6.36.1. Transposer les notions théoriques de traction,
de compression, de cisaillement, de tension,
de flexion et de flambage a des ensembles
et/ou des sous-ensembl es mécaniques.
Estimer |’ ordre de grandeur des sollicitations
mécaniques en référence ade la

documentation spécifique.
Caractériser les effets fondamentaux des Les principaux traitements thermiques des métaux ferreux, non ferreux, | L'apprenant(e) décrit les principaux effets

traitements thermiques sur les principaux alliages et matériaux de synthése. fondamentauix de chimie appliquée ala

métaux ferreux, non ferreux, alliages et L es propriétés chimiques fondamental es des principaux métaux ferreux, | connaissance et I'utilisation des matériaux dans
matériaux de synthése. non ferreux, alliages et matériaux de synthése. les cas d'application.

Identifier et justifier de |’ application d’un Les principaux effets des traitements thermiques des métaux ferreux, non | Il/elle distingue et justifie les traitements
traitement thermique sur les principaux ferreux, alliages et matériaux de synthese. thermiques.

métaux ferreux, non ferreux, alliages et
matériaux de synthese.

Pagen® 142
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Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courstechniques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic

Activités décrites dans le(s) P.Q.

de réparation.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des
solutions deréparation.

desfluides : hydrostatique, pneumostatique, dynamique des fluides.

3.6.40. Identifier et caractériser les principes généraux de lubrification et identifier les différentes familles

d'agents lubrifiants et respecter les critéres spécifiques d'utilisation.

3.6.41. Utiliser les caractéristiques des machines simples : pompe centrifuge, compresseur, ventilateur, turbine,

vanne, embiellage, embrayage centrifuge, moteur hydraulique, ...
Moteursthermiques2 T, 4 T et diesdl.

3.6.39. Comparer et exploiter les caractéristiques des fluides en relation avec les lois générales de la mécanique CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

I ndicateurs de maitrise des compétences

3.6.39.1. Caractériser pour un fluide donné les notions
fondamental es de pressions, débits, pertes de
charge, viscosités, principe de Pascal,
relation de Bernouilli, ...

3.6.39.2. Comparer les caractéristiques fondamentales
de différents fluides.

3.6.40.1. Justifier le r6le du graissage.

3.6.40.2. Vérifier laconformité de lalubrification &
utiliser aux impositions techniques.

3.6.41.1. Décrire | e principe de fonctionnement des
mécanismes : pompe centrifuge,
compresseur, ventilateur, turbine, vanne,
embiellage, embrayage centrifuge, moteur
hydraulique, ...
Moteursthermiques2 T, 4 T et diesel.

3.6.41.2. Identifier les applications des lois
fondamental es de la physique aux machines
simples.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée.

- Leslois générales de la mécanique des fluides.

- Les caractéristiques physiques et chimiques fondamentales des
principaux lubrifiants.
- Les principes fondamentaux de la lubrification.

- Le principe de fonctionnement des machines simples.

Coursde Travaux pratiques et méthodes.

L'apprenant(e) précise : pressions, débits, pertes
de charge, viscosités, principe de Pascal, relation
de Bernouilli, ...

L 'apprenant(e) caractérise et défini le rdle du
graissage, il/elle chaisi e lubrifiant en fonction
des contraintes physiques et chimiques en
présence et justifie le choix.

L'apprenant(e) établit les principes fonctionnels
et identifie les relations physiques régissant le
mode de fonctionnement des diverses machines.
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Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courstechniques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Classement des
compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des Identifier le matériel composant les systémes automatisés hydrauliques et pneumatiques. CM
solutions deréparation. Comparer et exploiter les caractéristiques et lafonctionnalité des composants intégrés dans les

ensembles et sous-ensembles automatisés.

Identifier et interpréter clairement les cas d'application ou les éléments fondamentaux de I'électricité

générale sont mis en ceuvre : leslois de |'é ectrocinétique, de I'électromagnétisme,

lesrégimesvariables, ...

Exploiter les principes de fonctionnement et |es caractéristiques des machines électriques, moteurs DC

et AC triphasés et monophasés, transformateurs, ainsi que les appareillages associés de commande,

protections, ...

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
3.6.42.1. Identifier et choisir les principaux - Les principaux composants des systémes automatisés hydrauliques et L 'apprenant(e) distingue les divers éléments
composants hydrauliques et pneumatiques pnheumatiques. (étendu aux systémesélectro hydraulique et
des systemes automati sés. €lectro pneumatique).
3.6.42.2. Identifier et intégrer les composants
hydrauliques et pneumatiques dans un circuit
d’ automatisation.
3.6.43.1.-Caractériser les principaux composants L'apprenant(e) choisi et intégre les composants
hydrauliques et pneumatiques des systémes dansles circuits d'automatisation.
automati sés.
3.6.44.1.- Identifier et caractériser lesapplicationsdes |- Lesloisfondamentalesdel’ électrocinétique, de I’ électromagnétisme et du
loisfondamentales de |’ électrocinétique, de | courant alternatif.
|’ él ectromagnétisme et du courant alternatif
a des systémes pluritechnol ogiques.
Décrire les principes physiques des - Les principes physiques des principal es machines statiques et tournantes. L 'apprenant(e) décrit les principes physiques des
machines statiques et tournantes et leurs machines statiques et tournantes (DC et AC), les
raccordements. raccordements, les principes de variations de
Préciser les solutions techniques - Les principal es techniques permettant la variation des vitesses des machines | vitesse et |es sol utions techniques pour y
fondamental es régissant la variation des tournantes. parvenir.
vitesses des machines tournantes. - Le raccordement électrique des principal es machines statiques et tournantes. | L'apprenant(e) précise la description des
systémes régul és.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

I ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée. Pagen° 144
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Courstechniques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

C . fos Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

3.6. Analyser la défaillance et proposer des 3.6.46. Décrireles principes généraux des systemes régulés (boucle de régulation, régulation P, Pl, PID). CM
solutions deréparation. 3.6.47. Décrire le principe fonctionnel (schémabloc) de I'automate programmable.
3.6.48. Utiliser I'automate programmabl e dans une chaine automatisée.
3.6.50. Identifier et interpréter clairement les cas d'application ou les notions fondamentales de la
thermodynamique sont mis en cauvre : température et thermométrie, calorimétrie, dilatation des corps,
changement d'état, conservation de |'énergie, transformations iso thermique et adiabatique, cycle de

Carnot.

Contenus _opera_tlonnels Contenus associes | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs

Caractériser les principales boucles de - Les boucles de régulation et leurs composants.
régulation.
Identifier les composants d’ un systeme
régulé.
Décrire les principaux régulateurs.
Vérifier lafonctionnalité d' un automatisme | - Le schémabloc et safonctionnalité.
pluritechnologique en testant les entrées et
les sorties des automates.
Lire un programme d’ une chaine automatisée | - L’ automate et sa fonctionnalité.
simple.
Transposer en réalité physique les
programmes d’ une chaine automatisée

simple.
Caractériser les notions fondamentales de : - Lesnotions fondamentales de : quantité de chaleur, capacité thermique,

quantité de chaleur, capacité thermique, changements d'état, | ecture des courbes et d'analyse thermiques.
changements d'état, |ecture des courbes et
d'analyse thermiques.

L 'apprenant(e) procede a une analyse
fonctionnelle, et aune vérification des E/S sur un
automati sme pluritechnol ogique.

L 'apprenant(e) caractérise les notionsde:
quantité de chaleur, capacité thermique,
changements d'état, lecture des courbes d'analyse
thermiques, ...

Page n° 145

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée.
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Courspratique : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

C . fos Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

4.2. Lister chronologiqguement lesopérations. | 4.2.1. Isoler I'élément défectueux en respectant toutes les conditions de mise en sécurité (veiller notamment ala CM
mise hors circuit des énergies).

Contenus _operaponnels Contenus associés | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
4.2.1.1. Identifier I'éément défectueux d'un ensemble
meécanique et/ou électriques ainsi que d'un
sous-ensemble mécanique d’ un systeme
pluritechnologique.

. Etablir I’ ordre chronol ogique des opérations a
effectuer dans le respect des normes de
securité.

. Transposer en réalité physique I’ identification
de I’ élément défectueux.

Page n° 146

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée.
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Courspratiques : Travaux pratigues et méthodes.

FONCTION N° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Classement des
compétences
4.3. Nettoyer lelieu d'intervention et organiser | 4.3.1. Réunir les éléments préalables : CM
son poste de travail. - les observations faiteslors du diagnostic ;
- lesinstructions du constructeur ou fabricant, toute la documentation appropriée ;
- les équipements, outils, appareillages adéquats.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

4.4. | soler I'élément défectueux en toute
sécurité en veillant notamment a la mise
horscircuit des énergies

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
4.3.1.1. Constituer le cahier desinterventions L es éléments préal ables sont réunis dans une
comprenant |les observations diagnostics, les situation réelle ou simulée.
dossiers techniques, du fabricant et les outils
et outillagesrelatifs al’ opération a effectuer.

| ndicateurs de maitrise des compétences

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée. Page n® 147
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Courspratique : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées Classerpent des
competences
4.6. Démonter, nettoyer et ranger leséléments | 4.6.1. Déterminer les piéces de rechange nécessaires a une intervention, relever les références, et suivrela CM
de maniére ordonnée afin de faciliter les procédure d'approvisionnement de la piece.
opérations de remontage. 4.6.2. Nettoyer lelieu d'intervention et organiser son poste de travail.
4.6.3. Préparer letravail de démontage par |I'établissement d'une procédure :
- respecter une chronologie optimale de démontage ;
- relever et repérer tout élément ou raccordement avant démontage en se référant aux notifications
spécifiques.
4.6.4. Exécuter les démontages en respectant les instructions des fabricants ou les procédures prescrites ou
établies.
Contenus opérationnels Contenus associés | ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs pe

4.6.1.1. Identifier et choisir les piéces de rechange
et/ou équivalentes en référence adela
documentation.

4.6.1.2. Relever les références des piéces de rechange
et/ou équivalentes.

4.6.1.3. Respecter la procédure d’ approvisionnement
des piéces.

4.6.2.1. Nettoyer lelieu d'intervention. Le choix des moyens est raisonné et justifié.

4.6.2.2. Organiser le poste de travail.

4.6.3.1. Etablir une procédure logique et optimale de L 'apprenant(e) suit ou établit une procédure
démontage en fonction des contraintes logique et efficace.
technologiques et dans le respect des
consignes et regles de sécurité et d’ hygiéne.

4.6.3.2. Repérer les éléments et/ou |l es raccordements a
démonter en référence aux notifications
spécifiques.

4.6.4.1. Respecter une procédure logique de
démontage.

4.6.4.2. Démonter |es éléments défectueux dansle
respect de la procédure établie et/ou prescrite.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée. Pagen° 148
Coursde Travaux pratiques et méthodes.



Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Courstechniques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

C . fos Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

4.6. Démonter, nettoyer et ranger leséléments | 4.6.5. Démonter, nettoyer et ranger les é éments de maniére ordonnée afin de faciliter les opérations de CM
de maniére ordonnée afin de faciliter les remontage.
opérations de remontage. 4.6.6. Vérifier ou assurer les compatibilités dimensionnelles et opérationnelles des éléments & rempl acer
Assurer les gjustements et |es réglages adéquats.
Dans le cas d'une piéce de substitution, mettre |a piéce de substitution en conformité avec les conditions
dimensionnelles et fonctionnelles de | a piéce défectueuse.
Assurer les gjustements, les usinages et | es réglages adéquats.
4.6.7. Appliquer une méthodologie logique et systématique de remontage.
4.6.8. Vérifier lafonctionnalité a chaque étape du processus de remontage.

Contesr;\ljzi(?p_e:cala_trlgnnels Contesr;t\ﬁiarsssomes I ndicateurs de maitrise des compétences

4.6.5.1. Nettoyer et ranger avec ordre les éléments
démontés.

4.6.6.1. Vérifier et assurer les compatibilités
fonctionnelles et dimensionnelles des piéces
équivalentes a remplacer.

4.6.6.2. Réaliser des ajustements, des usinages et des
réglages en vue d’ assurer la fonctionnalité de
I’ élément de remplacement.

4.6.7.1. Etablir et respecter une procédure logigue et Exécute ou établit I'ordre logique.
systématique de remontage.

4.6.8.1. Contréler la qualité du fonctionnement aux - Les éléments et les principales techniques : L 'apprenant(e) assure le contrdle fonctionnel,
différentes étapes du remontage dans | e respect - gjustage; qualitatif et de sécurité opérative.
des consignes et des régles de sécurité et des - usinage; I1/elle exécute le travail dansun esprit de
exigences technol ogiques. - assemblage. sécurité, de qualité et d'efficience.
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Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Courstechniques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Classement des
compétences
4.6. Démonter, nettoyer et ranger lesééments | 4.6.13. Mettre en cauvre (connaitre les techniques et maitriser les gestes professionnels fondamentaux), les CM
de maniére ordonnée afin de faciliter les éléments d'gjustage (limer, forer, tarauder, scier, ...), d'usinage (tournage, fraisage), et les principales
opérations deremontage techniques d'assemblage (boulonnage, rivetage et soudage).
4.6.14. Enlever, identifier et placer, suivant la technique appropriée : des roulements, desbuselures, des
clavettes, des engrenages, desjoints, des courroies, des cardans, ...
4.6.15. Démonter et remonter des systéemes mécaniques (vérins hydrauliques, distributeurs, vannes
proportionnelles, boites a engrenages, pompes, ...).
4.6.16. Assurer I'alignement correct d'arbre de machines.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

4.6.13.1. Réaliser |les gestes techniques professionnels Maitrise |es opérations fondamentales dans les

fondamentaux dans le respect des méthodes diverses disciplines.

detravail et delasécurité.
4.6.14.1. ldentifier le(s) éément(s) mécanique(s). - lesroulements ; L'apprenant(e) connait et applique des
4.6.14.2. Démonter et/ou remonter suivant la - lesbuselures ; procédures spécifiques.

technique appropriée le(s) éément(s) - les engrenages ; I1/elle utilise des moyens de réalisations et de

mécani que(s). -lesjoints; contrélesspécifiques.
- lescourroies;
- lescardans, ...
Démonter et remonter en respectant les - Vérins hydrauliques, distributeurs, vannes proportionnelles, boites a
procédures établies, des systémes engrenages, pompes, ...
mécani ques.
Réaliser un alignement correct en respectant | - Les principal es méthodes d’ alignement et d’ équilibre statique et dynamique.
lesregles d’ alignement et d’ équilibre
statique et dynamique.

I ndicateurs de maitrise des compétences
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Fonction n° 5: Installer du matériel neuf et/ou reconditionné. Améliorer un équipement.

Courstechniques : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 5 : Installer du matériel neuf et/ou reconditionné.
Améliorer un équipement.

e . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences
5.1. Effectuer des montages d'ensembles et/ou | 5.1.1. Situer lesimplantations et étre capable d'intervenir sur les éléments qui permettent de couper ou CM

de sous-ensembles suivant spécification d'enclencher les énergies (mettre en service et hors service - procédure, précautions, sécurités,...).
(cahier de charge, instructions

constructeurs, précautions, garantie, ...).
5.5. Discerner lesdifférents 5.5.1. Identifier les matériels.

dysfonctionnements. 5.5.3. Choisir et utiliser correctement I'outillage spécifique et les moyens simples de manutention.
5.5.4. Respecter les procédures de montage prescrites ou établies.

Contenus opérationnels Contenus associés

Savoir —faire Savoirs I ndicateurs de maitrise des compétences

5.1.1.1. Localiser les ensembles et/ou sous-ensembles |- Les procédures de mise en service et/ou hors service dans | e respect des Toutes |les technol ogies sont confondues.
d’un systéme pluritechnologique et mettre hors régles de sécurité.
et/ou en service les énergies qui les alimentent.

5.5.1.1. Reconnaltre et choisir les matériels en vue de
leur placement.

5.5.3.1. Identifier, choisir et utiliser les principaux - Lesoutils et outillages de manipulation et de manutention.
outillages de manipulation et de manutention.

5.5.4.1. Se conformer aux procédures de montage et les
applications.
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Fonction n° 7 : Assurer la réparation en fonction des différents parameétres (rentabilité, disponibilité du matériel, ...).

Courspratique : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 7 : Assurer laréparation en fonction des différents parametres (rentabilité, disponibilité du matériel,...).

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

7.1. Modifier si nécessaire |'élément et/ou
I'ensemble avec |le soucis premier de
rentabilité, defiabilité, de longévité.

7.1.1. Assurer lesderniers réglages de montage.
7.1.2. Vérifier lafonctionnalité de chaque étape du processus de remontage.

CM

Contenus opérationnels
Savoir —faire

Contenus associés
Savoirs

| ndicateurs de maitrise des compétences

7.1.1.1. Vérifier lesréglages des éléments et/ou des
ensembl es réparés.

7.1.2.1. Réaliser lesessais possibles a chaque étape
processus de remontage et un test de

fonctionnalité final dansle respect desréegles

de sécurité.

CM : compétence amaitriser en fin de cycle et qui seracertifiée.
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Fonction n° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Courspratique : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Classement des
compétences
8.1. Assurer la maintenance de premier niveau. | 8.1.1. Sassurer de disposer des outils et des moyens de contrdle en état de bon fonctionnement et apporter CM
réparation atout défaut.
8.1.2. Veiller réguliérement & la propreté et au rangement (machines, outillages, banc de travail, documents,...).

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

8.2. Rédiger un rapport d'intervention et 8.2.1. ldentifier les documents adéquats.
mettreajour lesdossierstechniques.

8.3. Mettreajour lesplanset les schémasen 8.3.1. Rédiger correctement un rapport technique circonstancié exploitable par d'autres pour desinterventions
fonction des modifications effectuées. ultérieures et la gestion des activités de maintenance.
8.3.2. Utiliser un vocabulaire technique clair et précis.

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs
8.1.1.1. Contréler et entretenir les outils, outillages et Les principaux outils, outillages et appareils de mesure.
appareils de mesure.
8.1.2.1. Nettoyer et ranger régulierement |le poste de Le poste de travail (Ies machines, |'outillage, les appareils de mesure, les
travail. documents techniques,...).
8.2.1.1. Choisir le document spécifique & Les documents d' intervention technique.
I’intervention.
8.3.1.1. Rédiger et/ou compléter, dans un langage clair Laterminologie technique.
et précis le document d’ intervention technique. Le vocabulaire technique.

I ndicateurs de maitrise des compétences
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Fonction n° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Courspratique : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systéme.

Classement des
compétences
8.4. Gérer son travail. 8.4.4. Utiliser les conventions symboliques normalisées des dessins techniques de mécanique, d'hydraulique, de CM
pneumatique et des schémas électriques.
8.4.6. Mettre ajour et classer |a documentation technique: catalogue, législations, notices d'entretien, procédures
d'intervention, ...

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Contenus opérationnels Contenus associés
Savoir —faire Savoirs

8.4.4.1. Identifier les conventions symboliques - Les principal es conventions symboliques normalisées.
normalisées.

8.4.4.2. Réaliser des plans, des schémas, croquis, ... en
utilisant les conventions symboliques
normalisées.

8.4.1.2. Classer rationnellement la documentation
technique.

8.4.6.1. Actualiser la documentation technique.

8.4.6.2. Classer rationnellement la documentation - Les techniques de classement.
technique.

| ndicateurs de maitrise des compétences
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Fonction n° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les regles d’hygiene, de sécurité, d’environnement et d’assurance qualité.

Courspratique : Travaux pratiques et méthodes.

FONCTION N° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les regles d’hygiene, de sécurité, d’environnement et

d’assurance qualité.

e 3 - Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees compétences

11.2. Respecter lesmesuresde sécuritéet 11.2. 1. Tenir compte des prescriptions du RGIE en vigueur en matiére de sécurité, de protection des biens, des CM

d'hygiéne collectives et individuelles. personnes et de I’ environnement.

11.2. 2. Appliquer les dispositions a prendre pour éviter les dangers dus al’ électricité et au rayonnement
électromagnétique.

11.2. 3. Respecter lesimpositions du RGPT (code de bien-étre au travail).

11.2. 9. Restituer et appliquer les régles ergonomiques postural es (position opérative, adaptation du poste de
travail alatéache ponctuelle, précautions, physiques ala manutention de charges pondéreuses,
volumineux et/ou présentant des risques ala préhension (t6les, températures, aspérités, ...).

11.2.10. Respecter les régles de comportements et de déplacement en milieu opératif.

Contenus _opera_nonnels Contenus associes I ndicateurs de maitrise des compétences
Savoir —faire Savoirs
11.2. 1.1. Appliquer les prescriptions du RGIE. Les principales prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre | En fonction des diverses situations
au travail. d'apprentissage.
11.2. 2.1. Identifier lesdangers dus al’ électricité et au Les principales prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre
rayonnement électromagnétique. au travail.
11.2. 3.1. Respecter lesimpositions du RGPT (code de Les principales prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre
bien-étre au travail). au travail.
11.2. 9.1. Décrire et respecter les régles ergonomiques Lesrégles fondamental es d’ ergonomie et de manutention des charges
posturales et de manutention. pondéreuses, volumineuses et présentant des risques.
11.2.10.1. Appliquer lesregles de comportement et de Les principales prescriptions du RGIE, du RGPT et du code de bien-étre
déplacement en toute securité. au travail.
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Fonction n° 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s’y rapportant.

C.EF./CEP. |

Fonction n°® 1 : Poser un diagnostic sur un systeme pluridisciplinaire, analyser la tache et toute information s'y rapportant.

Classement des
compétences
. Assurer une premiére analyse de 4. 4. Comprendre, mettre ajour, constituer les dossiers machine les fiches d'instructions, les historiques CEF
diagnostic en tenant comptede: machines.
lalogique constructive ; 4 9. Interpréter et décoder les signaux auditifs et visuels résultant de causes éventuelles de
larentabilité desinterventions ; dysfonctionnements, en définir le degré de normalité.
la fiabilité ultérieure (durée devie Choisir, toute documentation al'appui, les matériaux en fonction de |'application.
prévisible); Lire, interpréter, reconstituer, actualiser et compléter les procédures spécifiques ala maintenance
des disponibilités des éléments de de zone.
remplacement, des personnes; Evaluer les colits de réparation/fabrication :
des possibilités techniques de - par échange standard/pieces neuves ;
réparation. - par réparation;
- par adaptation ;
- par équivalence.
1.4.28. Détecter la présence de corps étranger par rapport alanormalité, analyser et décider en fonction des
circonstances de production le type d'intervention adéquat.
1.4.32. Appliquer les normes et lalégislation sur les interventions présentant un caractére dangereux.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées
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Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes. Organiser et réaliser la maintenance : préventive et corrective.

Fonction n° 2 : Préparer les actions de maintenance, le poste de travail et les conditions afférentes.
Organiser et réaliser la maintenance :

- préventive ;
- corrective.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

2.1. Inventorier lematériel et lestechnologies a
utiliser.

2.4. Documenter pour l'aideala prise de
décisions.

2.5. Assurer la maintenance préventive
systématique.

2.6. Assurer la maintenance préventive
conditionnelle et prévisionnelle.
2.7. Assurer la maintenancecorrective.

2.1.1. Prendre en compte I'environnement et la sécurité.

2.1.2. Dialoguer avec les différentsintervenants et le personnel de production.
2.1.3. Planifier une logique des actions.

2.4.1. Mettre en ceuvre et appliquer les procédures en respect des régles de sécurité.

2.5.1. Appliquer et planifier desinterventions.
2.5.2. Contrdler, mesurer lors d'inspections réguliéres le bon fonctionnement des composants et en
interpréter les résultats.
2.6.1. Assurer les visites d'inspection, lesinterventions et remplacements d'organes sur base du "planning” établi.

2.7.4. Poser |le diagnostic.
2.7.5. Dialoguer avec le personnel d'utilisation (historique, prise d'informations).
2.7.7. Analyser les documents relatifs au systéme :
- lalocalisation de I'origine de la défaillance par tests successifs et/ou exploitation de méthodes et/ou
outils appropriés (y compris mécanique, hydraulique, électricité, électronique et automatisation);
- lalocalisation de I'élément défectueux et |a détermination des causes de dysfonctionnements.

C.EF./CE.P.

CEF
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Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Fonction n° 3 : Effectuer le diagnostic de réparation.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

3.1. Assurer un dialogue avec |' utilisateur.

3.2. Développer une méthode logique de
raisonnement.

3.3. Consulter I'historique desinterventions.

3.4. Assurer le controle visuel.

3.5. Effectuer le contrdle visuel et vérifier la
confor mité par rapport aux spécifications
(mesures, tolérances, ...).

3.6. Analyser la défaillance et proposer des
solutions deréparation.

3.1. 1. Intervenir dansles limites des autorisations et compétences requises en rapport avec |'organisation de
I'entreprise.
3.2. 1. Connaitre le systeme sur lequel doit porter I'intervention :
- lesprincipesthéoriques opérationnalisés dans e systeme ;
- lafonctionnalité des ensembles et sous-ensembles ;
- lestechnologies appligquées.
3.5. 1. Ecouter les remarques des utilisateurs des systémes et savoir en tenir compte.

3.6. 1. Poser les questions adéquates et pertinentes al'opérateur d'un systéme en défaut afin de faire préciser les
symptdmes percus, la chronol ogie des faits, de maniére objective, organisée, claire, précise et concise.

3.6. 2. Communiquer avec les services concernés de I'entreprise.

3.6. 8. Sinformer des procédures existantes (procédure de mise al'arrét, check list ...).

3.6.17. Interpréter, décoder les signaux auditifs et olfactifs résultant de causes éventuelles de
dysfonctionnement, en définir le degré de normalité.

3.6.26. Utiliser I'appareillage informatique spécifique, machine et programmes, d'aide au diagnostic et le matériel
intégré aux équipements : les automates programmabl es spécifiques, appareils de controle,
superviseur , ... Interpréter les messages d'erreur.

3.6.29. Exécuter letravail, avec les gestes professionnel s adéquats, dans un esprit de sécurité, de qualité, de
rentabilité et de fiabilité.

3.6.31. Se responsabiliser dans la précision du diagnostic posé ainsi que dans |a détermination du choix d'une
solution appropriée émergeant de ce diagnostic.

3.6.49. Connalitre leslogiciels et |es langages des automates programmabl es en usage dans |'entreprise.

C.EF./CE.P.

CEF
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Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d’éléments unitaires et/ou d’ensembles mécaniques.

Fonction n° 4 : Effectuer les démontages d'éléments unitaires et/ou d'ensembles mécaniques.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisees

Classement des
compétences

4.1. Interpréter et exécuter les démontages
suivant lesdocuments (plans,...) et laliste
d'instructions établie.

4.5. Repérer lesélémentsal'aide de croquis,

mar quages sur piéces, relevé de mesures,...

4.6 Démonter, nettoyer et ranger les éléments
de maniére ordonnée afin de faciliter les
opérations de remontage.

. Intervenir dans les limites des autorisations et compétences requises en rapport avec |'organisation de

I'entreprise.

. Planifier une intervention en tenant compte :

- delarentabilité desinterventions;

- delafiabilité ultérieure de I'équipement (durée de vie prévisible);

- des disponibilités des éléments de remplacement et des services concernés ;
- des possihilités techniques de réparation ;

- del'environnement et des sécuriteés.

. Vérifier ladisponibilité de |a piéce de rechange avant I'immobilisation de |'équipement avant un

démontage, si lamachine n'est pasal'arrét.

. Evaluer le degré d'urgence de remplacement.

. Evaluer les risques techniques encourus.

. Mesurer les conséquences d'une marche dégradée ou partielle vis avis de la performance (sans déroger a

laqualité du produit) lors d'une réparation provisoire et d'analyser toutes les conditions de sécurité

technique (sans déroger aussi aux regles de sécurité des personnes).
. Fixer leslimites et les conditions & adopter dans | e fonctionnement du processus en attendant les
réparations définitives.

. Savoir planifier I'exécution des réparations définitives.

. Savoir communiquer avec les opérateurs et supérieurs hiérarchiques.

C.EF./CE.P.

CEF
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Fonction n° 5 : Installer du matériel neuf et/ou reconditionné. Améliorer un équipement.

Fonction n°5 : Installer du matériel neuf et/ou reconditionné.
Ameéliorer un équipement.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

5.1. Effectuer des montages d'ensembles et/ou

de sous-ensembles suivant spécification
(cahier decharge, instructions
constructeurs, précautions, garantie, ...).

. Contréler I'état, lesdimensionset la
confor mité des pieces a assembler.

. Discerner lesdifférents
dysfonctionnements.

. Proposer, concevoir des modifications
pluritechniques en vue de correction et/ou
d'amélioration d'équipement et de
processus (y compris schémas).

. Effectuer lesaméliorations et/ou
modifications utiles.

. Assurer lamiseajour desdocuments
techniques.

. Connalitre lalégislation et |es normes sur lesinterventions présentant un caractére dangereux.

Intervenir dans les limites des autorisations et compétences requises en rapport avec |'organisation de
I'entreprise.

Respecter toutes les conditions de sécurité requises.

Exécuter les montages et |es réglages de mise au point appropriés avec |es gestes professionnel s adégquats
dans un esprit de sécurité, de qualité et d'efficience.

. Assurer lamise en service progressive et/ou par sous-ensembles fonctionnels si un rodage est nécessaire.

Vérifier que les conditions de tenue mécanique des €l éments sont bien realisees.
Eliminer les défauts observés au démarrage.

. Analyser les causes des dysfonctionnements et |es rapports des entretiens.

. Analyser |es performances du processus en termes de temps d'exécution, fréquences, qualité des

produits, ...

. Analyser les conditions de sécurité, les conditions de travail et I'état de fatigue ou de stress de I'opérateur

(ergonomie, déplacements, vitesse ...).
Proposer des modifications et participer al'amélioration des équipements automati sés.

C.EF./CE.P.

CEF
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Fonction n°6 : Effectuer les réglages de mise et remise en service, contrdler le fonctionnement.

Fonction n° 6 : Effectuer les réglages de mise et remise en service, contrbler le fonctionnement.

Classement des
compétences
6.1. Participer alamiseet/ou remiseen service | 6.1. 1. Contréler et vérifier systématiquement le travail de remontage depuis le début (check up). CEF
du systéme a vide/en charge .1. 2. Sassurer que normes et indications du constructeur sont bien respectées.
éventuellement piece test. .1. 3. Reprendre le processus du constructeur ou de I'usage prévu pour la mise en service du systeme (y
compris|les énergies).
. Contréler le fonctionnement des ensembl es, sous-ensembles ou de la machine y compris les éléments de
sécurité : avide/en charge/ éventuellement piéce test/vérification du respect des différents paramétres
immédiats et dans |e temps en collaboration avec I'opérateur responsable.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

6.2. Sassurer quel'intervention n'affecte pas .2. 1. Intervenir dansleslimites des autorisations et compétences requises en rapport avec I'organisation de
la qualité du produit et/ou du service. I'entreprise.

. Controler et vérifier méthodiquement que le travail de remontage a été exécuté correctement et
complétement.

. Sassurer que les normes et |es prescriptions du constructeur sont bien respectées ainsi que les normes de
sécurité et les normes de certification.

. Sassurer que |'environnement du systéme a été débarrassé de tout élément étranger.

. Respecter la procédure de remise en fonctionnement prévue.

. Initialiser lamachine et procéder au paramétrage.

. Utiliser des consoles de pilotage du processus.

. Contrdler le fonctionnement des ensembles, sous-ensembles de la machine, y compris les éléments de
securité actifs et passifs.

. Participer alamise et/ou remise en service du systéme a vide et/ou en charge éventuellement avec piéce
test ou opérationnalisation du processus.

. Assurer les réglages ou participer avec |'opérateur responsable aux réglages nécessaires pour optimiser la
qualité du produit et le déroulement du processus.

. Sassurer que l'intervention n'affecte pas la qualité du produit et/ou du matériel.
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Fonction n°8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Fonction n°® 8 : Assurer le suivi technique et administratif des interventions et suggérer les améliorations au systeme.

Classement des
compétences

8.4. Gérer son travail. 8.4. 1. Mettre ajour lesfiches de suivi des équipements : entretien, graissage, pannes et remplacement CEF
d'éléments, temps d'immobilisation ...

8.4. 2. Suivreles conventions en usage dans I'entreprise.

8.4. 3. Assurer I'archivage et le classement des documents.

8.4. 7. Ventiler ses prestations journaliéres et ses interventions.

8.4. 8. Controdler les échéances de son calendrier d'entretien.

8.4. 9. Ventiler ses prestations et ses interventions (suivi des codts).

8.4.10. Remplir des fiches de suivi : de contrdle, d'entretien, de graissage, de temps d'immobilisation machines

8.4.12. Signaler et/ou se charger de faire suivre la sortie et la situation du stock de piéces.

8.4.13. Tenir ajour ladocumentation technique : catalogues, dispositions |égales, notices d'entretien, procédures
d'intervention.

8.4.14. Proposer ou mettre en cauvre les améliorati ons techniques ou économiques découlant de I'analyse du
suivi de I'historique de I'équipement.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées
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Fonction n° 9 : Conduire une unité de production.

Fonction n° 9 : Conduire une unité de production.

Classement des
compétences
9.1. Maintenir 'unité de production dansles |9.1.1. Comprendre le processus des matériaux mis en oauvre. CEP
critéresde qualité.

Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

9.1.2. Connaitre et appliquer les opérations de contrdle et d'entretien prescrits par les fiches techniques machines
(au minimum : maintenance préventive de premier niveau).
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Fonction n°10 : S’intégrer dans la vie professionnelle.

Fonction n°® 10 : S'intégrer dans la vie professionnelle.

e . " Classement des
Activités décrites dans le(s) P.Q. Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées compétences

10.1. Appliquer lalégislation et les
réglementations en matiére de protection
et prévention au travail.

10.2. Appliquer lalégislation, les
réglementations et lesrecommandations
en vigueur en matiére de protection de
I'environnement.

10.3. Communiquer.

10.4. Assurer lesrelations professionnelles et
sociales.

10.5. Adopter des attitudes professionnelles
favorisant la qualité de son travail et le
développement del'entreprise.
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Fonction n°11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les regles d’hygiene, de sécurité, d’environnement et d’assurance qualité.

Fonction n° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les régles d’hygiéene, de sécurité, d’environnement et d’assurance

qualité.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

11.1. Veiller aux problémes de sécurité et
d'hygiéneliés a son occupation
professionnelle.

11.2. Respecter lesmesuresde sécuritéet

d’hygiéne collectives et individuelles.

11.1.1. Respecter lalégislation et les normes sur les interventions présentant un caractére dangereux :
- émanations toxiques ;
- lerayonnement laser, ionisant.
Dansle cadre dela profession :
11.2.4. Appliquer les régles de sécurité et d’ hygieéne individuelles (vétements, protections UV, IR, ..., gants,
chaussures, lunettes, ...).
11.2.5. Appliquer les consignes particuliéres concernant les produits toxiques :
- collectives— pose d' écrans (UV, projections, ...) signalisations, manutentions (élingues,
crochets, ...) ;
- environnementales ;
- gestion des déchets.
11.2.6. Maitriser lesimpératifs de sécurité propresal’ utilisation :
- des engins de levage et de manutention d’ éléments longs, de grande surface, de volume
complexe ;
- descisailles, cintreuses, plieuses, boulonneuses, visseusss, ... ;
- des élingues, chaines, crochets, ... ;
- gérer les déchets de fabrication.
11.2.7. Respecter lalégislation générale et spécifique concernant le stockage et I’ utilisation des produits
solvants, toxiques et corrosifs.
11.2.8. Respecter les mesures de protections individuelles et collectives face aux émanations (vapeurs)
«toxiques » (solvants et vapeurs toxigques et Corrosives ».

C.EF./CE.P.

CEF/CEP
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Fonction n°11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les regles d’hygiene, de sécurité, d’environnement et d’assurance qualité.

Fonction n° 11 : Assurer les fonctions en harmonie avec les régles d’hygiéne, de sécurité, d’environnement et d’assurance

qualité.

Activités décrites dans le(s) P.Q.

Compétences du (des) P.Q. Complétées et précisées

Classement des
compétences

11.3. Evaluer lerésultat obtenu en conformité
avec lesinstructionsregues.

- cerner lesconceptsliésalaqualité;
- interpréter I'essence de I'SO 9000 et le systéme documentaire lié aux normes.
11.3.2. Sinvestir dans le systéme qualité :
- comprendre larelation "client" U "fournisseur" ;
- assurer l'auto-controle.
11.3.3. Participer al'évaluation du systéeme :
- maitriser lesréles: d'auditeur et/ou d'audité.
11.3.4. Générer des pistes d'amélioration :
- distinguer les non-conformités ;
- connaitre des outils de résolution de problémes;;
- mettre en cauvre des actions :
- d'amélioration;
- de correction et/ou de prévention.

C.EF./CE.P.

CEF/CEP
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ANNEXES

LISTE DES ABREVIATIONS UTILISEES

C.C.P.Q.: Commission Communautaire des Professions et des Qualifications.

C.EFF.: Compétences mises en Exercice au cours de la formation mais dont la maitrise
N’ est acquise que dans le cadre d’ une Formation ultérieure.

C.E.P.: Compétences misesen Exercice au cours de la formation mais dont la maitrise
N’ est acquise qu’ au travers de |’ activité Professionnelle.

C.M.: Compétences dont I’ opérateur garantit la M aitrise en fin de formation.
F: Fonction.

P.F.: Profil de Formation.

P.Q.: Profil de Qualification.
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GLOSSAIRE

Activité : Référentiel de compétences du profil de formation.

Compétence : Aptitude a mettre en cauvre un ensemble organise de savoirs, de
savoir-faire et d attitudes permettant d’accomplir un certain
nombre de taches.

Savoirs: Contenus associés nécessaires pour entreprendre correctement les

apprentissages permettant le développement des compétences liées a
la concrétisation des activités.

Savoir-faire: Contenus opérationnels liés au dével oppement des compétences
conduisant a la concrétisation et al’ opérationnalisation des activités.

Fonction : Référential d activités.

bY

Profil de formation: Référentiel présentant de maniere structurée les compétences a
acquérir en vue de I’ obtention d’un certificat de qualification.

Profil de qualification: Référentiel décrivant les activités et les compétences exercées
par des travailleurs accomplis tels qu’ils se trouvent dans
I’ entreprise.

Programme d’ études: Référentiel de situations d’ apprentissage, de contenus

d apprentissage, obligatoires ou facultatifs, et d’ orientations
méthodol ogiques qu’ un pouvoir organisateur définit afin

d atteindre les compétences fixées par le Gouvernement pour
une année, un degré ou un cycle.
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BIBLIOGRAPHIE

Pour tous les cours de ce programme, de nombreux syllabus, livres, logiciels, CD rom,
documents techniques, ... existent et sont périodiquement réactualisés.

Pour les obtenir, les professeurs sadresseront al'A.G.E.R.S,,
Centre de Documentation 68A, rue du Commerce 1040 BRUXELLES ;

D’ autres documentations techniques peuvent étre obtenues aupres:
- de librairies spécialisées ;
- du monde industriel.

L’ utilisation de moteurs de recherche ( Ex : AltaVista) ou de métachercheurs
(Ex Metacrawler) sur internet présente un intérét certain pour le développement des cours et
pour lamise ajour des informations concernant I’ évolution des produits.
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